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Boehlerit - der Entwicklungspionier im Hartmetall www.boehlerit.com

Hartmetalle und Werkzeuge von Boehlerit setzen MaBstédbe in der Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff und Verbundwerkstoffen.
Die Schneidstoff- und Werkzeugspezialisten aus der Stahlstadt Kapfenberg in der Steiermark I6sen durch ihre 'Nahe zum Stahllabor
anspruchsvollste Bearbeitungsaufgaben in Werkstoffen der Zukunft. Schneidstoffe, Halbzeuge und Prazisionswerkzeuge sowie
Werkzeugsysteme zum Frésen, Drehen, Bohren und Umformen sorgen weltweit fir Prozesssicherheit und Effizienz. Zum umfassenden
Produktspektrum von Boehlerit gehdren auch hoch spezialisierte Werkzeuge fir die Kurbelwellenbearbeitung sowie fir die Huttentechnik
zum Drehschélen, zur Rohr- und Blechbearbeitung sowie der Schwerzerspanung. Eine weitere Starke von Boehlerit sind Hartmetalle fiir
Konstruktionsteile und fiir den VerschleiBschutz. Auch im Bereich der Beschichtungstechnologie schafft Boehlerit von der weltweit ersten
Nano-CVD Anbindungsschicht bis zur hértesten Diamantschicht globale Alleinstellung. AuBerdem ist Boehlerit mit seinem langjéhrigen
Know-How in der Metallurgie, der Beschichtungstechnologie und mit modernster Presstechnik ein kompetenter Entwicklungspartner fir
Toolmaker.

Die Marke Boehlerit wurde 1932 fiir die Hartmetallfertigung des Stahlherstellers Bohler in Dusseldorf gegriindet. 1950 begann der Aufbau
einer zweiten Hartmetallfertigung in Kapfenberg/Osterreich, am heutigen Hauptsitz der Boehlerit Gruppe. Zwischenzeitlich hat Boehlerit
auch Produktions- und Vertriebsstandorte in Deutschland, Spanien, Turkei, Ungarn, Tschechien, Slowakei, China, USA, Polen, Brasilien und
Mexiko. Mit weiteren exklusiven Vertriebspartnern und gemeinsam mit der Bilz-Gruppe ist Boehlerit auf fast allen Kontinenten, in tUber 40
Industrielandern, heimisch.

Seit dem Jahr 1991 gehdrt Boehlerit zum Leitz Firmenverband in Oberkochen/Deutschland und somit zur heutigen Unternehmensgruppe
der Familie Brucklacher (Bilz, Boehlerit und Leitz) mit weltweit 4000 Mitarbeitern. 800 erfahrene Mitarbeiter (500 am Standort Kapfenberg)
erwirtschaften, in der Boehlerit Gruppe, jahrlich einen Umsatz von ca. 110 Mio. Euro. Davon investiert Boehlerit 5 % direkt in Forschung
und Entwicklung. Mit modernsten Analysemethoden und in enger Zusammenarbeit mit Universitaten und Forschungseinrichtungen werden
sténdig neue Produkte rund um den Schneid- und VerschleiBschutzstoff Hartmetall entwickelt. Das macht die Innovationsfabrik Boehlerit zu
einem der international flhrenden Anbieter kundenspezifischer Lésungen und Dienstleistungen in anspruchsvollen Anwendungsbereichen.

Boehlerit - Pioneers in Carbide Development

Carbides and tools from Boehlerit are the pace-setters for new standards in the machining of metal, wood, synthetic and composite materials.
The cutting materials and tools specialist from the steel town Kapfenberg in Styria has the answers for the most challenging machining tasks
for materials of the future with its direct line to the 'steel lab'. Reliable and efficient processes are ensured worldwide with cutting materials,
semi-finished products, precision tools and tooling systems for milling, turning, drilling and forming. The comprehensive Boehlerit product
range includes highly specialised tools for crankshaft machining, tube and pipe machining, bar peeling and heavy-duty machining operations
in the steel industry. Further Boehlerit strengths include carbides for structural components and for wear-protection. In coating technology,
Boehlerit achieved a world first and unique positioning globally with its Nano CVD bonding layer through to the hardest diamond coatings.
Added to this, Boehlerit is the expert development partner for toolmakers with its unrivalled know-how and many years of mastery in
metallurgy, coatings systems and the latest pressing technologies.

The Boehlerit brand was established in 1932 for the carbide production of the Béhler Steelworks in Dusseldorf, Germany. A second carbide
production centre was established at Kapfenberg/Austria in 1950, at what is now the world headquarters of the Boehlerit Group. Boehlerit
today has production and sales locations in Germany, Spain, Turkey, Hungary, the Czech Republic, Slovakia, China, the USA, Poland, Brazil
and Mexico. Boehlerit is at home on virtually every continent and in 40 leading industrial nations working hand-in-hand with exclusive sales
partners and its partners in the Bilz Group.

Since 1991, Boehlerit has been a part of the Leitz Corporate Group in Oberkochen/Germany and is thus a part of the group of companies
owned by the Brucklacher family (Bilz, Boehlerit and Leitz). Boehlerit employs 800 experienced employees (500 in Kapfenberg) 4,000
worldwide in the Leitz Corporate Group. 5 % of its annual turnover of around 110 million euros in the Boehlerit Group is invested directly in
research and development every year. Using state-of-the art analytical methods and profiting from its close cooperation with universities and
research institutes, Boehlerit generates a constant flow of new products and solutions revolving around carbides and their use for cutting
and wear-protection. All of this has made the innovation factory Boehlerit one of the world’s leading providers of customised solutions and
services for industries with the most demanding applications.
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Kundennutzen
Customer benefits www.boehlerit.com

GroBe Schneidstoffvielfalt im Portfolio, um dem breiten Materialspektrum

gerecht zu werden - daraus resultieren optimale Zerspanungsverhéltnisse.

The big range of cutting grades for dealing with a very broad spread of
materials enables us to ensure optimum cutting conditions.

Hohe Wirtschaftlichkeit und
Bearbeitungssicherheit auf einem
breiten Werkstoffspektrum.

High economic machining and security on a
wide range of materials.

Patentierte neuartige TERAspeed 2.0
AITiN-Schicht, abgeschieden mittels
HR-CVD Technologie

(HR = High Reactivity).

Patented new TERAspeed 2.0 AITiN layer,
deposited by means of HR-CVD techno-

logy
(HR = High Reactivity).

HR - CVD TERAspeed 2.0
HR - CVD TERAspeed 2.0

MT - CVD Nano schwarz
MT - CVD Nano black

Auf Grund des hohen Aluminiumgehalts
dieser AITiN-Schicht und ihrer neuartigen
Nanostruktur konnten erstmals so gegenlau-
fige Eigenschaften, wie eine hohe Zahigkeit
mit gleichzeitig extremer Schichtharte und
VerschleiBbesténdigkeit kombiniert werden.

The high aluminium content of this AITiN layer
and its innovative nanostructure make it pos-
sible, for the first time, to combine properties
that are as such opposing — such as tough-
ness, outstanding layer hardness and wear
resistance.

Goldlox

Dicke PVD-AITiN-Beschichtung.
Hoher Aluminiumgehalt bewirkt hohe
VerschleiBbesténdigkeit bei héheren
Temperaturen. Beschichtung mit
besonders glatter Oberflache und TiN-
Deckschicht zur VerschleiBerkennung.

Goldlox

Thick PVD AITiN coating.

High aluminium content procures big wear
resistance at higher temperatures. Coating
with especial smooth surface and TiN top
layer for wear recognition.

Erhohte Standzeit bei unterschiedlichen
Stahlen, sowie einfache VerschleiBerkennung.

Increased tool life on different steels as well as
simple wear recognition.

HiPIMS liefert im Vergleich zu anderen
PVD-Schichten bessere Bruchresistenz
bei gleicher Hérte, sowie plus, gleich-
maBigere Schichtverteilung um die
Schneidkante.

Compared to other PVD coatings,
HiPIMS provides better break resistance
at the same hardness.

Plus, more even layer distribution
around the cutting edge.

Durch extrem dichte, mikrokristalline und
verschleiBfeste Schichten héchste
Performance und Prozesssicherheit.

Highest performance and process security
due to extrem thick microcristalline and
wear resistant layers.
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Substrate

Zur Herstellung des Frasprogramms wer-
den verschiedene Hartmetallsubstrate
verwendet, die so aufeinander abgestimmt
sind, dass ein breites Anwendungsfeld

von Schruppen bis Schlichten von Guss,
Stahl Rostfreimaterialien, Superlegierungen
und Aluminium mit Plan- und Eckfrésern
lickenlos bearbeitet werden kann.

Substrates
Various carbide substrates are used to pro-
duce the range of milling grades fine-tuned

to cover an extensive range of applications:

from roughing to finishing, from cast to
stainless steel materials supperalloy and
aluminium, from face to step milling.

Damit die Bearbeitungssicherheit sicher-
gestellt ist, dass jeder Kundenanforderung,
egal ob weniger FreiflachenverschleiB3,
Stabilitdt gegen Schneidkantenausbriiche,
Kammriss- oder Kolkbestandigkeit, optimal
begegnet werden kann.

This is how we ensure that every customer
requirement is met: be it minimal flank wear,
resistance to chipping of the cutting edge,
resistance to thermal cracking or crater
wear.

Multifunktionale Werkzeugsysteme
Multi functional tool systems

Ein Grundkorper

Zwei Bearbeitungen

Einsparung von Tragerkérpern und
Lagerkosten

Cutter body
Two machinings
Saving of bodies and ware housing costs

High End Werkzeuge
High End Tools

Exakte Rundlaufeigenschaften, alle
Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufiihrung.
Nickel implantiert, verbesserte
Dauerfestigkeit der Frasergrundkdrper
durch spezielle Werkstoffe und
Warmebehandlungen

Exact true running characteristics,

all tools with internal coolant supply.
Nickel implantated

Improved endurance strength of the milling
body due to special material and through
heat treatment

Dynamische FEM Design
(Finite Elemente Methode)
Technologie

Dynamic FEM Design
(Finite Elemente Method)
technology

¥ fmieny

wime

Stabile Werkzeuge mit exzellenten
Dauerfestigkeitseigenschaften und
optimalen Spanablauf

Stable tools with excellent endurance
strengths characteristics and optimized
chip flow

GroBe des Eckenradius in der Platte
sowie Markierung zur Positionierung bzw.
Nummerierung der Schneiden mitgepresst.

Size of the corner radius pressed in the
insert and marking for positioning and/or
numbering of cutting edges

Leichte Orientierung fiir die Anwender und
gute Rundlaufeigenschaften

Easy orientation for the operator and good
true running characteristics
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Sortenbeschreibung siehe Seite 8
Grade description see page 9
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Sortenbeschreibung Frasen www.boehlerit.com

BCP20M (HC-P20) TERAspeed 2.0
Hartere Alternative zur Sorte BCP25M mit HR-CVD Beschichtung, mit hohem Widerstand gegen AbrasivverschleiB. Ausgezeichnet geeignet fir die
Planfrasbearbeitung von Stahlmaterialien mit erhohter Schnittgeschwindigkeit, unter stabilen Bedingungen und der wirtschaftlichen Trockenbearbeitung.

BCP25M (HC-P25/M25) Goldlox
Mehrbereichssorte zum Frasen von unlegiertem, niedrig legiertem, hoch legiertem und rostfreiem Stahl. Die PVD beschichtete Sorte eignet sich besonders fiir
hohe Schnittgeschwindigkeiten bei der Trockenbearbeitung / Nassbearbeitung unter stabilen Bedingungen.

BCP30M (HC-P30) TERAspeed 2.0
Universelle Stahlfréssorte vor allem zum Planfrdsen. Hohe Bearbeitungssicherheit auf einem breiten Stahlwerkstoffspektrum wird durch das besonders zdhe
Hartmetallsubstrat garantiert. Eine moderne HR-CVD Beschichtung bietet wirtschaftliche Trockenbearbeitung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.

BCP35M (HC-P35/M35) Goldlox
Universelle Stahlfrdssorte in Kombination mit Anstellwinkel 90°. Eine PVD Schicht und eine zéhe Hartmetallsorte zum Frésen von den géngigen Stahlsorten.
Besonders gut geeignet zum Trockenfrdsen bei niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten unter schwierigen Bedingungen.

BCP40M (HC-P40/M40) Goldlox
Eine PVD Schicht und z&he Hartmetallsorte zum Schruppen von vor allem Werkzeug-, Vergiitungs-, Einsatzstéhlen und austenitisch, rostfreien Materialien.

BCM35M (HC-M35/P20/S30)
VerschleiBfeste PVD-Beschichtung, Feinkornsorte zur Bearbeitung von rostfreien und austenitisch rostfreien Materialien, zur Nass- und Trockenbearbeitung
geeignet.

BCM40M (HC-M40)
Extrem zahes, relativ feinkdrniges Hartmetallsubstrat mit diinner, glatter PVD Beschichtung. Ideale Sorte zum Frésen von austentisch rostfreien
Stéhlen und Werkstoffen aus der Duplexgruppe mit niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten. Auch fiir die Nassbearbeitung, jedoch wird
Minimalmengenschmierung empfohlen.

BCK15M (HC-K15) TERAspeed 2.0
Ausgesuchte Rohstoffe flir ein optimiertes K15-Hartmetallsubstrat mit einer extrem harten und verschleifesten HR-CVD Mehrlagen-Beschichtung. Ideal
geeignet fiir die Trockenbearbeitung von Grauguss (GJL), Kugelgraphitguss (GJS), Temperguss und legiertem Guss.

BCK20M (HC-K20/P10)
Zahes K20 Substrat und eine dicke PVD-Beschichtung fir die Bearbeitung von Gussmaterialien.
Auch als Schlichtsorte flr die Stahlzerspanung und fiir die Bearbeitung von Kaltarbeitsstéhlen hérter als 54 HRC geeignet.

BCN10M / (HC-N10/S20/M20)
Ideale Sorte zur Bearbeitung von Aluminiumwerkstoffen mit Si-Gehalt > 6 % und weiteren NE-Metallen. Gefertigt nach dem Prinzip der unbeschichteten Sorte
und in Kombination mit einer hauchdiinnen PVD TiAIN-Schicht ist diese Sorte auch hervorragend zur Schlichtbearbeitung von Stéhlen, rostfreien Stahlen und
Graugussmaterialien zu verwenden.

BWN10M / (HW-N10)
Nach héchsten Qualitdtsvorgaben gefertigte, unbeschichtete Sorte zur Bearbeitung von NE-Metallen, Aluminium sowie Aluminiumlegierungen mit Si-Gehalt
< 6 %. Sehr weiches Schnittverhalten dank speziell ausgelegter positiver Wendeplattengeometrie. AuBerdem wird durch die Verwendung von Premium
Sorten mit hoher VerschleiBfestigkeit, gepaart mit hochprazisen Fertigungstechnologien hinsichtlich Scharfe und Ausfiihrung der Schneidkante, sowie glatter
Schneidkante und mittels optimiertem Spanverhalten einer Aufbauschneidenbildung entgegen gewirkt.

BCS35M (HC-S35)
Sorte mit ausgewogenem Harte-Zahigkeits-Verhaltnis. Aufgrund der speziellen Zusammensetzung und Behandlung der Binderphase konnte die Warmharte
gesteigert werden, wodurch BCS35M besonders fir die Bearbeitung von warmfesten Werkstoffen geeignet ist.
Die besonders verschleiBfeste Beschichtung weist eine geringe Affinitat zu Titan auf, weshalb eine deutliche Reduktion von Materialanklebung erfolgt.

BCS40M (HC-S40)
Eine zahe, bruchresistente Sorte mittlerer Harte. Die besondere Binderzusammensetzung reduziert chemischen VerschleiB, wodurch sie besonders fur die
Frasbearbeitung von Ni-Basiswerkstoffen geeignet ist. Eine harte, verschleifeste PVD-Beschichtung schiitzt das Werkzeug vor mechanischem Abtrag.

e BCHO3M

Firs Schlichten von Stahlwerkstoffen bis max. 65 HRC, jedoch sehr stabile Umfeldbedingungen nétig.

HochverschleiBfestes Feinstkornhartmetall fir Anwendungen im Bereich héchster Schnittgeschwindigkeiten. Extrem dichte, mikrokristalline und temperatur-
stabile PVD Beschichtung.

e BCHO5M

Sorte zur Plan- und Konturbearbeitung von Stahlwerkstoffen mit HFC und R-Platten. HR-CVD beschichtet.

VerschleiBfestes Feinstkornhartmetall fiir breiten Anwendungsbereich, unter stabilen Bedingungen. Neuartige nanostrukturierte CVD Beschichtung mit hoher
Warmharte und VerschleiBbesténdigkeit.

e BCH10M
Sorte zur Bearbeitung von Stahlwerkstoffen im Bereich bis max. 58 HRC, PVD beschichtet.
Standard-Feinstkornhartmetall mit mikrokristalliner, verschleifester PVD Beschichtung.

e BCH13M

Fir Schlichten und Semischlichten von Stahlwerkstoffen bis max. 62 HRC, bei stabilen und mé8ig labilen Umfeldbedingungen.

HochverschleiBfeste Ultrafeinkorn-Hartmetall Sorte mit einem hervorragenden Harte/-Biegefestigkeitsverhaltnis. In Kombination mit einer extrem dichten, mik-
rokristallinen und verschleiBfesten PVD Beschichtung, erfiillt diese Sorte héchste Performanceanspriiche bei gleichzeitig hoher Prozesssicherheit.

e BCH23M
Zum Schlichten und Semischlichten von Werkstoffen bis max. 60 HRC. Zahes Ultrafeinkorn-Hartmetall fiir gute VerschleiBbesténdigkeit bei gleichzeitig guter
Bruch- und Kantenstabilitat. VerschleiBfeste und temperaturbestandige PVD-Beschichtung.

e BCH30M

Universelle Sorte zur Bearbeitung der meisten gangigen Werkstoffen.

Zahes Feinstkornhartmetall, bruch- und rissresistent bei gleichzeitig guter VerschleiBbestandigkeit, breit einsetzbar.
Mikrokristalline, spannungsoptimierte PVD-Beschichtung.
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o BCP20M (HC-P20) TERAspeed 2.0
Harder alternative to the BCP25M grade, with HR-CVD coating; high resistance to abrasive wear. Perfectly suited for face milling of steel materials at higher
cutting speed under stable conditions and economic dry machining.

© BCP25M (HC-P25/M25) Goldlox
Multi porpose grade for milling unalloyed, low alloyed, high alloyed and stainless steel. The PVD coated grade is especially suitable for high cutting speeds
on dry machining / wet machining under stable conditions.

© BCP30M (HC-P30) TERAspeed 2.0
Universal steel milling grade especially for face milling. The very tough carbide substrate guarantees high machining security on a wide range of steel mate-
rials. A modern HR-CVD coating ensures economic dry machining on high cutting speeds.

© BCP35M (HC-P35/M35) Goldlox
Universal steel milling grade in combination with 90° approach angle. A PVD layer and a tough carbide grade for milling of the most usual steel qualities.
Especially good suitable for dry milling at low to medium cutting speeds under difficult conditions.

© BCP40M (HC-P40/M40) Goldlox
A PVD-layer and tough carbide grade for roughing of mainly tool, heat-treated and case-hardened steels, as well as
austenitic, stainless materials.

BCM35M (HC-M35/P20/S30)
Wear-resistant PVD coating, fine-grain grade for machining stainless and austenitic stainless materials; suitable for wet and dry machining.

BCM40M (HC-M40)
Extremly tough, relative fine grained carbide substrate with thin, smooth PVD coating. Ideal grade for milling of austenitic stainless steels and materials from
the Duplex group with low to medium cutting speeds. Also for wet machining, although minimum coolant supply is recommended.

® BCK15M (HC-K15) TERAspeed 2.0
Selected raw materials for an optimised K15 carbide substrate with a particularly hard and wear-resistant HR-CVD multilayer coating. Ideal for dry machining
of grey cast iron (GJL), spheroidal graphite cast iron (GJS), tempered cast iron and alloyed cast iron.

o BCK20M (HC-K20/P10)
Tough K20 substrate and a thick PVD coating for the machining of cast materials.
Also suited as finishing grade for steel cutting and the machining of cold work steels of 54 HRC.

BCN10M / (HC-N10/S20/M20)
Ideal grade for machining aluminium materials with a Si content > 6 % and other non-ferrous materials. Produced according the principle of uncoated grades
in combination with a very thin PVD TiAIN layer this grade is also excellent for finishing of steels, stainless steels and cast iron materials.

BWN10M / (HW-N10)
Uncoated grade for machining non-ferrous materials, aluminium as well as aluminium alloys with Si content < 6 % produced according highest quality requi-
rements. Very smooth cutting behaviour due to special designed positive insert geometry. Additionally through the application of premium grades with high
wear resistance and due to high-precision production technologies regarding sharpness and design of the cutting edge as well as optimizes chip behaviour
built-up edge formation is prevented.

BCS35M (HC-S35)
BCS35M is a grade with a well-balanced hardness thougness relation. Because of its special composition and treatment of the binder phase, the high-tem-
perature hardness is increased, which recommends BCS35M especially for machining of heat-resisting materials. The special wear-resistant coating exhibits
little chemical affinity towards titanium, which causes a drastic reduction of material transfer from the work-piece to the cutting edge.

BCS40M (HC-S40)
A tough, fracture-resistant grade of medium hardness. A special binder-composition reduces chemical wear, which makes the grade especially suitable for
milling of Ni-based compounds. Mechanical wear is reduced by a hard, wear-resistant PVD-coating.

e BCHO3M
Finishing of steel materials up to maximum 65 HRC, very stable environment conditions necessary.
Highly wear resistant submicron grade for application in highest cutting speeds. Extremely dense, microcrystalline and temperature stable PVD coating.

e BCHO5M

Grade for face and contouring operations of steel materials with HFC and R inserts. HR-CVD coated.

Wear resistant submicron grade for a wide range of application with stable conditions. New nanostructured CVD coating with high red hardness and wear
resistance.

e BCH10M
Grade for the machining of steel materials in the area up to maximum 58 HRC, PVD coated.
Standard submicron grade for microcrystalline, wear resistant PVD coating.

e BCH13M

For finishing and semi finishing of materials up to max. 62 HRC, at stable or moderate unstable conditions.

High wear resistant ultrafine carbide grade with an excellent hardness/ bending ratio. Moreover this grade fulfils highest performance requirements compared
to process secureness, through the usage of extreme tightly, microcrystalline and wear resistant PVD coating technology.

e BCH23M

For finishing and semifinishing of materials up to maximum 60 HRC.

Tough ultrafine carbide grade for good wear resistance and at the same time good breakage and cutting edge stability. Wear and temperature resistant PVD
coating.

e BCH30M

Universal grade for the machining of the most current materials.

Tough submicron carbide grade, breakage and crack resistant and at the same time good wear resistance, wide application range. Microcrystalline, stress-
optimised PVD coating.
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ISO Chamfer

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 3
Number of cutting edges / insert: 3

Seite 50, see page 50

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 4
Number of cutting edges / insert: 4

Seite 54, see page 54

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 7

Number of cutting edges / insert: 7
In INCH verfugbar / available in INCH
Seite 59, see page 59

THETAtec 45N

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 8

Number of cutting edges / insert: 8
In INCH verfugbar / available in INCH
Seite 65, see page 65

Pltec 45N

;z"’*‘-. Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 16
Number of cutting edges / insert: 16
In INCH verflgbar / available in INCH

Seite 69, see page 69

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 3, 4, 6
Number of cutting edges / insert: 3, 4, 6

Seite 74, see page 74
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Frasen Milling 90° boehlesit

ISO 90P

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 2

In INCH verfugbar /
Seite 84,

BETAtec 90P Feed

® &

DELTAtec 90P Feed

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 2

In INCH verfligbar /
Seite 96,

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 4

In INCH verfligbar /
Seite 113,

DELTAtec 90N

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 4

Seite 128,

DELTAtec 90N Tang

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 4

Seite 134,
ZETAtec 9ON
Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 6
In INCH verfugbar /
Seite 138,
THETAtec 88N

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 8

Seite 144,

11



Frasen Milling 3D

www.boehlerit.com

BALLfec / TORROfec
Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 2
Number of cutting edges / insert: 2
Seite 152, see page 152
RHOMBICtec 95P

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 2
Number of cutting edges / insert: 2

Seite 169, see page 169

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: 2
Number of cutting edges / insert: 2

Seite 172 see page 172

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: variabel

Number of cutting edges / insert: various
In INCH verflgbar / available in INCH
Seite 177, see page 177

Anzahl Schneidkanten /
Wendeschneidplatte: variabel
Number of cutting edges / insert: various

Seite 195, see page 195
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Vollhartmetallwerkzeug Solid carbid milling tools boehlet

Vollhartmetall Fraser / Solid carbide end milling cutter

Zahne 2, 3,4,5,6, 8
Teeth 2, 3, 4, 5, 6, 8

Seite 205, see page 205

Verlangerungen, Aufnahmen Extensions, Chucks

Verlangerungen Extensions

Vollhartmetallverlangerungen
Solid carbide extensions

Seite 324, see page 324

Aufnahmen Chucks

Werkzeugaufnahmen
Tool clamping

Seite 328, see page 328
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Bezeichnungssystem
Designation system

Fraserbezeichnung Wendeplattenfraser
Cutter designation system indexable milling cutter

www.boehlerit.com

3 1 2 O 5 5 2 1

B = Boehlerit
C = Vollhartmetall Solid carbide

F = Aufsteckfraser
Face milling cutter
E = Schaftfraser
End milling cutter
S = Einschraubfraser
Screw on type
X = Sonderform
Special type
U = INCH
U = INCH
A = konisch Anstellwinkel X
A = conical Approach angle X
B = zylindrisch
B = cylindric
H = Walzen- Grundform
stirnform Wendeschneidplatte
H = helical form  Insert shape
Bezeichnungssystem

Designation system

Anzahl Schneidkanten
Griechische Zahlen nach
dem Thesis Prinzip
BETA =
DELTA =
ZETA =
ETA =
THETA =
PI = 1

oo ~NOoO AN

Number of cutting edges
Greek number according
to the Thesis principle
BETA =
DELTA =
ZETA =
ETA =
THETA =
PI = 1

D oo ~NOoO AN

14

L = Laufrichtung links
Running direction left
M12 = GewindegréBe bei Einschraubfraser
Threading size of screwing milling cutter
NC = ohne innere Kuhlmittelzufuhr
without internal coolant supply
200 = Lange bei Schaftfraser
Length of end milling cutter
DA = Abweichender Aufnahmedorn
Different pin diameter
Zahnezahl

Number of teeth

Freiwinkel Schneidkantenlange der
Wendeschneidplatte =~ Wendeschneidplatte
Qlearance angle Cutting edge length of the
insert insert

DELTAtec ‘ 90 ‘ P

Anstellwinkel X
Approach angle X

Durchmesser des Frasers Dc
Diameter milling cutter Dc

Feed fir HFC
Hochvorschubfréasen
Feed for HFC

High feed milling

Tang fur
Tangentialfrésplatte
Tang for insert tangential
milling

P = positive Grundgeometrie
P = positive geometry
N = negative Grundgeometrie
N = negative geometry



Bezeichnungssystem
Designation system

boehlerit

Schneidstoffsorten, Bezeichnung fiir Wendeschneidplatten
Cutting materials, designation system for indexable inserts

B= Boehlerit

Werkstoffkennzeichnung

Material code

W = Hartmetall auf Wolfram-Basis
Tungsten-carbides

C = Coated (beschichtete Hartmetalle)
Coated (tungsten carbides)

B|c|p|2|5|m

M = Frdsen
M = Milling

P25
Zahigkeit nach ISO
Toughness according to ISO

Vollhartmetall-Verldngerungen, Bezeichnung
Solid carbide extensions, designation system

k|2|5|.[o]|8|o|m|1]2

= konisch
conical
= zylindrisch

= cylindric Schaftdurchmesser

Shaft diameter

N N X X
I

GewindegroBe Einschraubfraser

Thread size screw on type
Einsatzldnge
Application length

15



Bezeichnungssystem
Designation System

Frasbezeichnung fiir Vollhartmetallfraser
Cutter designation system for solid carbid milling tools

www.boehlerit.com

0 5 5 o o e

Systembezeichnung *

HA/HB = Schaft Shank

System designation * A=
B =
LS =
SF =
Schneidkreisdurchmesser
Diameter cutter
Zahnezahl

Einsatzldnge Fraser

Application length

milling cutter Gesamtlange
Total length

Amount of teeth

konisch conical
zylindrisch cilindric
Langer Schaft
Long shank
Super finish

Cx = Schneidkantenfase 45° Cutting edge chamfer 45°
Cr = Schneidkantenradius Cutting edge corner radius
SH = Schneidkante scharf Cutting edge sharp

FR = Eckenradius definiert Corner radius defined

* Systembezeichnung
* System designation

u.. Unitec BCU Balltec SC Universal

UN Unitec N BCH Balltec SC Hardened

uc Unitec Chamfer BCN Balltec SC N

UP.  Unitec Pro BCG Balltec SC Graphite

UPN Unitec Pro N

UPH Unitec Pro H TCU  Torrotec SC Universal
TCH Torrotec SC Hardened

MU Multitec

MUN Multitec N FCU Feedtec SC Universal
FCH Feedtec SC Hardened

T Trochotec

TP Trochotec PM
TS Trochotec S
TT Trochotec T
TH Trochotec TH

16



Bezeichnungssystem
Designation System

Planfrésen
Face milling

Gassenfrasen
Pocket milling

Eckfrasen
Edge milling

Nutfrasen
Slot milling

Besaumen
Trimming

Trochoidales Frasen
Trochoidal milling

Schutzfase 45°
Chamfer 45°

Schutzradius nicht genormt
Radius not standardized

Scharfe Schneide
Sharp edge

Radius definiert
Radius standardized

Ausfliihrung 2xD
Execution 2xD

Ausfiihrung 3xD
Execution 3xD

Ausfiihrung 5xD
Execution 5xD

Symbolerklarung fiir Frasoptionen Vollhartmetallfraser
Symbols for milling operations solid carbid milling tools

Cx

Cr

SH

FR

2xD

3xD

5xD

Symbolerklérung fiir Frasoperationen
Symbols for milling operations

Tauchfrasen
Plunge milling

Zirkularfrasen
Helical ramping

Taschenfrasen
Pocketing

Rampe eintauchen
Linear ramping

Kopierfrésen
Copy milling

Fasen
Chamfering

Standard Linie
Standard line

Professional Linie
Professional line

Schaftausfiihrung
Shank type

Ungleichteilung
Unequal division

Ungleiche Drallwinkel
Unequal helix angle

Eintauchwinkel
Ramping angle

Toleranzklassifizierung
Tolerance classification

0000

W

boehlerit

Schaft-HA Schaft-HB
Shank-HA Shank-HB

17



ISO Wendeschneidplattenbezeichnungen

ISO Indexable insert designation www.boehlerit.com

G 30°

IC

It

©
o
o

(40° - 60°)

Eckenrundung, ungerade Seitenzahl
Corner rounding uneven number of sides T

(o))
o
°
T
=
-
o

S N M X 12
Grundform Freiwinkel Toleranzen Spanformer, Befestigung ~ Schneidenlange
Insert shape Clearence angle Tolerances Chip breaker, fixation Cutting edge length
m s d |
A D 85° A +0,005 +0,025 +0,025 A %:;:% 06 6,350
C +0,013 +0,025 +0,025 07 7,938
] E +0,025 +0,025 +0,025 (70° - 90°) 09 9,525
B g8o° F +0,005 +0,025 +0,013 B m ;12 1;'288
G +0,025 +0,13 +0,025 g
H +0,013 +0,025 +0,013 L et
C Q 80° J +0,005 +0,025 siehe see Tab. 4 (70° -90°) 1 1656y
K +0,013 +0,025 | sieheseeTab.4 G @j—;@ ;2 ;Z:ggg
Q L +0,025 +0,025 siehe see Tab. 4 o5 25400
D 55° M  siehe see Tab. 5 | +0,13 siehe see Tab. 4 31 31,750
N s?ehe see Tab. 5 | £0,025 sfehe see Tab. 4 ',:////////:4 38 38,100
Q R an U | siehesee Tab.5 +0,13 siehe see Tab. 4
E 75 Tab. 4 d
P m é
Q.. A 3° iiber bis L
H 120 over up to (70° - 90°)
3,9 10,0 +0,05 +0,08
K Q . B 5° 400 15,0 +0,08 +0,13 it B
15,0 20,0 +0,10 +0,18 L
s 20,0 26,0 +0,13 +0,25 (70° - 90°)
L I:I 90° © ! 26,0 32,0 +0,15 +0,25 J %j‘;@
Tab. 5 m
Q b 150 d M, N u
M 86° tiber bis
O E 20° 3,9 10,0 +0,08 +0,13
o 135° 10,0 15,0 +0,13 0,20 V////////
15,0 20,0 +0,15 +0,27 N / A
F 25° 20,0 26,0 +0,18 +0,38 o _ ANO
P Q 108° 26,0 32,0 +0,20 +0,38 o7y 809
O
[]
JAN

m . Eckenrundung,
~ d - gerade Seitenzahl (40° - 60°)
o \ / Corner rounding,
Vv 35° B even number of sides U -
Fasenplatten
-L
Q ° - Chamfered (40° - 60°)
W 80 Normalfreiwinkel, )
inserts

die eine beson-
dere Beschreibung @ NI

Der Eckenwin-

i

kel ist bei un- erfordern. m

gleichwinkligen  Normal clearance

_Grundformen_ angles, which

immer der klei- require a special

nere Winkel. X mit Besonderheit

description.

The corner ang-
le is in the case

nach Zeichnung

. with special
of not equiangu- feature according
lar basic forms to drawing

always the
smaller angle.

18

() Kegelwinkel fir Schraube
() Cone angle for screw



ISO Wendeschneidplattenbezeichnungen
ISO Indexable insert designation

06
Schneidkanten
Héhe Cutting
edges height

AN
Schneidenecke
Cutting edge corner

Schneiden-
ausflihrung

Cutting edge type”

N
Schneidrichtung”
Direction of cut?)

- MP
Boehlerit-Norm
Boehlerit-Standard

boehlerit

_s |
S
02 2,38
03 3,18
T3 3,97
04 4,76
05 5,56
06 6,35
07 7,94
08 8,00

09 9,52

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Fir Radiusplatten
For radius inserts

7

r

Eckradius-r
Corner radius-r

00  scharfkantig
sharp-edged

02 0,2
04 0,4
08 0,8
12 11,2
16 1,6
20 2,0
usw. etc.

Fir Fasenplatten
Planschneiden

For chamfered
inserts face milling

Anstellwinkel
Approach angle
Xr

45°

60°

75°

85°

90°

Sonder Special

Freiwinkel der
Planschneide

N T mod

Clearance angle
of face milling
edge o

30
5o

70

15°

20°

25°

30°

0°

11°

Sonder Special

NTZ260 Tmoodw >

Rundwende-
platte metrisch
Round insert
metric

Rundwende-
platte Zoll
Round insert
Inch

00

m

scharfkantig
sharp-edged

=

R

7

nur rechtsschneidend
right hand cut only

Geometrie Bezeichnung

Geometry code

gerundet
rounded

ﬂ

L

4

nur linksschneidend
left hand cut only

gefast
chamfered

B

N

7

rechts- und links-
schneidend

right and left hand cut

gefast und
gerundet *
chamfered and
rounded *

-

doppelgefast
double chamfered

m

doppelgefast und
gerundet

double chamfered
and rounded

bie Anwendung
dieser Kennbuch-
staben ist
freigestellt.
The use of these
reference letters is
optional.

Beispiel:

SNMX 12 06 AN S N-MP

#1234 5 6 7 8 9 10

1 Grundform

" 2 Freiwinkel

Toleranzen

4  Befestigung
Spanflache

Schneidenlénge
Dicke
Schneidenecke
Schneidenkante

© © N o Ou

Schneidrichtung

10 Interne
Bezeichnung

Example:
1 Basic form

2 Clearance angle

3 Tolerances

4 Fixing
cutting face

5 Length of
cutting edge

6 Thickness

7 Cutting edge corner

8 Cutting edge
9 Direction of cut

10 Internal
designation

quadratisch

0°

m + 0,013

s + 0,025
d+0,13

mit Besonderheit
nach Zeichnung
12,7

6,35

45° Fase/Freiwinkel
gerundet*

rechts- und
linksschneidend

MP = Geometrie

square
0°
m + 0.013

s + 0.025
d+0.13

with special
feature according
to drawing

12.7

6,35

45° chamfer/clearence
angle

rounded*

right- and lefthand

MP =
Geometry

Wendeschneidplattenbezeichnung

Indexable insert designation

ISO 1832.2 DIN 4987
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boehlerit

BALL fec

m Multifunktionales Werkzeugsystem fur hohe Prazision und Prozesssicherheit
m Multifunctional tool system for high precision and process reliability

www.boehlerit.com
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Wendeschneidplatten
Indexable inserts




Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm] § 3
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability =2
cutting edges L IC S D1 RE §
ADKX 110308 SR-TR BCP35M 5100445 @) 11,9 7,9 3,47 3,4 0,8
|3
K
s
CEDC =2
APET 150412 SN-MP BCP35M 5153562 @) 15 9,73 526 45 1.2
APKT 1003 PDSR-BP BCP25M 5080850 ® 10 6,7 35 28 0,5
APKT 1003 PDSR-BP BCP30M 5080852 ® 10 ' 6,7 35 28 0,5
APKT 1003 PDSR-BP BCP35M 5080854 ® 10 6,7 35 28 05
APKT 1003 PDSR-BM BCM40M 5080847 ® 10 6,7 35 28 05
APKT 1003 PDSR-BP BCK15M 5080855 ® 10 6,7 35 28 05
APKT 1003 PDSR-BP BCK20M 5081942 ® 10 6,7 35 28 05
APHT 100304 FR-MN BCN10M 5092189 ® 10 6,7 35 28 04
APHT 100304 FR-MN BWN10M 5092191 ® 10 6,7 |35 28 04
APKT 1604 PDSR-BP BCP25M 5079677 ® 16 1 9,52 526 45 0,8
APKT 1604 PDSR-BP BCP30M 5079680 ® 16 /9,52 526 45 0,8
APKT 1604 PDSR-BP BCP35M 5079683 ® 16 9,52 526 45 0,8
APKT 1604 PDSR-BM BCM40M 5079687 ® 16 /9,52 526 45 0,8
APKT 1604 PDSR-BP BCK15M 5079689 ® 16 /9,52 526 45 0,8
APHT 160408 FR-MN BCN10M 5092182 ] 16 | 9,52 526 4,5 0,8
APHT 160408 FR-MN BWN10M 5092188 (] 16 | 9,52 526 45 0,8
APKT 160416 SR-BP BCP30M 5080870 ® 16 9,55 526 45 1,6
APKT 160416 SR-BP BCP35M 5125093 ® 16 9,55 526 45 1,6
APKT 160424 SR-BP BCP30M 5080872 ® 16 | 9,55 526 45 24
APKT 160424 SR-BP BCP35M 5125092 ) 16 19,55 526 45 24
APKT 160432 SR-BP BCP30M 5080873 ® 16 | 9,55 526 45 3,2
APKT 160432 SR-BP BCP35M 5125095 @) 16 19,55 526 45 3,2
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5100445 oder or ADKX 110308 SR-TR BCP35M ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP missen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten
Indexable inserts

boehlerit

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ' ) S
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Dimensions [mm] § 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability g o
cutting edges L IC § D1 RE =
ng’ﬂo APKT 15T3 PDTR-BP BCP30M 5080857 ) 15 19,73 4,36 45 0,8
'\7,'|r “I APKT 15T3 PDTR-BP BCP35M 5080858 () 15 19,73 4,36 45 0,8
=) [=]
LS.
CEDC =2
APKT 100304 SR-MP2 BCP25M 5085192 ® 10 6,7 35 28 | 04
APKT 100304 SR-MP2 BCP35M 5085190 ® 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-MM2 BCM40M 5085158 ® 10 6,7 35 28 04
APHT 100304 FR-MN2 BCN10M 5092158 ° 10 | 6,7 35 28 04
APHT 100304 FR-MN2 BWN10M 5092159 ° 10 | 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP30M 5092141 ® 10 | 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP35M 5085194 ° 10 | 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP40M 5092143 ° 10 | 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RK2 BCK15M 5092144 ° 10 | 6,7 35 28 04 <
APKT 100304 SR-RK2 BCK20M 5085202 ® 10 6,7 | 35 28 04 a
3
o @
APKT 160408 SR-MP2 BCP25M 5085147 ° 16 | 96 526 45 08 @ q";.
APKT 160408 SR-MP2 BCP35M 5085140 ® 16 9,6 526 4,5 0,8 5
APKT 160408 SR-MM2 | BCM40M 5080859 ® 16 | 96 526 45 0,8 <z
APHT 160408 FR-MN2 BCN10M 5092154 ° 16 9,52 526 45 0,8
APHT 160408 FR-MN2 = BWN10M 5092155 ) 16 9,52 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP30M 5092136 ® 16 | 96 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP35M 5085148 ° 16 | 96 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP40M 5092137 ) 16 | 96 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK15M 5092140 ® 16 9,6 526 4,5 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK20M 5085153 ® 16 9,6 526 4,5 0,8

CEDC =2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5080857 oder or APKT 15T3 PDTR-BP BCP30M
Schnittwertempfehlungen Fréaser 90° siehe Seite 148

Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148

Sortenlibersicht Seite 6

Grade overview, see page 6

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage
Delivery time on request
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. | Verfugbarkeit Dimensions [mm] § (—"3’
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability _aE: £
cutting edges IC S D1 =
BE12-FHF BCHO3M 5117377 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH10M 5117378 ) 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH23M 5117382 [e) 12 2,99 3,5
BE12-MHF BCH30M 5117384 ) 12 2,99 3,5
BE16-FHF BCHO3M 5117355 [0) 16 3,99 4
BE16-SHF BCH10M 5117356 ) 16 3,99 4
BE16-SHF BCH23M 5117364 ) 16 3,99 4
BE16-MHF BCH30M 5117365 ) 16 3,99 4
BE20-FHF BCHO3M 5117680 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH10M 5117681 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH23M 5117682 ° 20 4,99 5
BE20-MHF BCH30M 5117683 ° 20 4,99 5
BE25-SHF BCH10M 5117684 ¢) 25 5,99 6
BE25-SHF BCH23M 5117485 [0) 25 5,99 6
BE25-MHF BCH30M 5117488 ° 25 5,99 6
BE32-SHF BCH10M 5117494 ) 32 6,99 8
BE32-SHF BCH23M 5117496 o 32 6,99 8
BE32-MHF BCH30M 5117499 ] 32 6,99 8
CEDC =2
BE08-MHN BCH10M 5117502 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH23M 5117505 ° 8 2,39 2,5 ?‘2
BE08-MHN BCH30M 5117506 ° 8 2,39 2,5 ® 9
8¢
BE10-MHN BCH10M 5117511 ) 10 2,59 3 Z:l §
BE10-MHN BCH23M 5117513 ° 10 2,59 3 @ &
BE10-MHN BCH30M 5117514 ) 10 2,59 3 §
BE12-SHN BCHO3M 5117388 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH10M 5117389 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH23M 5117390 ) 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH30M 5117391 ) 12 2,99 3,5
BE16-SHN BCHO3M 5117366 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH10M 5117367 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH23M 5117368 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH30M 5117369 ° 16 3,99 4
BE20-SHN BCHO3M 5117519 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH10M 5117520 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH23M 5117522 ® 20 4,99 5
BE20-MHN BCH30M 5117524 ) 20 4,99 5
BE25-MHN BCH10M 5117526 ) 25 5,99 6
BE25-MHN BCH23M 5117527 ) 25 5,99 6
BE25-MHN BCH30M 5117528 ) 25 5,99 6
BE32-MHN BCH10M 5117530 ) 32 6,99 8
BE32-MHN BCH23M 5117532 ) 32 6,99 8
BE32-MHN BCH30M 5117533 ) 32 6,99 8
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5117377 oder or BE12-FHF BCHO3M
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten i
Indexable inserts hﬂemelll

N = Anzahl der Abmessgngen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. | Verfugbarkeit Dimensions [mm] § %
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability g L
cutting edges IC S D1 =
BEO08-FHF2 BCH13M 5155325 ® 8 2,39 2,5
BE10-FHF2 BCH13M 5155327 ® 10 2,59 3
BE12-FHF2 BCH13M 5155330 ® 12 2,99 3,5
BE16-FHF2 BCH13M 5154846 ) 16 3,99 4
BE20-FHF2 BCH13M 5155331 ) 20 4,99 5
BE25-FHF2 BCH13M 5168770 ® 25 5,99 6
BE32-FHF2 BCH13M 5165828 ) 32 6,99 8
BE08-MHN2 BCH10M 5133146 [ 8 2,39 2,5
BE08-SHN2 BCH23M 5133147 [ 8 2,39 2,5
BE08-MHN2 BCH30M 5133148 [ 8 2,39 2,5
BE10-MHN2 BCH10M 5133149 ® 10 2,59 3
BE10-SHN2 BCH23M 5133150 [ 10 2,59 3
BE10-MHN2 BCH30M 5133151 [ 10 2,59 3 N
BE12-FHN2 BCHO3M 5131968 ) 12 2,99 3,5 5 :'3’
BE12-MHN2 BCH10M 5131970 ® 12 2,99 3,5 5 g
BE12-SHN2 BCH23M 5131971 ® 12 2,99 3,5 5 8’)_
BE12-MHN2 BCH30M 5131973 o) 12 2,99 3,5 %
n
BE16-FHN2 BCHO3M 5131969 ) 16 3,99 4
BE16-FHN2 BCH13M 5215767 () 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH10M 5131975 ) 16 3,99 4
BE16-SHN2 BCH23M 5131976 O 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH30M 5131977 (@) 16 3,99 4
BE20-FHN2 BCHO3M 5133145 (@) 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH10M 5133152 ) 20 4,99 5
BE20-SHN2 BCH23M 5133153 0] 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH30M 5133154 [ 20 4,99 5
BE25-MHN2 BCH10M 5133155 (@) 25 5,99 6
BE25-SHN2 BCH23M 5133156 @) 25 5,99 6
BE25-MHN2 BCH30M 5133157 [ 25 5,99 6
BE32-MHN2 BCH10M 5144243 J 32 6,99 8
BE32-SHN2 BCH23M 5144244 ® 32 6,99 8
BE32-MHN2 BCH30M 5144245 [ 32 6,99 8
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stilick pieces 5155325 oder or BE08-FHF2 BCH13M
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Sortenlibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Wendeschneidplatten INCH

Indexable inserts INCH www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessgngen [INCH] 9
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr. ~ Verfugbarkeit Dimensions [INCH] § %
N = Number of ltem code Cutting materials | OrderingNo. |  Availability _aE) ©
cutting edges IC S D1 =
BE0312-SHF BCH10M 5151437 (@) 0.312 0.094 0.098
S BE0312-SHF BCH23M 5151438 e) 0.312 0.094 0.098
(— BE0312-MHF BCH30M 5151439 (@) 0.312 0.094 0.098
13
BE0375-SHF BCH10M 5151443 ® 0.375 0.100 0.118
&/ BEO0375-SHF BCH23M 5151444 ) 0.375 0.100 0.118
BE0375-MHF BCH30M 5151445 @) 0.375 0.100 0.118
BE0500-FHF BCHO3M 5151451 @) 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHF BCH10M 5151454 ® 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHF BCH23M 5151455 ® 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHF BCH30M 5151456 @) 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF BCHO3M 5151461 0) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH10M 5151462 @) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH23M 5151463 @) 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHF BCH30M 5151464 ) 0.625 0.157 0.157
BE0750-FHF BCHO3M 5147172 @) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH10M 5147176 ® 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH23M 5147177 @) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHF BCH30M 5147178 ) 0.750 0.196 0.196 N
[}
BE1000-SHF BCH10M 5151469 ® 1.000 0.236 0.236 § g
BE1000-SHF BCH23M 5151470 ® 1.000 0.236 0.236 o o
BE1000-MHF BCH30M 5151471 e) 1.000 0.236 0.236 5 &
[0)
=
BE1250-SHF BCH10M 5151475 ) 1.250 0.275 0.315 N
BE1250-SHF BCH23M 5151476 ) 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHF BCH30M 5151477 o) 1.250 0.275 0.315
CEDC =2
BEO0312-FHF2 BCH13M 5156144 ) 0.312 0.094 0.098
BE0375-FHF2 BCH13M 5156147 o) 0.375 0.100 0.118
BE0500-FHF2 BCH13M 5156148 ¢) 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF2 BCH13M 5156160 o) 0.625 0.157 0.157
BEO0750-FHF2 BCH13M 5156161 o) 0.750 0.196 0.196
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5151437 oder or BE0O312-SHF BCH10M
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten INCH :
Indexable inserts INCH hﬂemelll

N = Anzahl der Abmessungen [INCH] Q
Schneidkanten = Artikelbezeichnung | Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfugbarkeit Dimensions [INCH] é 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability % e
cutting edges IC S D1 =
BE0312-MHN2 BCH10M 5151440 ) 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHN2 BCH23M 5151441 o 0.312 0.094 0.098
BE0312-MHN2 BCH30M 5151442 o 0.312 0.094 | 0.098
BE0375-MHN2 BCH10M 5151447 [ 0.375 0.10 0.118
BE0375-SHN2 BCH23M 5151448 ° 0.375 0.10 0.118
BE0375-MHN2 BCH30M 5151449 [0} 0.375 0.10 0.118
BE0500-FHN2 BCHO3M 5151457 o 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH10M 5151458 ] 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHN2 BCH23M 5151459 ° 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH30M 5151460 o} 0.500 0.118 0.138
[9Y]
BE0625-FHN2 BCHO3M 5151465 o} 0.625 0.157 0.157 f
BE0625-MHN2 BCH10M 5151466 ¢} 0.625 0.157 0.157 j,j, 2
BE0625-SHN2 BCH23M 5151467 o) 0.625 0.157 0.157 | o %
BE0625-MHN2 BCH30M 5151468 o) 0.625 0.157 0.157 5 q‘%
(]
BE0750-FHN2 BCHO3M 5147174 o) 0.750 0.196 0.196 3
BE0750-MHN2 BCH10M 5147179 o) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHN2 BCH23M 5147180 ©) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHN2 BCH30M 5147181 ¢} 0.750 0.196 | 0.196
BE1000-MHN2 BCH10M 5151472 ° 1.000 0.236 0.236
BE1000-SHN2 BCH23M 5151473 ° 1.000 0.236 0.236
BE1000-MHN2 BCH30M 5151474 ) 1.000 0.236 0.236
BE1250-MHN2 BCH10M 5151478 e} 1.250 0.275 0.315
BE1250-SHN2 BCH23M 5151479 e) 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHN2 BCH30M 5151480 e) 1.250 0.275 0.315
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5151440 BE0O312-MHN2 BCH10M
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Sortenibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Dimsnsions [mm] § 2
N = Number of ltem code Cutting materials | OrderingNo. | Availability = ©
cutting edges L IC S D1 RE g
S CDGX 060210 SR-FH BCHO3M 5117602 ® 58 | 6,5 238 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH10M 5117603 [ 58 | 65 238 29 1
= CDGX 060210 SR-FH BCH23M 5117604 ® 58 | 65 2,38 29 1 % ?9’
= CDGX 060210 SR-FH BCH30M 5117605 ® 58 | 6,5 238 29 1 o; 2
gd
CDGX 060210 SR-FW BCHO3M 5117606 [ 1,72 6,5 12,38 | 2,9 1 g §
CDGX 060210 SR-FW BCH10M 5117608 ® 1,72 6,5 2,38 2,9 1 g
=3
CEDC =2
HPKN 1206 ADSN BCP30M 5138418 o) 12,7 22 6,35 - -
HPKN 1206 ADSN BCP35M 5138419 ® 12,7 22 6,35 - -
HPKN 1206 ADSN BCP40M 5133930 ® 12,7 22 6,35 - - <
HPKN 1206 ADSN BCM40M 5142231 ® 12,7 22 /16,35| - - E
HPKN 1206 ADSN BCK20M 5192090 ® 12,7 22 6,35 - - § g
3
S 8
g
&
90° Platten/90° inserts
LDMX 100404 SR-MP BCP25M 5145449 ® 10 66 4,76 28 04
LDMX 100404 SR-MP BCP35M 5145447 ® 10 66 4,76 28 04
LDMX 100404 SR-MM BCM35M 5145450 ® 10 6,6 4,76 28 04
LDMX 100404 SR-MM BCM40M 5145452 ® 10 66 4,76 28 04
LDHX 100404 FR-MN BCN10M 5141477 ® 10 66 4,76 28 04
LDHX 100404 FR-MN BWN10M 5141470 ® 10 66 4,76 28 04
LDMX 100408 SR-MP BCP25M 5081948 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8
LDMX 100408 SR-MP BCP35M 5081947 ® 10 6,6 4,76 2,8 08 [5
LDMX 100408 SR-MP BCP40M 5092193 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8 E %’
LDMX 100408 SR-MM BCM35M 5092296 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8 % g
LDMX 100408 SR-MM BCM40M 5081950 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8 "2 2
LDMX 100408 SR-MK BCK20M 5081949 ® 10 66 4,76 2,8 0,8 g :;_
LDHX 100408 FR-MN BCN10M 5141479 ® 10 66 4,76 2,8 0,8 I_T_, =
LDHX 100408 FR-MN BWN10M 5141478 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8 ) @
LDMX 100408 SR-MS BCS35M 5125069 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8
LDMX 100408 SR-MS BCS40M 5168099 ® 10 66 4,76 2,8 0,8
LDMX 100420 SR-MP BCP25M 5103996 ® 10 | 6,6 4,76 2,8 2
LDMX 100420 SR-MP BCP35M 5103994 ® 10 6,6 4,76 2,8 2
LDMX 100430 SR-MP BCP25M 5104003 ® 10 | 6,6 4,76 2,8 3
LDMX 100430 SR-MP BCP35M 5103998 [ 10 | 6,6 4,76 2,8 3
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5117602 oder or CDGX 060210 SR-FH BCHO3M
Schnittwertempfehlungen Fraser 45° siehe Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80
Schnittwertempfehlungen Fraser 90° siehe Seite 148
Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten i
Indexable inserts hﬂemelll

N = Anzahl der Abmessungen [mm] Q
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm] 32

N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability = =
cutting edges L IC S D1 RE g

HFC Platten/HFC insert

LDMX 100415 SR-MPH BCP20M 5092202 ° 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP25M 5081952 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP30M 5092201 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP35M 5081951 ) 1,5 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MMH BCM35M 5092304 ) 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MMH BCM40M 5081954 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MKH BCK15M 5092210 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MKH BCK20M 5092208 ) 1,5 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MHH BCHO5M 5145436 O 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MHH BCH10M 5145445 ) 1,5 6,6 476 28 15
CEDC =2
90° Platten/90° inserts
LDMX 180508 SR-MP BCP25M 5104006 ) 18 965 5 (4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MP BCP35M 5104004 [} 18 965 5 (4,15 0,8 % S
LDMX 180508 SR-MP BCP40M 5104078 ® 18 965 5 (4,15 0,8 ';: %
LDMX 180508 SR-MM BCM35M 5104007 ) 18 965 5 (415 0,8 2 %
LDMX 180508 SR-MM BCM40M 5104012 ) 18 1965 5 4,15 08 [ 8 &
LDMX 180508 SR-MK BCK20M 5104008 ® 18 965 5 (4,15 0,8 E _p__-f
LDGX 180508 FR-MN BCN10M 5104010 ® 18 965 5 (4,15 0,8 % $
LDGX 180508 FR-MN BWN10M 5104009 ) 18 965 5 4,15 0,8
LDMX 180512 SR-RP BCP25M 5107507 ° 18 1965 5 (4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP35M 5107508 ® 18 1965 5 (4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP40M 5107510 ® 18 1965 5 (415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM35M 5145425 ) 18 1965 5 (4,15 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM40M 5145427 ° 18 1965 5 (4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RK BCK20M 5107511 ) 18 1965 5 (4,15 1,2
LDMX 180516 SR-RP BCP25M 5151254 ° 18 965 5 4,15 1,6
LDMX 180516 SR-RP BCP35M 5151255 ° 18 965 5 (4,15 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM35M 5151154 ® 18 965 5 (4,15 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM40M 5151157 ® 18 965 5 (4,15 1,6
CEDC =2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5092202 oder or LDMX 100415 SR-MPH BCP20M

Schnittwertempfehlungen Fraser 90° siehe Seite 148

Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148 ® Verflgbar ab Lager Available from stock

Sortenlibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage

Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abrnessu.ngen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. | Verfugbarkeit Dimensions [mm] E 2
N = Number of Iltem code Cutting materials | OrderingNo.|  Availability =
cutting edges L IC S D1 RE g
LNMX 100605 SR-RP BCP25M 5085137 (] 10 6,6 6,35 2,8 0,5
Q{-(’ LNMX 100605 SR-RP BCP35M 5081015 (] 10 6,6 6,35 2,8 0,5
e ,/ 7z LNMX 100605 SR-RP BCP40M 5081956 ° 10 6,6 6,35 2,8 05
e n L %ﬁ LNMX 100605 SR-RM BCM40M 5105547 ) 10 6,6 6,35 2,8 0,5
' L s LNMX 100605 SR-RK BCK15M 5092063 ° 10 | 6,6 6,35 2,8 0,5 @
LNMX 100605 SR-RK BCK20M 5081881 ® 10 6,6 6,35 2,8 | 0,5 § ;
o
©
LNMX 151008 SR-RP BCP25M 5085138 ° 15 9,52 10,0 4,5 | 0,8 g g
LNMX 151008 SR-RP BCP35M 5081016 ° 15 9,52 10,0 4,5 | 0,8 5 E”i
LNMX 151008 SR-RP BCP40M 5081957 ® 15 9,52 10,0 4,5 | 0,8 g :'%
LNMX 151008 SR-RM BCM40M 5105540 ° 15 9,52 10,0 4,5 | 0,8 2
LNMX 151008 SR-RK BCK15M 5092102 ) 15 9,52 10,0 4,5 0,8
LNMX 151008 SR-RK BCK20M 5081017 ) 15 9,52 10,0 4,5 | 0,8
CEDC =14
LNMX 131308 SR-MP BCP25M 5092053 ) 13 7 183 46 0,8
& LNMX 131308 SR-MP BCP35M 5092051 ° 13 7 13 1 46 0,8
LNMX 131308 SR-MM BCM40M 5105549 ° 13 7 13 46 0,8
LNMX 131308 SR-RP BCP30M 5092037 ) 13 7 13 46 0,8 o 3
LNMX 131308 SR-RP BCP35M 5081018 ° 13 7 183 46 0,8 ﬁ ;
LNMX 131308 SR-RP BCP40M 5081019 o 13 7 13 46 0,8 g =
LNMX 131308 SR-RK BCK15M 5092038 ° 13 7 13 46 0,8 % %
LNMX 131308 SR-RK BCK20M 5081867 ) 13 7 13 46 0,8 g q"’J_
(AN
CEDC =4
L 90° Platten/90° inserts
LPMX 060204-MP BCP25M 5149998 ® 6 364 215|205 04
LPMX 060204-MP BCP35M 5150000 ® 6 364 215|205 04
LPMX 060204-MM BCM35M 5150001 ® 6 364215 /2,05 04
LPMX 060220-MH BCH10M 5168674 ® 6 3,64 215|205 2,0
LPMX 060220-MH BCH30M 5168675 ® 6 364 215|205 2,0
T ©
CEDC =2 % g
o o
HFC Platten/HFC insert Q9
—~t 11° LPMX 060210-MPH BCP20M 5150004 ) 0,7 1364 2,15 2,05 1 Pe g
o @ f % 5] | LPMX 060210-MPH BCP25M 5150006 ° 07 364 215 2,05 1 E 3
/ LPMX 060210-MMH BCM35M 5150007 ) 0,7 3,64 2,15 2,05 1
& S, LPMX 060210-MHH BCHO5M 5150009 (¢} 0,7 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCH10M 5150010 ) 0,7 1 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MMH BCS35M 5212100 ) 0,7 3,64 2,15 2,05 1
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stilick pieces 5085137 oder or LNMX 100605 SR-RP BCP25M
Schnittwertempfehlungen Fraser 90° siehe Seite 148
Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148 ® Verfugbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten i
Indexable inserts huehle"t

N = Anzahl der Abmessungen [mm] g
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Rimensions [mm] é 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability =2
()
cutting edges L IC § D1 RE =z
ODMT 060508 SN-MP BCP20M 5142953 ©) 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMT 060508 SN-MP BCP25M 5142954 ® 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMT 060508 SN-MP BCP30M 5142956 @) 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMT 060508 SN-MP BCP35M 5142957 ® 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8
ODMT 060508 SN-MM | BCM35M 5142958 [ 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8
ODMT 060508 SN-MM | BCM40M 5142959 ® 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8
ODMT 060508 SN-MH BCHO5M 5142965 ©) 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMT 060508 SN-MH BCH10M 5142966 ® 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMW 060508 SN-RP  BCP30M 5142969 ©) 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMW 060508 SN-RP  BCP35M 5142970 ¢} 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8
ODMW 060508 SN-RP = BCP40M 5142971 ® 6,5 15,88 556 5,5 0,8
ODMW 060508 SN-RK  BCK15M 5142975 ¢} 6,5 15,88 556 55 | 0,8
ODMW 060508 SN-RK = BCK20M 5142981 ® 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8
OFER 070405 SN-BP BCP25M 5081944 ® 7 18,1 4,76 - 0,5
OFEX 05T305 SN-BP BCP25M 5080876 ® 5 12,7 /397 | 46 | 0,5
OFEX 05T305 SN-BP BCP30M 5080878 ® 5 12,7 /397 | 46 | 0,5
OFEX 05T305 SN-BP BCP35M 5079387 ® 5 12,7397 | 46 | 05
ONMQ 0506-FW BCH10M 5125076 ® 5 12,7 58 | 545 0,8
ONMAQ 0806-FW BCM35M 5092307 ® 8 19,1 6,95 /6,75 0,8
ONMQ 0806-FW BCHO3M 5125075 ¢} 8 19,1 6,95 6,75 0,8 3
ONMAQ 0806-FW BCH10M 5125074 [ 8 19,1 6,95 /6,75 0,8 % %
< o
0 g
o
w
CEDC =8
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5142953 oder or ODMT 060508 SN-MP BCP20M
Schnittwertempfehlungen Fraser 45° siehe Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80 ® Verflgbar ab Lager Available from stock
Sortenilibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm] § %
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo.,  Availability = =
cutting edges L IC S D1 RE %’
ONMU 050608 SN-MP  BCP25M 5124904 o 5 12,7 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MP  BCP35M 5124905 ° 5 12,7 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MM | BCM35M 5124906 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MM | BCM40M 5124907 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MK BCK15M 5146195 ® 5 12,7 5,8 /5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MK BCK20M 5124909 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCHO5M 5146193 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCH10M 5124908 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8 3
28
ONMU 080608 SN-MP BCP20M 5092103 ® 8 19 16,95 6,75 0,8 I} 3
ONMU 080608 SN-MP  BCP25M 5081895 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8 E >
ONMU 080608 SN-MP  BCP30M 5081885 ® 8 19 6,95 6,75 0,8 =g £}
ONMU 080608 SN-MP  BCP35M 5081888 [ 8 19 /6,95 6,75 0,8 g
ONMU 080608 SN-MM | BCM35M 5081958 [ ] 8 19 6,95/6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM = BCM40M 5081896 [ ] 8 19 /6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK  BCK15M 5081894 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK = BCK20M 5081890 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM = BCS35M 5196924 [ 8 19 /6,95 6,75| 0,8
CEDC =16
RCMX 2006 MO-RP BCP30M 5169798 o - 20 6,35 6,5 -
RCMX 2006 MO-RP BCP35M 5151563 [ - 20 6,35 6,5 -
RCMX 2006 MO-RP BCP40M 5151565 ° - 20 6,35 6,5 -
CEDC =8
RDKT 12T3 MOS-MP BCP20M 5117644 [ - 12 3,97 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MP BCP25M 5117645 [ - 12 3,97 | 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MP BCP30M 5117648 [ - 12 3,97 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MP BCP35M 5117646 ° - 12 13,97 3,9 -
RDHT 12T3 MO-MM BCM35M 5107513 ° - 12 3,97 3,9 -
RDHT 12T3 MO-MM BCM40M 5107512 ° - 12 3,97 | 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MM BCM35M 5117650 o - 12 3,97 | 3,9 - E
RDKT 12T3 MOS-MM BCM40M 5117651 o - 12 13,97 3,9 - L 2
RDHT 12T3 MO-MS BCS35M 5171190 ¢} - 12 3,97 3,9 - S 3
RDKT 1604 MOS-MP BCP20M 5117666 ¢ - 16 4,76 | 5,2 - | T s
RDKT 1604 MOS-MP BCP25M 5117667 ° - 16 | 4,76 | 5,2 - :f'_%
RDKT 1604 MOS-MP BCP30M 5117668 ° - 16 | 4,76 | 5,2 -
RDKT 1604 MOS-MP BCP35M 5117669 [ - 16 4,76 | 5,2 -
RDKT 1604 MOS-MM BCM35M 5117670 ° - 16 14,76 | 5,2 -
RDKT 1604 MOS-MM BCM40M 5117671 ° - 16 | 4,76 | 5,2 -
RDHT 1604 MO-MS BCS35M 5162343 ° - 16 | 4,76 | 5,2 -
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5124904 oder or ONMU 050608 SN-MP BCP25M
Schnittwertempfehlungen Fraser 45° siehe Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP missen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten I]ﬂehlem

Indexable inserts

N = Anzahl der Abmessgngen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm] § %
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability e
cutting edges IC S D1 =
RDKW 0501 MOS-MP BCP20M 5117486 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MP BCP25M 5117495 ® 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MM | BCM35M 5117482 ® 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MM | BCM40M 5117483 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK15M 5117479 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK20M 5117481 o 5 1,5 2,2
RDHW 0501 MOS-FH BCHO3M 5117408 o 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCHO5M 5117414 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCH10M 5117477 ® 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-RH BCH30M 5117537 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0702 MOS-MP BCP20M 5117535 ¢} 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP25M 5117529 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP30M 5117509 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP35M 5117510 ® 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM | BCM35M 5117538 ® 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM | BCM40M 5117539 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK BCK15M 5117504 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK BCK20M 5117507 o 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-FH BCHO3M 5117498 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCHO5M 5147192 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCH10M 5147195 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-RH BCH30M 5147198 o 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCHO5M 5117501 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCH10M 5117503 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-RH BCH30M 5117622 ° 7 2,38 2,7 E
)
RDKW 1003 MOS-MP BCP20M 5086933 ° 10 3,18 3,9 g 8
RDKW 1003 MOS-MP BCP25M 5086932 ° 10 3,18 3,9 8 §
RDKW 1003 MOS-MP BCP30M 5086935 ° 10 3,18 3,9 T ¢
RDKW 1003 MOS-MP BCP35M 5086934 ° 10 3,18 3,9 %
RDKW 1003 MOS-MM BCM35M 5117626 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MM BCM40M 5117628 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MK BCK15M 5086814 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MK BCK20M 5079553 o 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-FH BCHO3M 5117540 o 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-MH BCHO5M 5147200 ¢} 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-MH BCH10M 5147201 o 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-RH BCH30M 5147202 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MH BCHO5M 5117541 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MH BCH10M 5117542 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-RH BCH30M 5117630 ° 10 3,18 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP20M 5086939 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP25M 5086938 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP30M 5087036 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP35M 5086940 o 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MK BCK15M 5086937 ¢} 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MK BCK20M 5079554 ° 12 3,97 3,9
RDHW 12T3 MOS-FH BCHO3M 5147203 ° 12 3,97 3,9
RDHW 1273 MOS-MH BCHO05M 5147204 o 12 3,97 3,9
RDHW 12T3 MOS-MH BCH10M 5147205 ¢} 12 3,97 3,9
RDHW 1273 MOS-RH BCH30M 5147207 ¢} 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MH BCHO5M 5117633 ° 12 3,97 3,9
RDKW 1273 MOS-MH BCH10M 5117636 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-RH BCH30M 5117641 ° 12 3,97 3,9
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5117486 oder or RDKW 0501 MOS-MP BCP20M ® \Verfiigbar ab Lager Available from stock
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202 O Lieferzeit auf Anfrage
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 Delivery time on request

Sortenlibersicht Seite 6
Grade overview, see page 6 33



Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Ab.messu‘ngen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr.  Verflgbarkeit Dimensions [mm] § 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability %‘J 1
cutting edges IC S D1 =
RDKW 1604 MOS-MP BCP20M 5087042 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP25M 5087040 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP30M 5087050 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP35M 5087044 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MK BCK15M 5087039 [ 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MK BCK20M 5079555 ) 16 4,76 5,2 E
RDHW 1604 MOS-FH BCHO3M 5147208 ° 16 4,76 5,2 A 2
RDHW 1604 MOS-MH BCHO05M 5147209 ° 16 4,76 5,2 = g
RDHW 1604 MOS-MH BCH10M 5147210 ) 16 4,76 5,2 8 §
RDHW 1604 MOS-RH BCH30M 5147211 ° 16 4,76 5,2 T ¢
RDKW 1604 MOS-MH BCHO05M 5117662 ° 16 4,76 5,2 §
RDKW 1604 MOS-MH BCH10M 5117663 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-RH BCH30M 5117665 [ 16 4,76 5,2
REMW 1304 MO-MP BCP20M 5103989 ° 13,2 4,76 4,6
REMW 1304 MO-MP BCP25M 5103990 ) 13,2 4,76 4,6
REMW 1304 MO-MP BCP30M 5103905 ° 13,2 4,76 4,6
REMW 1304 MO-MP BCP35M 5103904 ° 13,2 4,76 4,6 3
REMW 1304 MO-MM BCM40M 5103991 ° 13,2 4,76 4,6 S; %
REMW 1304 MO-MK BCK15M 5103993 [ 13,2 4,76 4,6 :r_, %
REMW 1304 MO-MK BCK20M 5103992 ° 13,2 4,76 4,6 § =
REMW 1304 MO-MH BCH05M 5117571 ° 13,2 4,76 4,6 T 1)
REMW 1304 MO-MH BCH10M 5117574 ° 13,2 4,76 4,6 g
REMW 1304 MO-MH BCH30M 5117570 [ 13,2 4,76 4,6
RPMX 10T3M0-MS BCS35M 5155839 ) 10 3,97 3,9
RPMX 10T3M0-MS BCS40M 5167407 [ 10 3,97 3,9
3
n_ —
385
$a
RPMX 1204M0-MS BCS35M 5154658 ° 12 4,76 3,9 5 §
RPMX 1204M0-MS BCS40M 5167406 [ 12 4,76 3,9 E &
CEDC =6
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5087042 oder or RDKW 1604 MOS-MP BCP20M
Schnittwertempfehlungen Fraser 45° siehe Seite 80.
Cutting data recommendations milling cutter 45°.
Schnittwertempfehlungen 3D Fréasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® Verflgbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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N = Anzahl der Abmessgngen [mm] g
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm] é %
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability =
9]
cutting edges L IC § D1 RE =
& 7 SCMX 120512 BCP30M 5080883 o 12,7012,70 5,56 1 55 1,2
‘1Ol &
. 2
L LS|
SDHT 1204 AESN BCP25M 5080886 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AESN BCP30M 5080888 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AESN BCP35M 5080889 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AESN-BM BCM40M 5080890 o 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AESN BCK15M 5081946 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AEFN-ALC = BCN10M 5080884 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AEFN-ALC A BWN10M 5080885 o 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SDHT 1504 AESN BCP30M 5080892 ° 15,88 15,88 4,76 5,5 -
SDHT 1504 AEFN-ALC = BWN10M 5080891 ° 15,88/15,88 4,76 5,5 -
SDMT 090308 BCP25M 5080893 o 9,62 19,562 3,18 4 0,8
SDMT 120408-SN BCP30M 5080895 o 12,7012,70 4,76 5,5 0,8
SDMT 1205 PDSR-BP BCP30M 5080897 ° 12,7012,70, 5,56 ' 5,5 0,8
SDMT 1205 PDSR-BP BCP35M 5080899 o 12,7012,70, 5,56 ' 5,5 0,8
SDMT 1205 PDSR-BP BCK20M 5168337 o 12,7012,70, 5,56 ' 5,5 0,8
CEDC =4
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5080883 oder or SCMX 120512 BCP30M ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Sortenlibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm] o
Schneidkanten | Artikelbezeichnung Schneidstoff-  gogiel Ny Verfiigbarkeit 2t L 32
N = Number of ltem code sorte Ordering No. | Availabilit 20
- Cutting materials ’ Y o~
cutting edges L LE IC S D1 RE =z

HFC Platten/HFC insert

SDMT 060212-MPH BCP25M 5125079 ) - 11,06,75 25 25 1,2
SDMT 060212-MMH BCM35M 5125081 ° - 11,0675 25 25 1,2
SDMT 060212-MSH BCS35M 5171191 ) - 110/6,75 25 25 1,2
SDMT 060212-MHH BCH10M 5125083 ° - 11,06,75 25 25 1,2
SDMT 060212-MHH BCH30M 5156757 ° - 11,06,75 25 25 1,2
90° Platten/90° inserts
SDHT 100404 FR-MN BCN10M 5141469 ) 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 04
SDHT 100404 FR-MN BWN10M 5141468 ° 10,4/ - 10,4 486 3,5 04
SDMT 100408 SR-MP BCP25M 5092104 ° 10,4 - 10,4 4,86/ 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP35M 5081909 ° 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP40M 5092108 ° 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM35M 5092224 ) 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM40M 5081917 ° 10,4 - 10,4 4,86/ 3,5 0,8
SDMT 100415 ER-MM BCM35M 5121936 ° 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 1,5
SDMT 100408 SR-MK BCK20M 5081910 ) 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BCN10M 5141467 ) 10,4/ - 10,4 4,86 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BWN10M 5141466 ° 10,4 - 10,4 4,86/ 3,5 0,8 5 o
o+
CEDC =4 (i
o o
HFC Platten/HFC inserts 8=
SDMT 100415 SR-MPH BCP20M 5087590 ° - 1 1,1/10,2 4,86 3,5 1,5 § §
SDMT 100415 SR-MPH BCP25M 5081918 ) - 11,1/10,2 486 3,5 1,5 |<£ &
SDMT 100415 SR-MPH BCP30M 5092114 ° - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5 E §
SDMT 100415 SR-MPH BCP35M 5092113 ) - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMT 100415 ER-MMH  BCM35M 5092231 ) - 1 1,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 ER-MMH| BCM40M 5081922 ° - 11,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS35M 5158371 ° - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS40M 5168096 ) - 1 1,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH10M 5117559 ° - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH30M 5145418 ) - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
HFC Platten/HFC inserts
SDMW 100415 SR-RPH BCP20M 5092120 ) - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP25M 5092116 ° - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP30M 5087591 ) - 1 1,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP35M 5081919 ° - 11,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK15M 5087592 ) - 1 1,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK20M 5081920 ) - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCHO05M 5117552 ° - 1 1,1/10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH10M 5117553 ° - /1,1/10,2/4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH30M 5117557 ) - 1 1,1/10,2 486 3,5 1,5
CEDC =4
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5125079 oder or SDMT 060212-MPH BCP25M
Schnittwertempfehlungen siehe Frasen 90° Seite 148
Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148 ® Verflgbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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N = Anzahl der ' Abmessgngen [mm] 9
Schneidkanten | Artikelbezeichnung Schneidstoff-  pogtelNy.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm] 32
N = Number of ltem code sorte Ordering No. | Availabilit 20
- Cutting materials : Yy o
cutting edges L LE IC S D1 RE =

90° Platten/90° inserts

SDHT 140508 FR-MN BCN10M 5141465 ¢ 14,8 148 52 55 0,8
SDHT 140508 FR-MN BWN10M 5141463 ° 14,8 14,8 52 55 0,8
SDMT 140512 SR-MP BCP25M 5092127 ° 14,8 14,8 52 |55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP35M 5081923 ° 14,8 148 52 |55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP40M 5092129 ° 14,8 14,8 52 |55 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM35M 5092266 [ 14,8 14,8 52 |55 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM40M 5081925 ° 14,8 14,8 52 |55 1,2
SDMT 140512 SR-MK BCK20M 5081924 ° 14,8 148 52 |55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BCN10M 5141464 o 14,8 14,8 52 |55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BWN10M 5141462 [ 14,8 14,8 52 |55 1,2

HFC Platten/HFC inserts

SDMT 140520 SR-MPH  BCP20M 5087593 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 SR-MPH  BCP25M 5081926 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 SR-MPH  BCP30M 5092131 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 SR-MPH  BCP35M 5092130 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 ER-MMH | BCM35M 5092290 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 ER-MMH = BCM40M 5081929 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 SR-MSH = BCS35M 5158373 ° 22147 5 |55 2
SDMT 140520 SR-MSH | BCS40M 5168098 ° 22 147 5 55 2 |
SDMT 140520 SR-MHH BCH10M 5117569 ° 22 147 5 55 2 &=
)
SDMW 140520 SR-RPH  BCP20M 5092135 ° 22147 5 |55 2 8 &
SDMW 140520 SR-RPH  BCP25M 5092132 ° 22147 5 |55 2 §§
SDMW 140520 SR-RPH  BCP30M 5087594 ° 22147 5 55 2 B g
SDMW 140520 SR-RPH  BCP35M 5081927 ° 22147 5 |55 2 §§
SDMW 140520 SR-RKH BCK15M 5087596 ° 22147 5 |55 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK20M 5081928 ° 22147 5 |55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCHO5M 5117560 ° 22147 5 |55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH10M 5117564 ° 22147 5 |55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH30M 5117566 ° 22147 5 |55 2
HFC Platten/HFC inserts
SDMT 180630 SR-MPH  BCP25M 5117595 ° 30187 6 65 3
SDMT 180630 SR-MPH  BCP35M 5117594 ° 30187 6 65 3
SDMT 180630 SR-MMH = BCM35M 5117596 ° 30 187 6 |65 3
SDMT 180630 SR-MMH | BCM40M 5117597 ° 30 187 6 |65 3
SDMT 180630 SR-MSH = BCS35M 5171192 o 30187 6 65 3
SDMT 180630 SR-MHH = BCH30M 5170536 ° 30187 6 65 3
SDMW 180630 SR-RPH  BCP35M 5117598 ° 30 187 6 |65 3
SDMW 180630 SR-RPH  BCP40M 5117599 ° 30187 6 65 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK15M 5118026 o 30187 6 65 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK20M 5117600 ° 30 187 6 |65 3
SDMW 180630 SR-RHH BCH30M 5117601 ° 30 187 6 |65 3

CEDC =4

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5141465 oder or SDHT 140508 FR-MN BCN10M
Schnittwertempfehlungen siehe Frasen 90° Seite 148 Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148
Sortenlibersicht Seite 6 o Lieferzeit _auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
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N = Anzahl der Abr’nessu.ngen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Rimensions [mm] E 2
N = Number of ltem code Cutting materials | OrderingNo. | Availability =
cutting edges L IC S D1 RE g
SEKN 1203 AFSN-MP  BCP25M 5080905 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MP  BCP30M 5080906 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MP  BCP35M 5080907 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFEN-MM | BCM40M 5080909 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MK  BCK15M 5080908 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MK  BCK20M 5085208 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1504 AFSN-MP  BCP20M 5106277 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFSN-MP  BCP25M 5080915 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFSN-MP  BCP30M 5080917 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFSN-MP  BCP35M 5085205 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFSN-MP  BCP40M 5092161 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFEN-MM | BCM35M 5092294 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFEN-MM | BCM40M 5080914 ° 15,88/15,88 4,76 | - -
SEKN 1504 AFSN-MK  BCK15M 5092169 o 15,88/15,88 4,76 | - -
CEDC =4
20° SEKR 1203 AFSN-MP  BCP25M 5080910 o 12,70/12,70 3,18 - -
) SEKR 1203 AFSN-MP  BCP30M 5080911 o 12,70/12,70 3,18 - -
SEKR 1203 AFSN-MP  BCP35M 5085209 o 12,70/12,70 3,18 - -
SEKR 1203 AFEN-MM | BCM40M 5080912 o 12,70/12,70 3,18 - -
S
CEDC =4
SEKT 1204 AFSN-MP BCP20M 5085213 o 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP25M 5081955 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP30M 5085210 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP35M 5080920 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFEN-MM | BCM35M 5092292 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKT 1204 AFEN-MM | BCM40M 5081931 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEHT 1204 AFFN-ALC BCN10M 5080918 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 - <
SEHT 1204 AFFN-ALC BWN10M 5080919 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 - Lf.’,
% g
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP20M 5126205 ° 13,4 13,4 1 3,97 42 - ; o
SEKT 1373 AFSN-MP BCP25M 5126203 ° 13,4 1 13,4 13,97 42 - K24
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP30M 5126200 o 13,4 13,4 13,97 42 - -‘%
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP35M 5126199 ° 13,4 13,4 1 3,97 42 - @
SEKT 13T3 AFEN-MM | BCM35M 5126212 ° 13,4 13,4 /397 42 -
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM40M 5126210 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 -
SEHT 13T3 AZFN-MN  BCN10M 5126228 ° 13,4 13,4 3,97 4,2 -
SEHT 13T3 AZFN-MN  BWN10M 5126227 ° 13,4 1 13,4 3,97 4,2 -
CEDC =4
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5080905 oder or SEKN 1203 AFSN-MP BCP25M
Schnittwertempfehlungen siehe Frésen 45° Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80 ® Verfiigbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request

38



Wendeschneidplatten i
Indexable inserts huehle"t

N = Anzahl der Abrnessu.ngen [mm] o
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Dimensions [mm] § 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability g ,9
cutting edges L 1€ § D1 RE =z
SEKW 1204 AFSN-MP = BCP25M 5080939 ° 12,70/12,70 4,76 = 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP = BCP30M 5080941 ° 12,70/12,70 4,76 = 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP  BCP35M 5081933 ° 12,70/12,70 4,76 = 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP = BCP40M 5092177 ° 12,70/12,70 4,76 = 5,5 -
SEKW 1204 AFEN-MM | BCM40M 5080931 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MK = BCK15M 5080982 ° 12,70/12,70 4,76 = 5,5 - 5
SEKW 1204 AFSN-MK = BCK20M 5081934 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 - %
Q.
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP25M 5126221 ° 13,4 1 13,4 |1 3,97 4.2 - §
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP30M 5126217 ° 13,4 1 13,4 | 3,97 4,2 - o
SEKW 13T3 AFSN-MP = BCP35M 5126214 ° 13,4 | 13,4 | 3,97 4.2 - g
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP40M 5126213 ° 13,4 | 13,4 1 3,97 4.2 -
SEKW 13T3 AFEN-MM | BCM40M 5126220 ° 13,4 | 13,4 13,97 4,2 -
SEKW 13T3 AFSN-MK = BCK15M 5126223 ° 13,4 1 13,4 | 3,97 4,2 -
SEKW 13T3 AFSN-MK = BCK20M 5126222 ° 13,4 | 13,4 | 3,97 4,2 -
SNEX 1206-FW BCM35M 5090743 ° 12,70/12,70) 5,8 5,2 -
~ @
59
o 8
SNMX 1206 ANSN-MP = BCP20M 5092061 ° 12,7012,70, 5,8 @ 5,2 - g 0
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP25M 5081869 ) 12,7012,70, 5,8 @ 5,2 - |_|'_J @
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP30M 5081870 ° 12,7012,70, 5,8 @ 5,2 - E %
SNMX 1206 ANSN-MP = BCP35M 5081011 ° 12,7012,70, 5,8 @ 5,2 - @
SNMX 1206 ANSN-MM | BCM35M 5090093 ° 12,7012,70, 6,2 @ 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MM | BCM40M 5081872 ° 12,70/12,70) 6,2 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK15M 5081013 ° 12,7012,70, 5,8 @ 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK20M 5081012 ° 12,7012,70, 5,8 @ 5,2 -
SNHX 1206 ANFN-MN = BCN10M 5141461 ° 12,7 /12,7 6,2 5.2 -
SNHX 1206 ANFN-MN = BWN10M 5141458 ° 12,7 1 12,7 | 6,2 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MS | BCS35M 5162141 ° 12,7012,70, 6,2 @ 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MS | BCS40M 5168101 ° 12,7012,70, 6,2 @ 5,2 -
CEDC =8
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5080939 oder or SEKW 1204 AFSN-MP BCP25M
Schnittwertempfehlungen siehe Frasen 45° Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80 ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
Sortenlibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm] g
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Dimensions [mm] E %
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability = .9
)
cutting edges L IC S D1 RE =
SNMX 120608 SN-MP  BCP30M 5081873 ° 12,70/12,70 58 5,2 | 0,8
SNMX 120608 SN-MP  BCP35M 5081014 ° 12,70/12,70 58 5,2 | 0,8
SNMX 120608 SN-MM | BCM40M 5081871 ° 12,7012,70 6,2 | 52 0,8
SNMX 120608 SN-MK = BCK15M 5085128 ° 12,7012,70 5,8 | 52 0,8 3
SNMX 120608 SN-MK = BCK20M 5081875 ° 12,7012,70 58 | 52 08 & o
o o
o ©
SNMX 120612 SN-MP = BCP30M 5085133 ° 12,7012,70 5,8 52 1,2 g §
SNMX 120612 SN-MP = BCP35M 5085131 ° 12,7012,70 58 | 52 | 1,2 [ &)
SNMX 120612 SN-MK = BCK15M 5085136 ° 12,7012,70 5,8 52 1,2 E %
SNMX 120612 SN-MK = BCK20M 5085135 ° 12,7012,70 58 52 | 1,2 2]
SPET 1204ADSN-MP BCP35M 5153561 ° 12,7012,70 4,76 = 5,2 -
CEDC =14
SPKN 1203 EDSR-MP = BCP20M 5096940 o 12,70/12,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MP = BCP25M 5096944 o 12,70/12,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MP  BCP30M 5096928 o) 12,70 12,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MP = BCP35M 5094542 o) 12,70 12,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MK = BCK15M 5096946 o 12,70/12,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MK = BCK20M 5096950 o 12,70/12,70 3,18 - -
SPKN 1504 EDSR-MP = BCP20M 5096956 o) 15,88/15,88 4,76
SPKN 1504 EDSR-MP = BCP25M 5096958 o 15,88/15,88 4,76 | - -
SPKN 1504 EDSR-MP  BCP30M 5096953 o 15,88/15,88 4,76 | - -
SPKN 1504 EDSR-MP  BCP35M 5094543 o) 15,88 15,88 4,76 - -
SPKN 1504 EDSR-MK = BCK15M 5094544 o 15,88 15,88 4,76 @ - -
SPKN 1504 EDSR-MK = BCK20M 5096968 o 15,88/15,88 4,76 = - -
SPKN 2506 DZSR-MP  BCP30M 5096970 ° 25,4 254 /6,35 - -
SPKN 2506 DZSR-MP = BCP35M 5096971 ° 25,4 254 /6,35 - -
CEDC =14
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5081873 oder or SNMX 120608 SN-MP BCN10M
Schnittwertempfehlungen siehe Fréasen 90° Seite 148
Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP miissen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten i
Indexable inserts |]UB|'I|BIIt

N = Anzahl der Abr’nessu.ngen [mm] Q
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte | Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm] ﬁ 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability % ,9
cutting edges L 1€ S D1 RE =z
SPKN 2006 ADSN BCP20M 5173433 o) 20 20 6,35 -
SPKN 2006 ADSN BCP25M 5190694 ® 20 20 6,35 -
‘ SPKN 2006 ADSN BCP30M 5190697 o) 20 20 6,35 -
SPKN 2006 ADSN BCP35M 5137986 [} 20 20 6,35 - NS
SPKN 2006 ADSN BCM40M 5137989 ® 20 20 6,35 - o %
SPKN 2006 ADSN BCK15M 5190708 o 20 20 6,35 - ﬁ g
SPKN 2006 ADSN BCK20M 5176323 [} 20 20 6,35 - 5' 3
SPKN 2006 ADSN BCS35M 5209360 o 20 20 6,35 - @ )
?
SPKN 2706 ADSN BCP30M 5178730 o 27 | 27 16,35 -
SPKN 2706 ADSN BCP35M 5138422 [ 27 27 16,35 -
SPMT 060304 BCP30M 5080993 ° 6,35 6,35 3,18 3,4
SPMT 120408-SN BCP30M 5080994 o 12,70/12,70 4,76 5,2 | 0,8
SPMT 120408-SN BCP35M 5080995 ) 12,70/12,70 4,76 5,2 | 0,8
SPMW 120408 BCK15M 5080996 o 12,70/12,70 4,76 5,2 | 0,8
TCMT 110202 EN BCP25M 5126233 ° 10,4 6,35/2,38| 2,8 0,2
(I TCMT 167304 EN BCP25M 5126235 ) 15,5 /9,52 1397 | 44 04 3
TCMT 167304 EN BCK20M 5165006 e) 15561 9,52 3,97 4,4 04 pd S
ES
3 s
==
n
CEDC =3
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5173433 oder or SPKN 2006 ADSN BCP20M
Schnittwertempfehlungen Fréser 45° siehe Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Sortenubersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Wendeschneidplatten
Indexable inserts www.boehlerit.com

N = Anzahl der Abmessungen [mm]

Schneidkanten  Artikelbezeichnung = Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. | Verfugbarkeit Dimensions [mm]

Werkzeuge
Tools

N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges Wi1 LE IC S D1 RE
TE 0805-SHF BCH10M 5187724 ¢} 7 2 8 24 25 05
TE 0810-SHF BCH10M 5136374 ° 7 2 8 24 25 1
TE 1005-SHF BCH10M 5143786 ° 8,5 2 10 2,6 3 0,5
TE 1010-SHF BCH10M 5136385 ° 8,5 2 10 2,6 3 1
TE 1015-SHF BCH10M 5143787 o 8,5 2 10 2,6 3 1,5
TE 1205-SHF BCH10M 5143790 ° 10 2 12 3 35 05
TE 1210-SHF BCH10M 5136390 ° 10 2 12 3 3,5 1
TE 1215-SHF BCH10M 5143791 o) 10 2 12 3 35 15
TE 1220-SHF BCH10M 5136391 ¢} 10 3 12 3 3,5 2
TE 1605-SHF BCH10M 5143793 o 12 2 16 4 4 0,5
TE 1610-SHF BCH10M 5136396 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-SHF BCH10M 5143794 ¢} 12 2 16 4 4 1,5
TE 1630-SHF BCH10M 5136397 ° 12 4 15 4 4 3
TE 2010-SHF BCH10M 5136402 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-SHF BCH10M 5136403 ¢} 15 5 20 5 5 4
TE 2510-SHF BCH10M 5136413 ° 185 2 25 6 6 1
TE 2550-SHF BCH10M 5136414 o 18,5 6 25 6 6 5
TE 0805-MHN BCH10M 5152007 o 7 1,5 8 24 25 05 %
TE 0806-MHN BCH10M 5136378 o 7 1,6 8 24 25 06 o o
TE 0810-MHN BCH10M 5136381 o 7 2 8 24 25 1 g)j_ 8
TE 0820-MHN BCH10M 5152010 o 7 3 8 24 25 20 % §
E g
TE 1005-MHN BCH10M 5136386 o 85 15 10 2,6 3 0,5 g
il TE 1008-MHN BCH10M 5136387 ° 85 18 10 2,6 3 0,8
TE 1010-MHN BCH10M 5136388 o 8,5 2 10 2,6 3 1
TE 1015-MHN BCH10M 5143789 ¢} 8,5 2 10 2,6 3 1,5
TE 1020-MHN BCH10M 5213044 ¢} 8,5 2 10 2,6 3 2
TE 1205-MHN BCH10M 5136392 ° 10 | 1,56 | 12 3 35 05
TE 1210-MHN BCH10M 5136393 o 10 2 12 3 3,5 1
TE 1215-MHN BCH10M 5143792 ¢} 10 2 12 3 35 15
TE 1220-MHN BCH10M 5136394 o 10 3 12 3 3,5 2
TE 1605-MHN BCH10M 5143795 ¢} 12 2 16 4 4 0,5
TE 1610-MHN BCH10M 5136399 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-MHN BCH10M 5143796 o 12 2 16 4 4 1,5
TE 1630-MHN BCH10M 5136400 ° 12 4 16 4 4 3
TE 2010-MHN BCH10M 5136404 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-MHN BCH10M 5136409 ° 15 5 20 5 5 4
TE 2510-MHN BCH10M 5136415 ¢} 185 2 25 6 6 1
TE 2550-MHN BCH10M 5136417 ¢} 185 6 25 6 6 5
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stilick pieces 5136374 oder or TE 0810-SHF BCH10M
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP missen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten INCH i
Indexable inserts INCH hﬂemelll

N = Anzahl der Schneid- = Abmessungen [INCH] )
Schneidkanten = Artikelbezeichnung | stoffsorte | Bestell-Nr. g % Dimensions [INCH] § iz

N = Number of Item code Cutting OrderingNo., B3 % 2
cutting edges materials E, Z Wi LE IC S D1 RE =

TE 03120015-SHF BCH10M 5151517 0.273 | 0.054 | 0.312 | 0.094 | 0.098 0.015
TE 03120031-SHF BCH10M 5151519 o 0.273 | 0.070 | 0.312 | 0.094 | 0.098 | 0.031
TE 03120062-SHF BCH10M 5151520 0 0.273  0.100 | 0.312 | 0.094 0.098 0.062

O

TE 03750015-SHF BCH10M 5151524 0.324 0.054 | 0.375 | 0.102 0.119  0.015
TE 03750031-SHF BCH10M 5151525 [ 0.324 0.070  0.375 | 0.102  0.119  0.031
TE 03750062-SHF BCH10M 5151526 ° 0.324 0.100 | 0.375 | 0.102  0.119  0.062

o

TE 05000015-SHF BCH10M 5151532 ¢) 0.406 0.054  0.500  0.119 0.138 0.015
TE 05000031-SHF BCH10M 5151533 ° 0.406 | 0.070  0.500 0.119 | 0.138 | 0.031
TE 05000062-SHF BCH10M 5151534 ° 0.406 0.100  0.500 | 0.119 0.138 0.062

TE 06250031-SHF  BCH10M = 5151541 o  0.468 0.070 0.625 0.157 0.157  0.031
TE 06250062-SHF ~ BCH10M 5151542 o 0.468 0.100 0.625 0.157 0.157 0.062
TE 06250125-SHF  BCH10M 5151543 o 0468 0.165 0.625 0.157 0.157 | 0.125

TE 07500031-SHF  BCH10M 5147182 e 0570 0.070 0.750 0.197 0.197  0.031
TE 07500062-SHF ~ BCH10M 5151548 0.570 0.100 0.750 0.197 0.197 0.062
TE 07500125-SHF  BCH10M 5151549 0.570 0.165 | 0.750 | 0.197 0.197 | 0.125

O|e

TE 10000031-SHF BCH10M 5151553 ° 0.732  0.070 | 1.000 | 0.236 ' 0.236 | 0.031
TE 10000062-SHF BCH10M 5151554 o 0.732  0.100 | 1.000 | 0.236  0.236 | 0.062
TE 10000125-SHF BCH10M 5151556 o 0.732  0.165 | 1.000 A 0.236 0.236 | 0.125 ‘UNB
TE 10000250-SHF BCH10M 5151557 o} 0.732  0.290 | 1.000 A 0.236  0.236 | 0.250 o o
CEDC =2 o8
TE 03120015-MHN BCH10M 5151521 o 0.273  0.054 | 0.312 | 0.094 0.098 | 0.015 % %}3
TE 03120031-MHN BCH10M 5151522 (@) 0.273 1 0.070 | 0.312 | 0.094 0.098 0.031 F g
TE 03120062-MHN BCH10M 5151523 @) 0.273  0.100 | 0.312 | 0.094 0.098 | 0.062 §
TE 03750015-MHN BCH10M 5151527 (@) 0.324 0.054 | 0.375  0.102 0.118 | 0.015
TE 03750031-MHN BCH10M 5151528 (@) 0.324  0.070 | 0.375 | 0.102 A 0.118 | 0.031
TE 03750062-MHN BCH10M 5151529 o 0.324 0.100 | 0.375  0.102 0.118 | 0.063
TE 05000015-MHN BCH10M 5151535 o 0.406 | 0.054 0,500 | 0.119 | 0.138 0.015
TE 05000031-MHN BCH10M 5151537 o 0.406 0.070 | 0,500 | 0.119  0.138 | 0.031
TE 05000062-MHN BCH10M 5151538 ° 0.406  0.100 | 0,500  0.119 0.138 | 0.062
TE 06250031-MHN BCH10M 5151544 o 0.470 | 0.070  0.625  0.157 | 0.157 | 0.031
TE 06250062-MHN BCH10M 5151545 o 0.470 0.100 | 0.625 | 0.157 A 0.157 | 0.062
TE 06250125-MHN BCH10M 5151546 ¢} 0.470 0.165 | 0.625  0.157 0.157 | 0.125
TE 07500031-MHN BCH10M 5147184 ° 0.570 | 0.070  0.750 H 0.197 | 0.197 | 0.031
TE 07500062-MHN BCH10M 5151551 o 0.570  0.100 | 0.750 | 0.197 A 0.197 | 0.062
TE 07500125-MHN BCH10M 5151552 ¢} 0.570 0.165 | 0.750 A 0.197 0.197 | 0.125
TE 10000031-MHN BCH10M 5151558 [ 0.736 | 0.070  1.000  0.236 | 0.236 | 0.031
TE 10000062-MHN BCH10M 5151559 [ 0.736 ' 0.100 | 1.000 A 0.236  0.236 | 0.062
TE 10000125-MHN BCH10M 5151560 ¢} 0.736  0.165 | 1.000 A 0.236 0.236 | 0.125
TE 10000250-MHN BCH10M 5151561 ¢} 0.736 A 0.290 | 1.000 K 0.236 0.236 | 0.250
CEDC =2
Bestellbeispiel Order example: 10 Stick pieces 5151517 oder or TE 03120015-SHF BCH10M
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Sortenlibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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Indexable inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm] o
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr. | Verfiigbarkeit Do 1) 82
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability g o
cutting edges L IC S =
TNHF 1204 ANSN-BK BCK20M 5080997 ° 12 12,70 2,38

CEDC =6
TPKN 1603 PDSR-MP BCP20M 5096882 0] 16 9,52 3,18
TPKN 1603 PDSR-MP BCP25M 5096884 o 16 9,62 3,18
TPKN 1603 PDSR-MP BCP30M 5096865 ) 16 9,52 3,18
TPKN 1603 PDSR-MP BCP35M 5094545 ) 16 9,52 3,18
N TPKN 1603 PDSR-MK BCK15M 5096888 ) 16 9,52 3,18
TPKN 1603 PDSR-MK BCK20M 5096890 ) 16 9,52 3,18
TPKN 2204 PDSR-MP BCP20M 5096906 () 22 12,70 4,76
TPKN 2204 PDSR-MP  BCP25M 5096908 o 22 12,70 4,76
TPKN 2204 PDSR-MP BCP30M 5096896 o 22 12,70 4,76
TPKN 2204 PDSR-MP BCP35M 5094546 o 22 12,70 4,76
TPKN 2204 PDSR-MK BCK15M 5096917 [¢) 22 12,70 4,76
TPKN 2204 PDSR-MK = BCK20M 5096921 o 22 12,70 4,76
CEDC =3
11 TPLN3106 ADSN BCP30M 5190714 ] 31,75 18 6,35
TPLN 3106 ADSN BCP35M 5138420 ® 31,75 18 6,35
Ic @ . TPLN 3106 ADSN BCP40M 5138421 ] 31,75 18 6,35 NI
TPLN 3106 ADSN BCM40M 5081021 ® 31,75 18 6,35 o
s 5 ®
S o
]
=7
m .
2
©
()
CEDC =3
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5080997 oder or TNHF 1204 ANSN-BK BCK20M
Schnittwertempfehlungen Fraser 45° siehe Seite 80
Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80 ® \erfligbar ab Lager Available from stock
Farbliche Abbildung der WSP missen nicht dem Original entsprechen! O Lieferzeit auf Anfrage
Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration! Delivery time on request
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Wendeschneidplatten i
Indexable inserts hﬂemelll

N = Anzahl der Abmessungen [mm] Q
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Dimensions [mm] § 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability % 12
cutting edges L IC S D1 RE =
VCGT 220530-MN BCN10M 5173009 ° 22,10/12,70 5,56 | 5,5 | 3,0
VCGT 220530-MN BWN10M 5173008 [ 22,10/12,70 5,56 | 5,5 | 3,0
o
=)
-
g’ [o}
5 0
T &
> o g
CEDC =2
WNEX 040304-MP BCP20M 5145419 ° 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MP BCP25M 5125085 ° 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MP BCP30M 5145420 ¢} 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MP BCP35M 5125086 o 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MM BCM35M 5125087 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MM BCM40M 5145421 o 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MK BCK15M 5145422 ¢} 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MK BCK20M 5125088 ° 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040304-MH BCHO5M 5145423 ¢} 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MH BCH10M 5145424 ° 4 6,7 1397 32 04
WNEX 040308-MP BCP25M 5166013 ¢} 4 6,7 1397 32 08
WNEX 040308-MP BCP35M 5166014 ° 4 6,7 1397 32 08
WNEX 040308-MM BCM35M 5166015 ¢} 4 6,7 1397 32 08
WNEX 040308-MM BCM40M 5166016 ° 4 6,7 1397 32 08
WNEX 040308-MK BCK20M 5166017 ° 4 6,7 1397 32 08
WNEX040308-MH BCH10M 5166018 ° 4 6,7 1397 32 08 ©
(9]
WNEX 080608-RP BCP20M 5142996 ° 8 12,7 /6,55 46 | 0,8 é ‘é
WNEX 080608-RP BCP25M 5099627 ° 8 12,7 6,55 46 0,8 2 g
WNEX 080608-RP BCP30M 5142997 ° 8 12,7 6,55 46 | 0,8 F(: §
WNEX 080608-RP BCP35M 5098314 ° 8 12,7655 46 | 0,8 H I
WNEX 080608-RP BCP40M 5142998 ° 8 12,7 /6,55 46 | 0,8 g
WNEX 080608-RM BCM35M 5099629 ° 8 12,7 /6,55 46 | 0,8
WNEX 080608-RM BCM40M 5117593 ° 8 12,7 6,55 46 | 0,8
WNEX 080608 RK BCK15M 5142999 ° 8 12,7655 46 | 0,8
WNEX 080608 RK BCK20M 5104081 o 8 12,7655 46 | 0,8
WNEX 080608-MN BCN10M 5117591 o 8 12,7 /6,55 46 | 0,8
WNEX 080608-MN BWN10M 5117589 ° 8 12,7655 46 | 0,8
WNEX 080608-MH BCHO5M 5143000 ° 8 12,7655 46 | 0,8
WNEX 080608-MH BCH10M 5143003 ° 8 12,7655 46 | 0,8
WNEX 080608-MH BCH30M 5174381 (¢} 8 12,7 /6,55 46 | 0,8
WNEX 080612-RP BCP25M 5166020 ¢} 8 12,7655 46 | 1,2
WNEX 080612-RP BCP35M 5166021 o 8 12,7655 46 | 1,2
WNEX 080612-RM BCM35M 5166022 @) 8 12,7 /6,55 46 | 1,2
WNEX 080612-RM BCM40M 5166023 ° 8 12,7 655 46 | 1,2
WNEX 080612-RK BCK20M 5166024 ° 8 12,7655 46 | 1,2
WNEX 080612-MH BCH10M 5166025 O 8 12,7655 46 | 1,2
CEDC =6
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5173009 oder or VCGT 220530-MN BCN10M
Schnittwertempfehlungen siehe Frasen 90° Seite 148
Cutting data recommendations milling cutter 90°, see page 148
Schnittwertempfehlungen 3D Frasen siehe Seite 202
Cutting data recommendations 3D milling, see page 202 ® Verfiigbar ab Lager Available from stock
Sortenlibersicht Seite 6 O Lieferzeit auf Anfrage
Grade overview, see page 6 Delivery time on request
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N = Anzahl der Abmessungen [mm] 9
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Rimensions [mm] § 2
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability =< ,9
]
cutting edges L 1€ S§ D1 RE =z
RE| . XEMT 040408-MP BCP20M 5103790 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
—I\ (7 XEMT 040408-MP BCP25M 5103792 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
‘ 5[ XEMT 040408-MP BCP30M 5103789 ° 4 12,7 14,76 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP35M 5103788 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MM BCM35M 5103797 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MM BCM40M 5103799 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BCN10M 5141454 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BWN10M 5141453 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8
XEGT 040408-MT BCS35M 5120324 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8
]
o @
XEMW 040408-MP BCP25M 5103815 ° 4 12,7 476 46 0,8 [E3 g
XEMW 040408-MP BCP30M 5103813 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8 § o
XEMW 040408-MP BCP35M 5103811 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8 ,i: o
5[ XEMW 040408-MP BCP40M 5103814 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8 - -‘%
XEMW 040408-MM BCM40M 5103903 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8 2
XEMW 040408-MK BCK20M 5103816 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEMW 040408-MH BCH10M 5117579 ° 4 12,7 1476 | 46 | 0,8

CEDC =7

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5103790 oder or XEMT 040408-MP BCP20M
Schnittwertempfehlungen Fraser 45° siehe Seite 80

Cutting data recommendations milling cutter 45°, see page 80

Sorteniibersicht Seite 6

Grade overview, see page 6

Farbliche Abbildung der WSP mussen nicht dem Original entsprechen!

Colours of the original indexable inserts may deviate from the illustration!
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® \erflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage
Delivery time on request
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boehlerit

Fraskompetenz

auf ganzer Linie
Milling competence
right down the line

B Kontaktieren Sie uns jetzt! Unsere kompetenten Mitarbeiter beratet Sie gerne und
unterstitzen Sie bei der Umsetzung lhrer Projekte.

m Contact us now! Our competent staff will be happy to advise you and support you
in the implementation of your projects.

www.boehlerit.com



boehlerit

Planfrasen 45°
Face milling 45°




|SO Chamfer www.boehlerit.com

ISO Chamfer 30° ISO Chamfer 45° ISO Chamfer 60°
l N
Ausfiihrung
Execution
PlattengroBe
| . TC.. 16 TC.. 11, TC.. 16 TC.. 11, TC.. 16
nsert size
Besondere Merkmale: Special features:
m  Auswahl von verschiedenen Anstellwinkeln mdglich m  Different approach angles available
m  Schneidstoffe speziell auf die Bearbeitung abgestimmt m  Optimized grades for each application
m  Universelles Werkzeug zur Fas- und Entgratbearbeitung m  Universal tool for chamfering and deburring
TCMT 11 TCMT 16
WSP }
Gelﬂg;erf(”e Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
SRRy [mm] [mm] [mm] [mm]
ap max fZ ap max fZ
EN * 0,05 0,1 0,2 * 0,050,102
EN * 0,050,102 * 0,05 0,1 0,2

* max. Schnitttiefe abhéngig von Frasgrundkérper
* max. depth of cut relating to tool holder

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 80
Cutting data recommendations page 80

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kdnnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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ISO Chamfer

SystemgréBe 11 System size 11

ISO Chamfer 45° / TC.. 11

boehlerit

h
N <
[S14 S — — | o
g8 :
ap
45°
L
ARESS IR [t | Sl i Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr.  Verfuigbarkeit ‘ Ersatzteile
@DC1‘®DC2‘ ad, ‘ h ‘ ap ‘ L z4x Item code Shank | Ordering-No |  Availability Spare parts
1,2 15 12 70 7,3 25 1 BE45 TC11.0012 201 070 HB 5126945 [
62 21 16 | 80 7,3 27 2 BE45TC11.0062Z02080 HB 5126946 o Aggﬁ;&%&" IP8
6,2 21 16 150 7,3 | 27 2 | BE45TC11.0062 Z01 150 HA @ 5126948 M, = 3Nm 5088519

ISO Chamfer 60° / TC.. 11

<

h
Iz
oo . B <
S's ﬁ 8
—©
ap
60°
L
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr.  Verfuigbarkeit Ersatzteile
@DC1‘®D02‘ oda ‘ h ‘ ap ‘ L ‘ z#x | Item code Shank | Ordering-No | Availability Spare parts
54 16 12 70 88 | 25 1 BE60 TC11.0054 Z01 070 HB 5126950 )
144 24 16 | 80 88 27 2 BE60TC11.0144202080 HB 5126951 o A';gg—;g%‘;?’ IP8
14,4 | 24 16 150 8,8 | 27 2 | BE60TC11.0144 Z02 150 HA 5126953 [ M, - 3Nm 5088519
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5126945 oder or BE45 TC11.0012 Z01 070
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. Availability
) IC S D1 RE
cutting edges
TCMT 110202 EN BCP25M 5126233 ° 10,4 6,35 2,38 28 0,2

CEDC =3

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5126233 oder or TCMT 110202 EN BCP25M

Abbildung der Wendeschneiplatten kdnnen vom Lagerartikel in Ausfihrung und Farbe abweichen!

Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

® \erfligbar ab Lager Available from stock
® kurzfristig lieferbar shortly available
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ISO Chamfer
SystemgréBe 16 System size 16 www.boehlerit.com

ISO Chamfer 30° / TC.. 16 [o

h
IS 3
g =\ B 1 R E
ap
30°
L
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] . . . . .
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. | Verfligbarkeit ‘ Ersatzteile o
@Dgq @Dco|  @dj h ap L z=% Item code Shank| Ordering-No | Availability Spare parts
6 32 25 100/ 7,5 | 38 2 BE30 TC16.006 202 100 | HB | 5161427 o AP13-40110 P4
16 | 42,5 25 95| 7,5 | 39 3 |BE30TC16.016 Z03 095 HB | 5126944 o 5084084 50885520
MA=3Nm |

<

ISO Chamfer 45° / TC.. 16

h
N <<
vl Y A . o]
3[s °
ap
45°
L
Abmessungen [mmj Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfuigbarkeit ‘ Ersatzteile
@D @Dco|  @ds h ap L z4x Item code Shank | Ordering-No | Availability Spare parts
10,4 | 32 25 95 | 10,8 | 39 2 |BE45TC16.0104 202095 HB | 5126947 o AP13-40110 P4
10,4 | 32 25 150 | 10,8 | 39 2 |BE45TC16.0104 Z02 150 HA | 5126949 o 5084084 50885520
MA=3Nm

ISO Chamfer 60° / TC.. 16

h
1z
ol T e
Qs 7 S|
—<©
ap
60°
L
Abmessungen [mm] Dimsnsions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. ' Verfugbarkeit ‘ Ersatzteile o
@Dgq |@Dgo  @da h ap L z%x Item code Shank | Ordering-No | Availability Spare parts
17 32 25 95 | 13,2 | 39 2 BE60 TC16.017 Z02 095 HB 5126952 [
177 | 32 | 25 | 150 | 132 |39 | 2 |BE60TC16.017Z02150 @ HA | 5126954 o AP13-40110| 5,5
5084084 5088520
MA=3Nm
® \erfligbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5161427 oder or BE30 TC16.006 Z02 100 @ kurzfristig lieferbar shortly available
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ISO Chamfer

SystemgréBe 16 System size 16

N = Anzahl der
Schneidkanten Artikelbezeichnung
N = Number of Item code

cutting edges

boehlerit

Abmessungen [mm]

Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr. Verfligbarkeit Dimensions [mm]

Cutting materials | Ordering No. Availability

IC S D1 RE

TCMT 16T304 EN
TCMT 16T304 EN

CEDC =3

BCP25M 5126235 [ 15,5 19,52 | 3,97 | 44 | 04
BCK20M 5165006 o 15,5 19,52 3,97 44 | 04

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5126235 oder or TCMT 16T304 EN BCP25M
Abbildung der Wendeschneiplatten kdnnen vom Lagerartikel in Ausfiihrung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

SK- und HSK- Werkzeugaufnahmen fiir ISO Chamfer
SK- and HSK- Tool holders for ISO Chamfer

i i
T 1
Aufnahme SK40 flr Schaftfréaser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
ISO Chamfer SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
Jda SK40-Code Ordering No. Availability
@12mm WSLH/12-100/SK40 4600761 o
Jg16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
D
Aufnahme HSK-AB3 firr Schaftfraser / Weldon Aufnahme HSK-A100 fir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Weldon Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon
ISO Chamfer HSK-A63-Bezeichnung Bgf;g'r'i'n"‘“ Verfigbarkeit | 1SO Chamfer HSK-A100-Bezeichnung Bgf;z'r'i'n'\'“ Verfiigbarkeit
D da HSK-A63-Code No 9 Availability @ Dc HSK-A100-Code No 9 Availability
@12mm WSLH/12-80/HSK-A63 | 4601711 o @25mm WSLH/12-80/HSK-A100 | 4601620 o
g16mm WSLH/16-80/HSK-A63 | 4601719 @32-40mm | WSLH/16-100/HSK-A100 4601624 °
@25mm WSLH/25-110/HSK-AB3 | 4601730 @32-40mm | WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 4600761 oder or WSLH/12-100/SK40 ® \erflgbar ab Lager Available from stock
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328 O kurzfristig lieferbar shortly available
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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| S O 4 5 P www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

Diameter range metric @40 - 315 mm
PlattengréBe
Insert size SE..12, SE..13
Besondere Merkmale: Special features:
m  Positive Grundgeometrie, dadurch leicht schneidend m  Positive basic geometry, therefore easy cutting
m 4 Schneidkanten zur Produktivitatssteigerung m 4 cutting edges for increase of productivity
m  Markierung der Schneiden flir exakten Rundlauf m  Marking of the cutting edges for exact concentricity
m  Durch die geringe Leistungsaufnahme, hohes m  High metal removal also on inefficient old machines due to
Zerspanvolumen, auch auf leistungsschwachen alten small power consumption
Maschinen m  Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und smooth running
extremer Laufruhe [ ] Diversity of cutting materials for optimal cutting results on a
m  Schneidstoffvielfalt fir optimale Zerspanungsergebnisse wide material range

auf einem breiten Materialspektrum

SE.. 12, SE.. 13
WSP
Geometrie Schnitttiefex Vorschub*
el.giigr Cutting depth* Feed*
< Y [mm] [mm]
a, max f,
MP 1,0 4,0 6,0 0,2 0,3 0,4
MM 1,0 4,0 6,0 0,1 0,2 0,3
MK 1,0 4,0 6,0 0,2 0,3 0,4
ALC 0,74,05,0 0,10,20,3

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 80
Cutting data recommendations page 80

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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ISO 45P

SystemgréBe 12 System size 12 |]I]B|'I|Bllt

Aufsteckfraser 45° / SE.. 12
Face milling cutter 45° / SE.. 12

m
T ot
U
1] <
.l j =
S| <. ﬁ’ \
\ S0 \ B
b |
ds
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc ds ds d, h ap 703 Item code Ordering No. | Availability Spare parts
32 | 44 16 32 40 6 3 | BF45 SE12.032 Z03 5142940 ) o
40 | 53 16 32 40 6 4 | BF45 SE12.040 204 5079243 ° ‘
50 @ 63 22 50 40 6 5 | BF45 SE12.050 Z05 5079244 °
63 | 76 22 50 (40 6 5 | BF45 SE12.063 Z05 5092994 ° Spann-
63 | 76 22 50 40 6 6 | BF45 SE12.063 Z06 5079245 ° schraube Torx-
63 76 22 50 40 6 7 | BF45 SE12.063 Z07 5092995 ° Fixation Schitissel
80 93 27 52 50 6 6  BF45 SE12.080 Z06 5092997 ° screw Torque
wrench
80 | 93 27 52 50 | 6 7 | BF45 SE12.080 Z07 5079247 ° AP13-45108 P20
100 113 32 78 50 6 6  BF45SE12.100 Z06 5092998 . o8eriS 5088521
100 | 113 | 32 78 50 6 8 | BF45 SE12.100 Z08 5079248 ° A”
125 | 138 | 40 9 63 6 10 | BF45 SE12.125 Z10 5079249 °
160 | 173 | 40 114 63 6 12 | BF45 SE12.160 Z12 NC 5093001 0
Bestellbeispiel Order Example: 1 Stlick piece 5142940 oder or BF45 SE12.032 Z03 NC = Keine Kiihlung / no coolant
N = Anzahl der Abmessgngen (mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dl | [l
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges L IC S D,
SEKT 1204 AFSN-MP  BCP20M 5085213 o 12,70 | 12,70 4,76 | 55
SEKT 1204 AFSN-MP  BCP25M 5081955 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
SEKT 1204 AFSN-MP  BCP30M 5085210 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
SEKT 1204 AFSN-MP ~ BCP35M 5080920 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
SEKT 1204 AFEN-MM  BCM35M 5092292 ° 12,70 | 12,70 @ 4,76 = 5,5
SEKT 1204 AFEN-MM = BCM40M 5081931 ° 12,70 | 12,70 @ 4,76 = 55
SEHT 1204 AFFN-ALC = BCN10M 5080918 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
SEHT 1204 AFFN-ALC = BWN10M 5080919 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
CEDC = 4
SEKW 1204 AFSN-MP  BCP25M 5080939 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
(2 SEKW 1204 AFSN-MP  BCP30M 5080941 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
= SEKW 1204 AFSN-MP  BCP35M 5081933 ° 12,70 | 12,70 @ 4,76 = 5,5
SEKW 1204 AFSN-MP  BCP40M 5092177 ° 12,70 | 12,70 @ 4,76 = 55
s SEKW 1204 AFEN-MM = BCM40M 5080931 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
SEKW 1204 AFSN-MK  BCK15M 5080982 ° 12,70 | 12,70 4,76 = 55
SEKW 1204 AFSN-MK  BCK20M 5081934 ° 12,70 | 12,70 @ 4,76 = 55

CEDC =4

® \erflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5085213 oder or SEKT 1204 AFSN-MP BCN10M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ISO 45P

SystemgroéBe 13 System size 13 www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45° / SE.. 13
Face milling cutter 45° / SE.. 13

= koS
T
ds
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung = Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc  ds da d, h ap z#: | Item code Ordering No.| Availability Spare parts
50 63 22 4 | 40 | 6 4  BF45 SE13.050 Z04 5131670 o
50 63 22 4 | 40 | 6 5 | BF45 SE13.050 Z05 | 5131681 o ‘ ~
63 76 22 50 | 40 6 5 | BF45SE13.063 205 5131672 o
63 76 22 50 40 6 6 | BF45SE13.063 206 5131682 o Spann- *
80 93 27 60 50 6 6 | BF45SE13.080 Z06 5131673 o schraube | Torx- %
80 93 27 60 50 6 8 | BF45SE13.080 Z08 5131683 o Fixation S%:‘:“ize'
100 113 32 80 50 6 7 | BF45SE13.100 Z07 = 5131674 o Anggevs:m Wreﬂch
100 113 32 80 50 6 10 BF45SE13.100Z10 5131685 o Ip1s  Schraube SE13
Screw

125138 40 95 |63 6 8 | BF45SE13.125208 | 5131675 o Ma= 5Nm 5088520 5171188
125 138 40 95 63 6 12 | BF45SE13.125Z12 5131686 o U”ters'eE%Ssp'a“e
160 173 40 115 63 6 7 | BF45SE13.160 207 5131687 o Shim
160|173 40 115 | 63 | 6 10 | BF45 SE13.160 210 | 5131677 o 5171189
200 213 60 164 63 6 8 | BF45 SE13.200 Z08 @ 5131688 o
200 213 60 164 63 @ 6 12 | BF45 SE13.200 Z12 = 5131678 o
250 263 60 184 63 6 10 | BF45 SE13.250 Z10 5131689 o
250 263 60 184 63 6 14 | BF45 SE13.250 Z14 5131679 o
315334 60 265 80| 6 12 | BF45 SE13.315Z12 @ 5131691 o
315334 60 265 80| 6 18 | BF45 SE13.315218 | 5131680 o

® Verfligbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order Example: 1 Stiick piece 5131670 oder or BF45 SE13.050 Z04 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ISO 45P

SystemgroBe 13 System size 13 hﬂﬂlﬂﬂllt
N = Anzahl der Ab.messu.ngen (mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges IC L S D1

SEKT 13T3 AFSN-MP BCP20M 5126205 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP25M 5126203 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP30M 5126200 o 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP35M 5126199 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM35M 5126212 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM40M 5126210 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEHT 13T3 AZFN-MN BCN10M 5126228 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEHT 13T3 AZFN-MN BWN10M 5126227 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP25M 5126221 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP30M 5126217 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP35M 5126214 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP40M 5126213 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFEN-MM | BCM40M 5126220 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MK BCK15M 5126223 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MK BCK20M 5126222 ° 13,4 13,4 3,97 4,2

CEDC =4

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5126205 oder or SEKT 13T3 AFSN-MP BCP20M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK- und HSK- Werkzeugaufnahmen fiir ISO 45P
SK- and HSK- Tool holders for ISO 45P

www.boehlerit.com

Aufnahme SKA40 flr Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type

ISO 45P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc SK40 Code Ordering No. Availability

@32-40mm WSMH/16-35/SK40 4600822 )
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 )
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 )
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °

- A .

. L3 )

L1
A i

g
A

ey

Aufnahme HSK-A100 fur Aufsteckfraser

Aufnahme HSK-AB3 fur Aufsteckfréser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter

Chuck HSK-AB3 for face milling cutter

ISO 45P HSK-A63-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit| 1SO 45P  HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit

@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@42mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @42mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@52mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @52mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °

@66-80mm | WSMH/27-60/HSK-AB3 4601767 ° @66-80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 4600822 oder or WSMH/16-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328

® \erflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ETAtec 45P

Multifunktional Multifunctional

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

boehlerit

Schaftfraser 45°
End milling cutter 45°

Einschraubfraser 45°
Screw on type 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

. . @ 50 - 200 mm

Diameter range metric
Durchmesserbereich inch

. i @ 2II - 8II

Diameter range inch
PlattengroBe
o XE..04, RE..13
Insert size

Besondere Merkmale:

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fiir héchste Produktivitat

m 1 Grundkorper fir 2 Bearbeitungsverfahren = Multifunktional

m  Einsparung von Trédgerwerkzeugen durch multifunktionales
Werkzeugsystem

m  Positive Grundgeometrie dadurch leicht schneidend

m 7 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung beim
Planfrasen

m 7 Schneidkanten bei der Rundplatte durch definierte geome-
trische Ausfiihrung

m  Markierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf

m  Durch die geringe Leistungsaufnahme, hohes
Zerspanvolumen, auch auf leistungsschwachen alten
Maschinen

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und extremer
Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt fir optimale Zerspanungsergebnisse auf
einem breiten Materialspektrum

@ 25 -40 mm @ 25 -40 mm

XE..04, RE..13 XE..04, RE..13

Special features:

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining processes = multifunctional

Saving of tool holders due to multifunctional tool system

Positive basic geometry, therefore easy cutting

7 cutting edges for increase of productivity on face milling

Round insert with 7 cutting edges through defined geo-

metrical design

Marking of the cutting edges for exact concentricity

m  High metal removal also on inefficient old machines due
to small power consumption

m  Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

m  Diversity of cutting materials for optimal cutting results on

a wide material range

Eintauchwinkel
Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel
XEM. 04 REM. 13 = Fraser O max.
WSP Diameter R . |
Geometrie milling _Ramping angle
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub* cutter milling cutter O max
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* 325 6,84°
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
932 5,36°
MP 1,02,54,0 0,20,20,3 1,01,532 0,20,50,9 @ 36 4,76°
340 4,29°
MM 1,02,5 4,0 0,10,20,3 1,01,63,2 020,408 50 3,43°
Q@52 3,30°
MK 1,02,5 4,0 0,20,20,3 1,01,532 0,30,6 1,0 63 2.73°
J 66 2,60°
MN 1,0 3,0 4,0 0,10,20,3 - —
@80 2,15°
MT 1,02,03,0 0,10,150,2 @100 1,72°
@125 1,37°
MH 0,61,02,0 0,10,20,3 0,51,03,0 0,20,40,7 @ 160 1,07°
@ 200 0,86°

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 80
Cutting data recommendations page 80

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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ETAtec 45P

Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Face milling cutter 45° / XE.. 04 & RE.. 13 :

d
.
e
i
- 10N N
9 o)
. <
Dc (él
ds
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
D, ds da dj h ap 243 Item code Ordering No. | Availability Spare parts
50 | 57,5 | 22 43 | 40 | 4 5 | BF45 XE04.050 Z05 5103595 °
52 | 59,5 | 22 43 | 40 | 4 5 | BF45 XE04.052 Z05 5103596 ° ‘ 4
63 | 705 | 22 48 | 40 | 4 5 | BF45 XE04.063 Z05 5103598 ° )
63 | 705 | 22 48 | 40 | 4 6 | BF45 XE04.063 206 5103599 °
66 | 735 22 48 | 40 | 4 6 | BF45 XE04.066 Z06 5103601 ° Spann- Torx
80 | 87,5 27 60 | 50 @4 6 | BF45 XE04.080 Z06 5103602 ° schraube Schiissel
80 875 27 60 50 4 8 | BF45 XE04.080 Z08 5103603 ° F;’(‘:fg\‘l’vn VTV?;?]léi
100 |107,5| 32 78 | 50 | 4 8 | BF45 XE04.100 208 5103606 ° AP02-40054 P15
100 |107,5| 32 78 50 4 10 | BF45 XE04.100 Z10 5103607 ° 5085714 5088520
125 1132,5 40 9 | 60 @4 10 | BF45 XE04.125 Z10 5103608 ° Mp = 3Nm
125 (132,540 90 60 | 4 12 | BF45 XE04.125 Z12 5103609 °
160 |167,5 40 115 | 65 4 10 | BF45 XE04.160 ZIONC = 5103610 °
160 |167,5 40 115 65 4 14 | BF45 XE04.160 Z14 NC | 5103611 °
200 207,5 60 140 65 4 16 | BF45 XE04.200 Z16 NC = 5103612 °

Aufsteckfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13/ INCH
Face milling cutter 45° / XE.. 04 & RE.. 13/ INCH

d,
VL' 24

'
(7
“I'
a~

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile

D, ds da d, h a, 704 Item code Ordering No. Availability Spare parts
20 23 075 175 1.75 0.157 5 | BFU45 XE04.2000 Z05 5132856 o
25 28 100 | 2.00 1.75 0.157 5 | BFU45 XE04.2500 Z05 5132857 o
25 28 100 | 2.00 1.75 0.157 6 | BFU45 XE04.2500 Z06 5132858 o ‘ /
30 33 125 275 2.00 0.157 6 | BFU45 XE04.3000 Z06 5132859 o -
30 33 125 | 2775 200 0.157 8 | BFU45 XE04.3000 Z08 5132860 o
40 43 150 | 350 2.00 0.157 8 | BFU45 XE04.4000 Z08 5132861 o Spann- Torx-
40 43 150 | 350 2.00 0.157 10 BFU45 XE04.4000 Z10 5132862 o sﬁt‘(gﬁf Schiussel
50 53 150 375 250 0157 10 BFU45 XE04.5000 Z10 5132863 o sorew Jﬁ;‘ﬂ\‘éﬁ
50 53 150 | 3.75 250  0.157 12 | BFU45 XE04.5000 Z12 5132864 o AP02-40054  |p15
6.0 6.3 200 | 500 250 0157 10 | BFU45 XE04.6000 Z10 NC =~ 5132865 o 5085714 | 5088520
6.0 6.3 200 500 250 0.157 14 | BFU45XE04.6000 Z14 NC ~ 5132866 o Ma =3Nm
80 83 250 | 6.00 250 0.157 16 | BFU45 XE04.8000 Z16 NC 5132867 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5103595 oder or BF45 XE04.050 Z05 ® \erflgbar ab Lager Available from stock

NC = Keine Kuihlung / no coolant O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ETAtec 45P

Multifunktional Multifunctional boehlerit

Schaftfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13
End milling cutter 45° / XE.. 04 & RE.. 13

] o
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Schaft Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
D, ds da h L a, z¢x | Shank | Item code OrderingNo. | Availability Spare parts
25 32,5 25 106 | 50 4 2 HB | BE45 XE04.025 Z02 5103614 ° ‘
32 39,5 32 124 | 64 4 3 HB | BE45 XE04.032 Z03 5103616 ° ,
Spannschraube
Fixation screw
AP02-40082 T
5122796 orx-
Ma = 3N Schlissel
A= m
Torque
36 43,5 32 124 | 64 4 3 HB | BE45 XE04.036 Z03 5103623 ° wrench
Spannschraube
40 475 32 130 | 65 4 4 HB | BE45 XE04.040 Z04 5103617 ° Fixation screw IP15
AP02-40054 | 5088520
5085714
Mpa = 3Nm

Einschraubfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Screw on type 45° / XE.. 04 & RE.. 13 ) o

h
L [:
Sila =2 o
<
ap J.\ ’
e
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. | Verfiigbarkeit Ersatzteile
Do  ds dy L h a, M zo Item code Ordering No. Availability Spare parts
25 325 21 32 54 4 12 2 BS45 XE04.025 202 M12 5103620 ) ‘
32 395 29 | 42 | 65 4 16 3 BS45 XE04.032 203 M16 5103621 ° ,

Vite di serraggio

Tomillo de
filacion
AP02-40082 Torx-
5122796 Schlissel
Mp = 3Nm Torque
40 (475 29 | 43 | 66 4 | 16 = 4 | BS45XE04.040 Z04 M16 | 5103628 ° _ _ wrench
Vite di serraggio IP15
Tornillo de 5088520
fijlacion
AP02-40054
5085714
MA = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5103614 oder or BE45 XE04.025 Z02
Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie ab Seite 324 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock

You will find the matching carbide extensions from page 324 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ETAtec 45P

Multifunktional Multi Functional www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit DI i
N = Number of Iltem code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges L IC S D1 RE
XEMT 040408-MP BCP20M 5103790 [ 4 12,7 4,76 4,6 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP25M 5103792 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP30M 5103789 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMT 040408-MP BCP35M 5103788 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMT 040408-MM BCM35M 5103797 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMT 040408-MM BCM40M 5103799 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BWN10M 5141453 ° 4 12,7 | 4,76 46 08
XEHT 040408-MN BCN10M 5141454 ° 4 12,7 | 4,76 46 0,8
XEGT 040408-MT BCS35M 5120324 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MP BCP25M 5103815 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMW 040408-MP BCP30M 5103813 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMW 040408-MP BCP35M 5103811 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMW 040408-MP BCP40M 5103814 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MM BCM40M 5103903 ° 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMW 040408-MK BCK20M 5103816 [ 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMW 040408-MH BCHO05M 5117576 [ 4 12,7 1 4,76 46 0,8
XEMW 040408-MH BCH10M 5117579 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
REMW 1304 MO-MP BCP20M 5103989 ° - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304 MO-MP BCP25M 5103990 ° - 13,2 4,76 @ 4,6 -
5[ REMW 1304 MO-MP BCP30M 5103905 ° - 13,2 | 4,76 4,6 -
REMW 1304 MO-MP BCP35M 5103904 ° - 13,2 | 4,76 @ 4,6 -
REMW 1304 MO-MM BCM40M 5103991 ° - 13,2 | 4,76 @ 4,6 -
REMW 1304 MO-MK BCK15M 5103993 ° - 13,2 4,76 @ 4,6 -
REMW 1304 MO-MK BCK20M 5103992 ° - 13,2 | 4,76 4,6 -
REMW 1304 MO-MH BCHO5M 5117571 ° - 13,2 | 4,76 4,6 -
REMW 1304 MO-MH BCH10M 5117574 ° - 13,2 | 4,76 @ 4,6 -
REMW 1304 MO-MH BCH30M 5117570 ° - 13,2 4,76 @ 4,6 -
CEDC =7
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5103790 oder or XEMT 040408-MP BCP20M ® \erflgbar ab Lager Available from stock
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir ETAtec 45P
SK-Tool holders for ETAtec 45P
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Aufnahme SKA40 flr Aufsteckfréser
Chuck SK40 for face milling cutter
ETAtec 45P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
g
i
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Aufnahmen SK40 fur Schaftfraser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
ETAtec 45P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
A
L3
Ly
e
1§ L
l
: i
(=]
Aufnahmen SK40 fiur Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type
ETAtec 45P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600823 oder or WSMH/22-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328

® \erfligbar ab Lager Available from stock
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir ETAtec 45P
HSK-Tool holders for ETAtec 45P

www.boehlerit.com
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Aufnahme HSK-AB3 flir Aufsteckfraser Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-AB3 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
ETAtec 45P  HSK-A63-Bezeichnung Bgf;g'r'i'n""' Verfugbarkeit| ETAtec  HSK-A100-Bezeichnung Bgsz'r'i'nN“ Verfugbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code No 9 Availability @ Dc HSK-A100-Code No 9 Availability
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A100 = 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-AB3 | 4601767 ° @80mm WSMH/27-50/HSK-A100 = 4601664 °
@100mm WSMH/32-60/HSK-AB3 | 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 | 4601665 °
J125-160mm | WSMH/40-60/HSK-AB3 | 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100 = 4601666 °
. A 3
L3
L1
g
e
== yd |D
o !
Aufnahme HSK-AB3 fiir Schaftfraser / Weldon Aufnahme HSK-A100 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Weldon Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon
ETAtec 45P = HSK-A63-Bezeichnung Bgfj:lrli-nNr. Verfugbarkeit ETAtec HSK-A100-Bezeichnung Boers(;czlrli-nNr. Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code No 9 Availability @ Dc HSK-A100-Code No 9 Availability
@25mm WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ° @25mm WSLH/25-100/HSK-A100 | 4601630 °
@32-40mm | WSLH/32-110/HSK-A63 = 4601732 ° @32-40mm | WSLH/32-100/HSK-A100 | 4601632 °

Aufnahme HSK-A63 fiir Einschraubfraser
Chuck HSK-ABS for screw on type

Chuck HSK-A100 for screw on type

Aufnahme HSK-A100 fiir Einschraubfraser

ETAtec 45P  HSK-A63-Bezeichnung Bgf;g'r'i'n"‘“ Verfugbarkeit|  ETAtec  HSK-A100-Bezeichnung Bgf;g'r'i'n'\'“ Verfiigbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code No 9 Availability @ Dc HSK-A100-Code No 9 Availability
@25mm  WTA/M12-51/HSK-AB3 = 5055790 ° @25mm  WTA/M12-79/HSK-A100 = 5055801 o

@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 = 5055794 ° @32-40mm | WTA/M16-79/HSK-A100 = 5055804 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601765 oder or WSMH/22-50/HSK-A63

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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THETAtec 45N

boehlerit

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

Ausfuhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

Durchmesserbereich inch
Diameter range inch

PlattengroBe
Insert size

Besondere Merkmale:

m 8 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung bei hohen
Schnitttiefen

m  Negative Grundgeometrie dadurch extrem stabil

m  Effektiv positive Schneidkantengeometrie,
dadurch leichter Schnitt

m  Markierung der Schneiden flir exakten Rundlauf

m  WIPER - Geometrie (Breitschlichtplatte) fir qualitativ
hochwertige Oberflache

m  Hohes Zerspanvolumen, durch enge und sehr enge Teilung
der Werkzeuge

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und zu
extremer Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt fir optimale Zerspanungsergebnisse
auf einem breiten Materialspektrum

SN.. 12

WSP

Geometrie Schnitttiefe* Vorschub*

ggi?gr Cutting depth* Feed*
< J [mm] [mm]
a, max f,

MP 1,04,06,5 0,20,30,4
MM 1,04,06,5 0,150,20,3
MK 1,04,06,5 0,20,30,4
MN 0,74,06,5 0,15 0,22 0,35
MS 1,04,06,5 0,150,20,3
FW 020,507 0,220,304

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 80
Cutting data recommendations page 80

@ 50 - 250 mm
@2"-10"
SN.. 12

Special features:

m 8 cutting edges for increase of productivity at big cutting
depths

m  Negative basic geometry, therefore extremely stable

m  Effective positive cutting edge geometry, therefore smooth
cut
Marking of the cutting edges for exakt concentricity
WIPER geometry for qualitativ high-class surface

m  High metal removal, due to narrow and very narrow division
of the tools

m  Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

m _ Diversity of cutting materials for optimal cutting results on a
wide material range

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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TH ETAteC 4 5 N www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45° / SN.. 12
Face milling cutter 45° / SN.. 12

d,

L

) 4“3
i}
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc  ds ds d, h a, 733 Item code Ordering No. Availability Spare parts
50 63,4 22 50 @ 40 | 65 4 | BF45 SN12.050 Z04 5079179 °
50 (63,4 22 50 40 | 65 6 | BF45SN12.050 Z06 5079186 ° ‘ >
63 764 22 50 | 40 | 65 | 5 | BF45 SN12.063 Z05 5131664 o )
63 |76,4 22 50 | 40 | 65 | 6 | BF45SN12.063 Z06 5079187 °
63 |76,4 22 50 @ 40 | 65 8 | BF45SN12.063 Z08 5079188 °
80 (934 27 60 50 | 65 6 | BF45SN12.080 Z06 5103109 ° Spann- Torx-
80 934 27 60 50 | 6,5 7 | BF45 SN12.080 207 5079189 ° schraube | Schlissel
80 934 27 60 50 65 10 | BF45SN12.080 Z10 5079190 ° F'Xft'on T‘;r‘j}“i
100 1134 32 | 80 50 65 8  BF45SN12.100 208 5079191 . AP0G.40115 | 1P20
100 (113,4 32 80 50 6,5 12 BF45 SN12.100 Z12 5079192 ° 5131917 5088521
125 [138,4 40 95 63 | 65 8 | BF45SN12.125208 5131666 o Mp= 5Nm
125 [138,4 40 95 63 | 65 10 | BF45SN12.125 210 5079193 °
125 138,4] 40 95 63 | 65 16 | BF45SN12.125 216 5079194 °
160 173,440 115 | 63 | 6,5 10 | BF45SN12.160 ZIONC | 5131667 o
160 [173,4 40 115 | 63 | 6,5 12 | BF45SN12.160 Z12 5091855 o
160 [173,4 40 115 | 63 | 6,5 | 12 | BF45SN12.160 Z12NC 5079195 °
160 [173,4 40 115 | 63 | 6,5 | 20 | BF45SN12.160 Z20 NC 5085863 o
200 213,460 164 | 63 | 6,5 | 18 | BF45SN12.200 Z18 NC = 5079196 °
200 213,460 164 | 63 | 6,5 26 | BF45SN12.200Z26 NC | 5085873 o
250 [263,4 60 184 | 63 | 6,5 | 20 | BF45SN12.250 Z20NC | 5079197 °
250 [263,4 60 184 | 63 | 6,5 @ 30 | BF45SN12.250 Z30 NC = 5085874 o

NC = Keine Kuhlung / no coolant

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5079179 oder or BF45 SN12.050 Z04 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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THETAtec 45N boehlerit

Aufsteckfraser 45° / SN.. 12 / INCH
Face milling cutter 45° / SN.. 12 / INCH
d1

) ] Tﬁ\%

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Do ds da d, h a, oo Item code Ordering No..  Availability Spare parts
20 | 25 | 0.75 2.00 | 1.50 0.256 4 | BFU45 SN12.2000 Z04 5132797 o
20 | 25 | 0.75 2.00 | 1.50| 0.256 6 BFU45 SN12.2000 Z06 5132798 o ,
2,5 | 3.0 | 1.00 2.50 | 1.75| 0.256 6 BFU45 SN12.2500 Z06 5132799 o
2.5 | 3.0  1.00 2.50 | 1.75| 0.256 8 BFU45 SN12.2500 Z08 5132800 o Torx-
30 | 35 1.00 | 250 1.75 0256 7 | BFU45 SN12.3000 Z07 5132802 o Siﬁ;”u”t; o Schiissel
3.0 | 3.5 | 1.00 2.50 | 1.75 0.256 10 BFU45 SN12.3000 Z10 5132803 o Fixation Torque
40 | 45 | 150 3.75 | 2.25/ 0.256 8 | BFU45 SN12.4000 Z08 5132804 o screw er;ggh
4.0 | 45 150 | 3.75| 2.25/ 0.256 = 12 | BFU45 SN12.4000 Z12 5132805 o AZ??,}?#S 5088521
50 | 55 | 1.50 3.75 | 2.50| 0.256 10 BFU45 SN12.5000 Z10 5132806 o Ma= 5Nm
5.0 | 55 | 1.50 3.75 | 2.50 0.256 16 | BFU45 SN12.5000 Z16 5132808 o
6.0 | 6.5 | 2.00 5.00 | 2.50| 0.256 12 BFU45 SN12.6000 Z12 NC 5132809 o
6.0 | 6.5 | 2.00 5.00 | 2.50| 0.256 20 BFU45 SN12.6000 Z20 NC 5132811 o
8.0 | 85 | 2.50 6.00 | 2.50| 0.256 18 BFU45 SN12.8000 Z18 NC 5132812 o
10 1 10.5| 2.50 7.50 | 2.50 0.256 20 | BFU45 SN12.10000 Z20 NC | 5132814 o
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5132797 oder or BFU45 SN12.2000 204 NC = Keine Kuhlung / no coolant
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]

N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.| Availability

. IC S D1 RE

cutting edges

s SNEX 1206-FW* BCM35M 5090743 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -

CEDC =2
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP20M 5092061 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP25M 5081869 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
< gj SNMX 1206 ANSN-MP  BCP30M 5081870 [ 12,70 12,70 5,8 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP35M 5081011 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
L SNMX 1206 ANSN-MM = BCM35M 5090093 ° 12,70 12,70 6,2 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MM | BCM40M 5081872 ° 12,70 12,70 6,2 | 5.2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK15M 5081013 [ 12,70 12,70 5,8 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK20M 5081012 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
SNHX 1206 ANFN-MN BCN10M 5141461 o 12,7 | 12,7 | 62 52 -
SNHX 1206 ANFN-MN BWN10M 5141458 o 12,7 | 12,7 | 6,2 52 -
SNMX 1206 ANSN-MS BCS35M 5162141 ° 12,70 12,70 6,2 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MS BCS40M 5168101 ° 12,70 12,70 6,2 | 52 -

CEDC =8
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5090743 oder or SNEX 1206-FW BCM35M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
*Breitschichtplatte SNEX 1206-FW nur kompatibel mit P- und K-Sorten Wiper insert SNEX 1206-FW only usable together with P - and K - grades
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SK- und HSK- Werkzeugaufnahmen fiir THETAtec 45N
SK- and HSK- Tool holders for THETAtec 45N www.boehlerit.com

Aufnahme SK40 fir Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

THETAtec 45N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100 WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
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Aufnahme HSK-AB3 flir Aufsteckfréser Aufnahme HSK-A100 firr Aufsteckfraser
Chuck HSK-AB3 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
. Bestell-Nr. . . . Bestell-Nr. . .
THETAtec 45N HSK-A63-Bezeichnung Orderin Verfugbarkeit | THETAtec 45N HSK-A63-Bezeichnung Orderin Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code No 9 Availability @ Dc HSK-A63-Code No 9 Availability
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 @ 4601765 ) @50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A100 | 4601663 )
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ° @80mm WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100 WSMH/32-60/HSK-A63 = 4601769 ° @100 WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A63 | 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100 = 4601666 °
@200-250mm | WSMH/60-70/HSK-A100 | 5056122 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600823 oder or WSMH/22-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 ® \erfligbar ab Lager Available from stock
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Pltec 45N

boehlerit

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

Durchmesserbereich inch
Diameter range inch

PlattengroBe
Insert size

Besondere Merkmale:

m 16 Schneidkanten zur Produktivitatssteigerung

m  Negative Grundgeometrie, dadurch extrem stabil

m  Effektiv positive Schneidkantengeometrie,
dadurch leichter Schnitt

m  Nummerierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf

m  WIPER (Breitschlichtplatte) - Geometrie fir qualitativ
hochwertige Oberflache.
Beste Ergebnisse bei Erhdhung der Schnittwertempfehlung
(ca. doppelte Ve, niedriger Schnitttiefe, ca. a, 0,7 mm
Zahnvorschub, ca. f, 0,25 mm bei Fréaserdurchmesser
63 mm)

m  Hohes Zerspanvolumen durch enge Teilung der Werkzeuge

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und
extremer Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt fir optimale Zerspanungsergebnisse
auf einem breiten Materialspektrum

@ 50 - 250 mm

g2"-10"

ON.. 05, ON.. 08

Special features:

16 cutting edges for increase of productivity

Negativ basic geometry, thus extremly stable

Effective positive cutting edge geometry, thus smooth cut
Numbering of cutting edges for exact true running

WIPER - geometry for qualitativ high-class surface. Best results
if increasing cutting speed (approximately double v, small
cutting depth, approximately a, 0.7 mm, tooth feed approxima-
tely f, 0.25 mm with milling cutter diameter 63 mm)

High metal removal due to close division of the tools

Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

m  Cutting material diversity for optimal cutting results on a wide
material range

ON.. 05 ON.. 08
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
MP 0,4 2,0 3,0 0,16 0,22 0,30 1,0 3,0 5,0 0,2 0,27 0,5
MM 0,4 2,0 3,0 0,12 0,18 0,25 1,0 3,0 5,0 0,2 0,25 0,4
MK 0,4 2,0 3,0 0,20 0,25 0,35 1,0 3,0 5,0 0,2 0,35 0,6
MH 041,525 0,100,16 0,26 - -
FW 0,3 0,5 0,7 0,17 0,22 0,25 0,5 0,7 0,9 0,2 0,25 0,3

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 80
Cutting data recommendations page 80

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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Pltec 45N

SystemgroéBe 05 System size 05

Aufsteckfraser 45° / ON.. 05
Face milling cutter 45° / ON.. 05

Kompatibel mit

ONMU 05 & SNMX 12
Wendeschneidplatten
Compatible with
ONMU 05 & SNMX 12
indexable inserts

www.boehlerit.com

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D, ds da d, h a, 703 Item code Ordering No. |  Availability Spare parts
50 57,5 22 50 40 3 4 | BF45 ON05.050 Z04 5125749 °
50 57,5 22 50 40 3 6  BF45 ON05.050 Z06 5125750 °
63 705 22 50 40 3 6  BF45 ON05.063 Z06 5125751 o \ »
63 70,5 22 50 40 3 8  BF45 ON05.063 Z08 5125752 °
80 875 27 60 50 3 7  BF45 ON05.080 Z07 5125753 ° Spann- Torx-
80 875 27 60 50 3 | 10 BF45 ON05.080 Z10 5125754 ° schraube | Schiiissel
100 1075 32 80 50 3 8 | BF45 ON05.100 Z08 5125755 ° Fixation Torque
100 107,5 32 80 50 3 12  BF45 ON05.100 Z12 5125756 ° screw wrench
125 132,5 40 95 63 3 10 BF45 ON05.125 Z10 5125757 ° AP06-40115 | 1P20
125 1325 40 | 95 63 3 16  BF45ON05.125Z16 5125758 . ,\ﬂfg;ﬁn 5088521

Aufsteckfraser 45° / ON.. 05/ INCH

Face milling cutter 45° / ON.. 05 / INCH

Kompatibel mit
ONMU 05 & SNMX 12
Wendeschneidplatten
Compatible with
ONMU 05 & SNMX 12
indexable inserts

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile

D, d ds d, h a, 2z | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts

21 225 0.75 2.00 1.45  0.118 4 | BFU45 SN12.2000 Z04 5132797 o

21 225 0.75 2.00 1.45  0.118 6 | BFU45 SN12.2000 Z06 5132798 o

26 275 1.00 250 1.70  0.118 6 | BFU45 SN12.2500 Z06 5132799 o ‘ ,
26 275 1.00 250 1.70  0.118 8 | BFU45 SN12.2500 Z08 5132800 o i

3.1 3.25 1.00 250 1.70  0.118 7 | BFU45 SN12.3000 Z07 5132802 o Spann- Torx-
3.1 325 1.00 | 250 1.70 0.118 10 BFU45 SN12.3000 Z10 5132803 ° schraube | Schliissel
41 | 4.25 1.50 3.75 220 0.118 8 | BFU45 SN12.4000 208 5132804 o Fixation Torque
41 | 4.25 1.50 3.75 220 0.118 12 | BFU45 SN12.4000 Z12 5132805 o Screw wrench
51 525 1.50 3.75 2.45  0.118 10 | BFU45 SN12.5000 Zz10 5132806 o Am1;5 5(;5825021
51 525 1.50 3.75 2.45 0.118 16 | BFU45 SN12.5000 Z16 5132808 o M= 5Nm

6.1  6.25 2.00 5.00 2.45  0.118 12 | BFU45 SN12.6000 Z12 NC 5132809 o

6.1  6.25 2.00 5.00 2.45  0.118 20 | BFU45 SN12.6000 Z20 NC 5132811 o

8.1 825 2.50 6.00 2.45  0.118 18 | BFU45 SN12.8000 Z18 NC 5132812 o
10.1/10.25 250 750 2.45  0.118 20 | BFU45 SN12.10000 Z20 NC| 5132814 o

NC = Keine Kuhlung / no coolant

® \erflgbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5125749 oder or BF45 ON05.050 Z04 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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Pltec 45N

SystemgréBe 05/08 System size 05/08 |]09|'||Bllt
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
& ONMQ 0506-FW BCH10M 5125076 ® 5 12,7 58 545 | 0,8

ONMU 050608 SN-MP BCP25M 5124904 ° 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MP BCP35M 5124905 [ 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MM | BCM35M 5124906 [ 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MM | BCM40M 5124907 ) 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MK = BCK15M 5146195 ° 5 12,7 58 545 08
ONMU 050608 SN-MK = BCK20M 5124909 [ 5 12,7 58 545 08
ONMU 050608 SN-MH BCHO5M 5146193 ° 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCH10M 5124908 ° 5 12,7 58 545 0,8

CEDC =16

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5125076 oder or ONMQ 0506-FW BCH10M
Wendeschneidplatte SNMX siehe Seite 67 / indexable inserts SNMX see page 67

Aufsteckfréaser 45° / ON.. 08
Face milling cutter 45° / ON.. 08

d
da

L

&
Dc “?T
ds
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile

D, d da d, h a, z&x | Iltem code Ordering No. Availability Spare parts
50 @62 22 46 50 5 4 | BF45 ON08.050 Z04 5081735 °
63 75 27 58 | 50 | 5 5 | BF45 ON08.063 Z05 5081737 ° ,
80 @ 92 32 78 |50 5 6 | BF45 ON08.080 Z06 5081741 ° ‘
80 @ 92 32 78 |50 5 7 | BF45 ON08.080 Z07 5081742 °
100 112 32 78 50 5 7  BF45 ON08.100 Z07 5081743 ° Spann- Torxe
100 112 32 78 50 5 9 | BF45 ON08.100 Z09 5081749 ° schraube Schiiissel
125 | 137 40 90 63 5 9 | BF45 ON08.125 Z09 5081752 ° Fixation Torque
125 | 137 40 9 |63 5 11 | BF45 ON08.125 Z11 5081753 ° screw wrench
160 | 172 40 115 65 | 5 11 | BF45 ON08.160 Z11 5081756 ° A02-60160 T25
200 212 60 130 65 5 16 | BF45 ON08.200 Z16 NC | 5095604 ° N?:O; gmn 5088518
250 262 60 184 63 5 18 | BF45 ON08.250 Z18 NC | 5105349 °

NC = Keine Kuhlung / no coolant

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081735 oder or BF45 ON08.050 Z04 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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Pltec 45N

SystemgréBe 08 System size 08 www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45° / ON.. 08 / INCH
Face milling cutter 45° / ON.. 08 / INCH

o
dA

L
i
|
e
! H
& oY
b 4
d
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ d, da d, h a, 203 Iltem code Ordering No. | Availability Spare parts
20 | 24 0.75 2.00 2.00 0.197 4 BFU45 ON08.2000 Z04 5132815 o
25 | 29 1.00 225 2.00 0.197 5 BFU45 ON08.2500 Z05 5132816 o
3.0 | 34 1.25 2.75 2.00 0.197 6 BFU45 ON08.3000 Z06 5132817 o ‘ /
3.0 | 34 1.25 2.75 2.00  0.197 7 BFU45 ON08.3000 Z07 5132818 o
40 44 150 375 225 0197 7  BFU45 ON08.4000 Z07 5132819 o Simnunge Torx.
40 | 44 1.50 3.75 225  0.197 9 BFU45 ON08.4000 Z09 5132820 o Fixation Schliissel
50 | 54 1.50 3.75 | 2.50 | 0.197 9 BFU45 ON08.5000 Z09 5132821 o screw Torque
50 | 54 1.50 3.75 250 0197 @ 11 BFU45 ON08.5000 Z11 5132822 o A02-60160 | wrench
6.0 | 6.4 2.00 5.00 2.50  0.197 @ 11 BFU45 ON08.6000 Z11 5132823 o 6401270 T25
Ma=6Nm | 5088518
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5132815 oder or BFU45 ON08.2000 Z04
S
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfligbarkeit I '
N = Number of Item code Cutting materials Ordering No.|  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
ONMAQ 0806-FW BCM35M 5092307 ° 8 19,1 | 6,95 | 6,75 0,8
ONMAQ 0806-FW BCHO3M 5125075 o 8 19,1 | 6,95 | 6,75 0,8
ONMAQ 0806-FW BCH10M 5125074 ° 8 19,1 | 6,95 | 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP20M 5092103 ° 8 19 6,95 | 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP25M 5081895 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP30M 5081885 ° 8 19 | 69 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP35M 5081888 ° 8 19 | 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM BCM35M 5081958 ° 8 19 16,9 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM BCM40M 5081896 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK BCK15M 5081894 ° 8 19 6,95 | 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK BCK20M 5081890 ° 8 19 | 6,95 6,75 0,8
CEDC =16
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5092307 oder or ONMQ 0806-FW BCM35M ® \erflgbar ab Lager Available from stock
NC = Keine Kihlung / no coolant O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK- und HSK- Werkzeugaufnahmen fiir Pltec 45N m huehlem
SK- and HSK- Tool holders for Pltec 45N

Aufnahme SK40 fir Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

Pltec 45N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A

L1

= _'1_ T‘imf —|
=0 ) .
IRl : [ |¢ P
| :
B | 7
Aufnahme HSK-AG3 fiir Aufsteckfréser Aufnahme HSK-A100 fur Aufsteckfraser
Chuck HSK-AG3 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
Pltec 45N HSK-A63-Bezeichnung Boel"sézlrli-nNr. Verflugbarkeit | Pltec 45N HSK-A100-Bezeichnung Boers('jczlrli-nNr. Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code No 9 Availability @ Dc HSK-A100-Code No 9 Availability
@50mm WSMH/22-50/HSK-AB3 | 4601765 ) @50mm WSMH/22-50/HSK-A100 = 4601663 °
@63-66mm | WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ) @63-66mm | WSMH/27-50/HSK-A100 = 4601664 °
@80-100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 | 4601769 ) @80-100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 | 4601665 °
@125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A63 | 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100 | 4601666 °
@200-250mm | WSMH/60-70/HSK-A100 = 5056122 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600823 oder or WSMH/22-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock
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BULLtec ® 2.0 Serie

www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

PlattengroBe
Insert size

Besondere Merkmale:

@125 - 500 mm

HP.. 12, SP.. 20, SP.. 27, TP.. 31

Special features:

m  Flexibilitét in der Schwerzerspanung m  Flexibility in heavy duty machining
m  Ein Grundkorper - viele Moglichkeiten m  One basic body — many possibilities
m  Einfaches Austauschen der Kassetten zum Planfrasen m  Simple change of the cartridges for face milling
m 4 Kassettentypen flr unterschiedliche Werkstoffe m 4 cartridge types for different materials
m  Innovatives Spannsystem — stabile und prézise m  Innovative clamping system — stable and precise connection
Verbindung zwischen Grundkérper, Kassetten und between basic body, cartridges and inserts — without adjusting
Wendeschneidplatten — ohne Justierarbeiten operations
m  Einfacher Austausch der Wendeplatten in der Maschine m  Simple change of the insert in the machine
m  Speziell designte Anstellwinkel der Wendeschneidplatten — m  Special designed setting angle of the insert — very smooth cut
ergeben einen sehr weichen Schnitt = High cutting volume due to big cutting depths ap up to 14 mm
m  Hohes Zerspanungsvolumen durch groBe Spantiefen m  Modern cutting material for optimal cutting results on a wide
ap bis 14 mm material area
m  Moderne Schneidstoffe fir optimale
Zerspanungsergebnisse auf breitem Materialspektrum
HP.. 12 SP.. 20 SP.. 27 TP.. 31
WSP
ﬁz:ﬁ Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub Schnitttiefe Vorschub
grade Cutting depth Feed Cutting depth Feed Cutting depth Feed Cutting depth Feed
[mm] ap max [mm] fz [mm] ap max [mm] fz [mm] ap max [mm] fz [mm] ap max [mm] fz
P 1,04,06,0 0,260,3805 1,06,010,0 0280,4506 1,09,014,0 0,350,500,65 1,07,013,0 0,250,400,6
M 1,04,06,0 020,3004 1,06,010,0 0,250,380,5 - - 1,07,013,0 0,20,320,5
K 1,04,06,0 030,420,555 1,06,010,0 0,300,500,7 - - - -
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BULLtec ® 2.0 Serie

Planfraskopf 45° / HP.. 12
Face milling cutter 45° / HP.. 12

boehlerit

DHUB
DCONMS |
pa
SE
© © <
DCX
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
Item code Ordering No. Availability
DC DCX DHUB DCONMS OAL APMX  ZEFFzx
125 142 120 40 63 6 7 BF45 HP12.125BT Z07 R 5144138 ¢
160 176 120 40 63 6 9 BF45 HP12.160BT Z09 R 5144145 o
200 213 159 60 63 6 11 BF45 HP12.200BT Z11 R 5138580 o
250 266 190 60 63 6 14 BF45 HP12.250BT Z14 R 5144146 o
315 331 274 60 63 6 18 BF45 HP12.315BT Z18 R 5144147 o
400 416 274 60 80 6 18 BF45 HP12.400BT Z18 R 5136651 ¢
400 416 274 60 80 6 22 BF45 HP12.400BT Z22 R 5144148 ¢
500 516 274 60 80 6 22 BF45 HP12.500BT Z22 R 5144149 ¢
500 516 274 60 80 6 26 BF45 HP12.500BT 226 R 5144150 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece 5144138 oder or BF45 HP12.125BT Z07 R
Fraser einsatzfertig montiert - excklusive Wendeschneidplatte
Milling cutter ready to use - exclusive Inserts

Ersatz-Kassette und Ersatzteile fiir Planfraskopf 45° HP12

Hinweis: Linksausfihrung L auf Anfrage
Note: Left hand version L on request

Replacment-cartridge and spare parts for face milling cutter 45° HP12

Kassette CBT45 HP12 R
Spannschraube

5049762

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick Piece Kassette Cartridge 5118022 oder or CBT45 HP12 R

Ve N

Spannschraube

inkl. Spannschraube -
Cartridge CBT45 HP12R fiir Kassette Spannkeil fir Spannkeil Drzzm&;‘;zrt
incl. fixation screw Fixation screw Wedge clamp Fixation screw
: ; Torque wrench
5118022 for cartridge 5132639 for wedgeclamp 5136235

5132480

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ] '
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. |  Availability
cutting edges L IC S
HPKN 1206 ADSN BCP30M 5138418 o 12,7 22 6,35
HPKN 1206 ADSN BCP35M 5138419 ° 12,7 22 6,35
IC| (BHSF S, HPKN 1206 ADSN BCP40M 5133930 ° 12,7 22 6,35
WAy HPKN 1206 ADSN BCM40M 5142231 ° 12,7 22 6,35
[ HPKN 1206 ADSN BCK20M 5192090 ° 12,7 22 6,35
CEDC =6

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick piece 5138418 oder or HPKN 1206 ADSN BCP30M

Empfehlung: Mindestens Aufnahme SK-60 verwenden!
Recommendation: Use at least chuck SK-60!

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BULLtec ® 2.0 Serie

SystemgroéBe 20 System size 20

Planfraskopf 45° / SP.. 20
Face milling cutter 45° / SP.. 20

www.boehlerit.com

DHUB
DCONMS |
x
SE
Q ® <
DCX
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
Item code Ordering No. Availability
DC DCX DHUB DCONMS OAL APMX  ZEFFzx
125 147 120 40 63 10 7 BF45 SP20.125BT Z07 R 5144152 ¢
160 182 120 40 63 10 9 BF45 SP20.160BT Z09 R 5144153 o
200 222 159 60 63 10 11 BF45 SP20.200BT Z11 R 5144154 o
250 272 190 60 63 10 14 BF45 SP20.250BT Z14 R 5144156 o
315 337 274 60 63 10 18 BF45 SP20.315BT Z18 R 5144157 o
400 422 274 60 80 10 18 BF45 SP20.400BT Z18 R 5144158 ¢
400 422 274 60 80 10 22 BF45 SP20.400BT Z22 R 5144159 ¢
500 522 274 60 80 10 22 BF45 SP20.500BT Z22 R 5144160 ¢
500 522 274 60 80 10 26 BF45 SP20.500BT 226 R 5144162 ¢

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece 5144152 oder or BF45 SP20.125BT Z07 R
Fraser einsatzfertig montiert - excklusive Wendeschneidplatte
Milling cutter ready to use - exclusive Inserts

Ersatz-Kassette und Ersatzteile fiir Planfraskopf 45° SP20
Replacment-cartridge and spare parts for face milling cutter 45° S

Hinweis: Linksausfiihrung L auf Anfrage
Note: Left hand version L on request

P20

Ve NN

Kassette CBT45 SP20 R
Spannschraube

5049762

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece Kassette Cartridge 5136693 oder or CBT45 SP20 R

3

Spannschraube

inkl. Spannschraube b . " - Drehmoment-
Cartridge CBT45 SP20 R fur Kassette Spannkeil fur Spannkeil schliissel
incl. fixation screw Fixation screw Wedge clamp Fixation screw
: . Torque wrench
5136693 for cartridge 5132639 for wedgeclamp 5136235

5132480

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ) )
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. |  Availability
cutting edges L IC S
11¢ SPKN 2006 ADSN BCP20M 5173433 o 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCP25M 5190694 ® 20 20 6,35
IC SPKN 2006 ADSN BCP30M 5190697 e} 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCP35M 5137986 ® 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCM40M 5137989 ) 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCK15M 5190708 o 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCK20M 5176323 ° 20 20 6,35
CEDC =4

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick piece 5173433 oder or SPKN 2006 ADSN BCP20M
Empfehlung: Mindestens Aufnahme SK-60 verwenden!
Recommendation: Use at least chuck SK-60!
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BULLtec ® 2.0 Serie

SystemgroBe 27 System size 27

Planfraskopf 45° / SP.. 27
Face milling cutter 45° / SP.. 27

boehlerit

DHUB
DCONMS |
x
SE
© ® <
DCX
abmessunsenimmRimensionsi ] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
Item code Ordering No. Availability
DC DCX DHUB DCONMS OAL APMX  ZEFF::
125 155 120 40 63 14 7 BF45 SP27.125BT Z07 R 5145457 o)
160 190 120 40 63 14 9 BF45 SP27.160BT Z09 R 5145459 o
200 230 159 60 63 14 11 BF45 SP27.200BT Z11 R 5145460 o
250 280 190 60 63 14 14 BF45 SP27.250BT Z14 R 5145461 o
315 345 274 60 63 14 18 BF45 SP27.315BT Z18 R 5145465 o
400 430 274 60 80 14 18 BF45 SP27.400BT Z18 R 5145467 o)
400 430 274 60 80 14 22 BF45 SP27.400BT Z22 R 5145569 o)
500 530 274 60 80 14 22 BF45 SP27.500BT Z22 R 5145470 o)
500 530 274 60 80 14 26 BF45 SP27.500BT Z26 R 5145471 o)

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece 5145457 oder or BF45 SP27.125BT Z07 R
Fréser einsatzfertig montiert - excklusive Wendeschneidplatte
Milling cutter ready to use - exclusive Inserts

Ersatz-Kassette und Ersatzteile fiir Planfraskopf 45° SP27
Replacment-cartridge and spare parts for face milling cutter 45° S

AN~ BN

Kassette CBT45 SP27 R

5049762

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece Kassette Cartridge 5136694 oder or CBT45 SP27 R

Hinweis: Linksausflihrung L auf Anfrage
Note: Left hand version L on request

P27

inkl. Spannschraube Spannschraube , Spannschraube |y o, 0o ent-
Cartridge CBT45 SP27 R fir Kassette Spannkeil far Spannkeil schliissel
incl. fixation screw Fixation screw Wedge clamp Fixation screw
: ; Torque wrench
5136694 for cartridge 5132639 for wedgeclamp 5136235

5132480

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der . )
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr. | Verfligbarkeit Dimensions [mm|
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges L IC S
SPKN 2706 ADSN BCP30M 5178730 o 27 27 6,35
] SPKN 2706 ADSN BCP35M 5138422 ° 27 27 6,35

== .
4 \\
i i
AW
Y y
N 2

]
L

\J

CEDC =4

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick piece 5138422 oder or SPKN 2706 ADSN BCP35M
Empfehlung: Mindestens Aufnahme SK-60 verwenden!
Recommendation: Use at least chuck SK-60!

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BULLtec ® 2.0 Serie

Planfraskopf 45° / TP.. 31
Face milling cutter 45° / TP.. 31

www.boehlerit.com

DHUB
DCONMS|
x
SE
o O <
DCX
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit
Item code Ordering No. Availability
DC DCX DHUB DCONMS OAL APMX ZEFF&
125 | 153 | 120 40 63 13 7 | BF45TP31.125BT Z07 R 5144164 o
160 188 | 120 40 63 13 9 | BF45TP31.160BT Z09 R 5144165 °
200 228 159 60 63 13 11 BF45 TP31.200BT Z11 R 5144167 °
250 = 278 190 60 63 13 14 | BF45TP31.250BT Z14 R 5144169 o
315 343 274 60 63 13 18 BF45TP31.315BT Z18 R 5144171 o
400 428 274 60 80 13 18 BF45 TP31.400BT Z18 R 5144172 o
400 428 274 60 80 13 22 BF45 TP31.400BT 222 R 5144174 o
500 528 @ 274 60 80 13 22 BF45 TP31.500BT Z22 R 5144175 o
500 528 @ 274 60 80 13 26 | BF45 TP31.500BT 226 R 5144178 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece 5144164 oder or BF45 TP31.125BT Z07 R
Fraser einsatzfertig montiert - excklusive Wendeschneidplatte
Milling cutter ready to use - exclusive Inserts

Ersatz-Kassette und Ersatzteile fiir Planfraskopf 45° TP31

Hinweis: Linksausfuhrung L auf Anfrage
Note: Left hand version L on request

Replacment-cartridge and spare parts for face milling cutter 45° TP31

Kassette CBT45 TP31 R

5049762

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece Kassette Cartridge 5136695 oder or CBT45 TP31 R

Ve Ny

inkl. Spannschraube Spannschraube , Spannschraube | 0 ent
Cartridge CBT45 TP31 R fir Kassette Spannkeil fur Spannkeil schliissel
incl. fixation screw Fixation screw Wedge clamp Fixation screw
: ; Torque wrench
5136695 for cartridge 5132639 for wedgeclamp 5136235

5132480

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ; )
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte | Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of ltem code Cutting materials | OrderingNo. | Availability
cutting edges L IC S
113 TPLN3106 ADSN BCP30M 5190714 o 31,75 18 6,35
TPLN 3106 ADSN BCP35M 5138420 ° 31,75 18 6,35
Ic 4 TPLN 3106 ADSN BCP40M 5138421 o 31,75 18 6,35
TPLN 3106 ADSN BCM40M 5081021 ° 31,75 18 6,35

CEDC =3

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck piece 5190714 oder or TPLN 3106 ADSN BCP30M
Empfehlung: Mindestens Aufnahme SK-60 verwenden!
Recommendation: Use at least chuck SK-60!
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® \erflgbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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Schnittwertempfehlung fiir Fraser 45°

Cutting data recommendations for Milling Cutter 45°

Kiihlung Cooling

Schnittdaten v [m/min]
Cutting data v¢ [m/min]

www.boehlerit.com

2 EERN 22 233 2 :
@ BzG S= O z= o ) o e leat M i)
Vc = m/min
b P1 o . 210 - 290 180 - 260 200 - 260
P2 . o 170 - 250 160 - 200 160 - 220
P3 . o 140 - 190 120 - 160 130 - 170
P4 . o 120 - 160 110 - 150 120 - 150
P5 . o 140 - 200 120 - 170 130 - 190
M M1 ) . o 100 -150 120 - 180 110 - 160
M2 o . . 70 - 110 80 - 130 70 - 120
K K1 o o 200 - 280
K2 o o 130 - 180
K3 o . 160 - 210
N1 ° ° . oo o - —
N
N2 ° ) ° - - - —
N3 . ) . === o — —_
N4 . ° ° - - - -—
5 S1 J o . 70-90 55 - 70
S2 o o . 35-45 25-35
S3 o . o 50 - 100 30 -70
S4 ] o ) 30 - 80 25 - 50
H H1 45 - 54 HRC . . 100 - 140
H2 55 - 63 HRC . . 80 - 120
H3 64 - 66 HRC ° ° — — . -
H4 50 - 60 HRC o o 90 - 130
®

Schnittwertempfehlung fir BULLtec

Bei Verwendung des Systems BULLtec® 2.0 ist eine Reduktion der Schnittdaten von 30 - 40% zu beachten!
Cutting data recommendations for BULLtec
When using the Bulltec® 2.0 system, a reduction in cutting data of 30 - 40% should be noted!

® empfohlene Anwendung recommended application
O alternative Anwendung um 30 - 50 % reduzieren

alternative application reduced by 30 - 50 %
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Schnittdaten v [m/min]
Cutting data v¢ [m/min]

X% = z 2% % &% &

oo m (2] o mm m 0o m (1]
220 - 280 270 - 400 240 - 350 230 - 300
190 - 240 220 - 340 200 - 300 200 - 260
150 - 190 180 - 290 170 - 250 160 - 220
140 - 200 170 - 300 160 - 260 150 - 230

100 -150

70 - 110
220 - 360 320 - 580 280 - 490 230 - 380
150 - 190 180 - 380 160 - 300 160 - 210
170 - 240 230 - 420 220 - 340 180 - 260

1200 - 2400 1500 - 3000

240 - 550 310 - 750

120 - 380 160 - 480

400 - 500 600 - 800

65 - 80

30-45

40 - 90

30-70
100 - 140 120 - 180 110 - 160 100 - 140
80 - 120 100 - 150 90 - 130 80 - 120

80 - 130 70 - 110
90 - 130 110 - 170 100 - 150 90 - 130
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BETAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

B Multifunktionales Werkzeugsystem fur héchste Produktivitat
m Multifunctional tool system for highest productivity

www.boehlerit.com



boehlerit

Frasen 90°
Milling 90°




1ISO 90P

www.boehlerit.com

Ausfiihrung
Execution

Aufsteckfraser 90°
Face milling cutter 90°

Schaftfraser 90°
End milling cutter 90°

Einschraubfraser 90°
Screw on type 90°

Durchmesserbereich metrisch

Di ; @40 - 125 mm @12 -40 mm @16 - 32 mm
iameter range metric
Dughmesserbereigh inch G11/2" - 5 F1/2" -1 1/2" B
iameter range inch
PlattengroBe AP. 10, AP.. 16 AP. 10, AP.. 16 AP. 10
Insert size

Besondere Merkmale:

ISO Platte mit Helix Schneidkante und préazisem Schnitt

Beste Zerspanungsergebnisse nur in Kombination von

Boehlerit Wendeschneidplatte + Boehlerit Werkzeuge

m  Hybride Geometrie
| |
m  Vielfaltiges Geometrieangebot
m  Vielfaltiges Sortenangebot
| ]
erreichbar
| ]

BP und BM Geometrie nur als Schruppvariante einsetzbar

m  Einschraubwerkzeuge in Kombination mit den
schwingungsdampfenden VHM-Verlangerungen

m  Spezielle Geometrie flr mittlere Bearbeitung MP2 und fir
Schruppbearbeitung RP2 von Stahl

84

Special features:

ISO insert with helix cutting edge and accurate cutting

Best cutting results only achievable in combination with

m  Hybrid geometry
|
m  Varied geometry offer
m  Varied grade offer
| |
Boehlerit inserts + Boehlerit tools
u

BP and BM geometry only applicable in roughing version

m  Screw on type tools in combination with vibration damping

solid carbide extensions

m  Special geometry for medium machining MP2 and for

roughing RP2 of steel



1ISO 90P

90° Frasparameter
90° Milling parameter

wep AP.T 10 AP.T 16
Geometrie | gopnitttiefex Vorschubx Schnitttiefex Vorschubx
Insert Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
geometry [mm] [mm] [mm] [mm]
ap max fz ap max fz
MP2 053,090 0,10,150,2 1,0 8,0 15,0 0,10,150,2
MM2 | 053,090 010,502 108,0150 @ 0,10,1502
MN2 055,090 010,160,224 1,09,015,0 0,10,16 0,26
RP2 053,090 020,22028 1,08,0150 0,20,250,3
RK2 0,53,09,0 0,20,250,3 1,08,0 15,0 0,2 0,27 0,35
Walzenstirnfraser
Helical cutter
AP.T 10 AP.T 16
WSP
Geometrie | gohnittbreite* Vorschub* Schnittbreitex Vorschub*
I Cutting width* Feed* Cutting width* Feed*
YRRy D x %] [mm] [D x %] [mm]
3g max fz 4e max fz
MP2 5-70%  0,10,1502 5-70% 0,10,150,2
MM2 | 5-70% 010,150, 5-70% 0,10,150,2
MN2 5-80% @ 0,10,16024 5-80% 0,10,16 0,26
RP2 5-70% 020,220,28 5-70% 0,20,2503
RK2 5-70% 0,20,250,3 5-70% 0,2 0,27 0,35

Eintauchwinkel
Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser Fraser O max. Fraser O max.
Diameter Ramping angle Ramping angle
Milling cutter Milling cutter Milling cutter
a max. a max.
AP.T 10 AP.T 16
216 4,5° _
@ 20 3,8° -
@ 25 2,5° 5,2°
@32 1,7° 3,4°
3 40 1,3° 2,5°
@ 50 0,9° 1,8°
J 63 0,7° 1,3°
@ 80 0,5° 1,0°
@ 100 = 0,7°
g 125 = 0,6°

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148

boehlerit

Cutting data recommendations page 148
* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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SystemgroBe 10 System size 10

www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 90° / AP.. 10
Face milling cutter 90°/ AP.. 10

di
da

e

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da dj h ap z¢x | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
40 16 32 40 9 6 BF90 AP10.040 Z06 5079217 )
50 22 40 40 9 6 BF90 AP10.050 Z06 5079218 °
50 22 40 40 9 7 BF90 AP10.050 Z07 5079220 ° \ /
63 22 46 40 9 8 BF90 AP10.063 Z08 5079221 °
80 27 54 50 9 10 BF90 AP10.080 Z10 5079222 [ Spann- Torx-
schraube Schliissel
Fixation Torque
screw
AP17-25085  jos
5085710
M, = 2Nm 5088519

Aufsteckfraser 90° / AP.. 10 / INCH
Face milling cutter 90°/ AP.. 10 / INCH

di
da

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]  Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dg da d, h ap 27 | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
1.5 0.75 1.375 | 1.50 | 0.354 6 BFU90 AP10.1500 Z06 5132825 o
2.0 0.75 1.750 | 1.50 | 0.354 6 BFU90 AP10.2000 Z06 5132826 o
2.0 0.75 1.750 | 1.50 | 0.354 7 BFU90 AP10.2000 207 5132827 o ”
2.5 1.00 2.250 | 1.75 | 0.354 8 BFU90 AP10.2500 Z08 5132829 o S
30 | 1.00 2250 1.75|0.354 10  BFU90 AP10.3000 Z10 5132830 o e Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP17-25055 P8
5085710
M, = 2Nm 5088519

® Verfligbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079217 oder or BF90 AP10.040 Z06
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1ISO 90P

SystemgréBe 10 System size 10 huehlam
Schaftfréser 90° / AP.. 10 .
End milling cutter 90° / AP.. 10
L
DU | o e _— Q
el
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. | Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da h ap L 233 Item code Shank | Ordering No. |  Availability Spare parts
12 16 80 9 32 1 BE90 AP10.012 Z01 HB | 5079223 o
12 16 120 9 32 1 BE90 AP10.012 201 120 = HA | 5104926 o
16 16 85 9 37 2 BE90 AP10.016 202 HB | 5079224 ° ‘ g
16 16 130 9 37 2 BE90 AP10.016 202 130 | HA | 5104927 ° -
20 20 90 9 40 3 BE90 AP10.020 Z03 HB | 5079225 ° Spann- Torx-
20 20 150 9 40 3 BE90 AP10.020 203 150 = HA | 5104928 ° schraube | gehjijssel
25 25 105 9 49 4 BE90 AP10.025 Z04 HB 5079226 ° Fgéfz\?vn Torque
25 25 170 9 49 4 BE90 AP10.025 204 170 | HA | 5104930 ° AP17-25055 Wrgg?h
32 25 110 9 54 5 BE90 AP10.032 Z05 HB | 5079227 ° 5085710 5088519
32 25 195 9 54 5 | BE90 AP10.032 205195 HA | 5104931 ° Ma=2Nm

Schaftfréser 90° / AP.. 10 / INCH -
End milling cutter 90° / AP.. 10 / INCH ‘;I
L
o5 YA A .-
el i
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da h ap L 7zt | ltem code Shank | OrderingNo. |  Availability Spare parts
0.500 | 0.625 | 3.250 | 0.354 | 1.250 1 BEU90 AP10.0500 Z01 HB 5132831 ¢}
0.625 0.625 | 3.250 | 0.354 | 1.375 2 | BEU90 AP10.0625 Z02 HB 5132833 ] ,
0.750 | 0.750 | 3.375 | 0.354 | 1.500 3 | BEU90 AP10.0750 Z03 HB 5132834 o )
1.000 1.000 | 4.000 | 0.354 | 2.000 4 | BEU90 AP10.1000 Z04 HB 5132835 o Spann-
1.250 1.000 | 4.000 | 0.354 | 2.000 5 | BEU90 AP10.1250 Z05 HB 5132836 e} scﬁraube s -I};OIEX- |
Foton | Morue
AP17-25055 erf,'th
5085710
M - 2Nm 5088519
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079223 oder or BE90 AP10.012 Z01 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SystemgréBe 10 System size 10 www.boehlerit.com
Einschraubfraser 90° / AP.. 10
Screw on type 90° / AP.. 10 . 0
- h -
- L ]
i A
Y
g - = - +—-— =S| 35
A
Y ® L Y
2
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Ersatzteile
D¢ dj L h ap M z¢ | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
16 | 12,7 | 23 41 9 M8 2 BS90 AP10.016 Z02 M8 5079228 °
20 17,7 30 50 9 M10 3 BS90 AP10.020 Z03 M10 5079229 °
25 | 20,7 | 35 57 9 M12 4 BS90 AP10.025 204 M12 5079230 ° ) ,
32 | 28,7 43 67 9 M16 5 BS90 AP10.032 Z05 M16 5079231 ° Spann-
sthaybe Torx-
Fixation Schliissel
screw Torque
AP17-25055 wrench
5085710 P8
Mga =2Nm 5088519

Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie ab Seite 324
You will find the matching carbide extensions from page 324

Aufsteckfréaser 90° / AP.. 10
Face milling cutter 90° / AP.. 10

d1
I‘d_A>|
i | i
i e
< ;
i 0 I i
© i
Q | =
Dc [é
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
De da dy h  apoe  z& F/,\igzczlgl |Y1V§eft Item code OrderingNo.  Availability Spare parts
40 16 35 50 37 3 12 BFH90 AP10.040 Z03 037 5108639 [
40 16 35 50 37 5 20 BFH90 AP10.040 Z05 037 5108640 [
50 22 48 60 46 3 15 BFH90 AP10.050 Z03 046, 5108641 ® ‘ ,
50 22 48 60 46 5 25 BFH90 AP10.050 Z05 046, 5108642 [ e
63 27 53 60 46 4 20 BFH90 AP10.063 Z04 046 5108643 [ Spann-
63 27 53 60 46 7 35 BFH90 AP10.063 Z07 046 5108644 [ Sghraybe Torx-
Fixation Schlissel
screw Torque
AP17-25055 wrench
5085710 P8
Ma=2Nm| 5088519
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079228 oder or BS90 AP10.016 Z02 M8 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SystemgréBe 10 System size 10 hUEMBIIt

Schaftfraser 90° / AP.. 10
End milling cutter 90° / AP.. 10

ap
P
o 0
= I 1 A - .c;‘
o
Y
h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h ayeo z& s«ir;éigl l\r/:’s%'; Item code Shank| Ordering No.| Availability Spare parts
20 20 37 | 87 28 2 6 BEH90 AP10.020 202 028 HB | 5108635 °
25 25 49 | 105 37 2 8 BEH90 AP10.025 202 037 HB | 5106983 ° ‘ ,
32 32 55 | 115 46 2 10 BEH90 AP10.032 202046 HB | 5108636 J g
32 32 55 | 115 46 3 15 BEH90 AP10.032 203046 HB | 5108637 ° Spann-
40 32 70 | 130 55 3 18 BEH90 AP10.040 203 055 HB | 5108638 ° sthagbe Torx-
Fixation | sehlijssel
screw Torque
AP17-25055  \rench
5085710 IP8
Ma=2Nm | 5088519
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5108635 oder or BEH90 AP10.020 Z02 028
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm|
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
& APKT 100304 SR-MP2 BCP25M 5085192 ° 10 6,7 | 35 28 04
i % M APKT 100304 SR-MP2 BCP35M 5085190 ° 10 6,7 | 35 28 04
g I8 APKT 100304 SR-MM2 = BCM40M 5085158 ° 10 67 35 28 04
\S‘ APHT 100304 FR-MN2 BCN10M 5092158 [ 10 6,7 | 35 28 04
C APHT 100304 FR-MN2 = BWN10M 5092159 ° 10 | 67 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP30M 5092141 [ 10 6,7 | 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP35M 5085194 [ 10 6,7 | 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP40M 5092143 [ 10 6,7 | 35 28 04
APKT 100304 SR-RK2 BCK15M 5092144 o 10 6,7 | 35 28 04
APKT 100304 SR-RK2 BCK20M 5085202 [ 10 6,7 | 35 28 04
CEDC =2
® \erflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5085192 oder or APKT 100304 SR-MP2 BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request

89



1ISO 90P

SystemgroBe 16 System size 16

www.boehlerit.com

dh

Aufsteckfraser 90° / AP.. 16
Face milling cutter 90°/ AP.. 16

da

e

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit Ersatzteile
Dc da d, h ap z¢x | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
40 16 32 40 15 4 BF90 AP16.040 204 5079232 ()
50 22 42 40 15 5 BF90 AP16.050 Z05 5079234 °
63 22 48 40 15 6 BF90 AP16.063 Z06 5079236 [} ‘ ,
80 27 58 50 15 7 BF90 AP16.080 207 5079237 °
100 32 76 50 15 8 BF90 AP16.100 Z08 5079238 [} Spann- Torx-
125 40 0 63 15 9 | BF90 AP16.125 209 5079239 o schraube | Schltssel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 IP15
5085711 5088520
Mj = 3Nm

dr

da

Aufsteckfraser 90° / AP.. 16 / INCH
Face milling cutter 90°/ AP.. 16 / INCH

¢

e

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da d, h ap z¢x | Iltem code Ordering No. Availability Spare parts
2.0 0.75 1.75 1.50 | 0.590 5 BFU90 AP16.2000 Z05 5132842 ¢}
2.5 1.00 2.25 1.75 | 0.590 6 BFU90 AP16.2500 Z06 5132843 0 ‘ P 4
3.0 1.00 2.25 1.75 | 0.590 7 BFU90 AP16.3000 Z07 5132844 o
4.0 1.50 3.75 | 225 | 0.590 8 BFU90 AP16.4000 Z08 5132845 o Torx-
50 | 150 | 375 | 250 | 0.590 | 9 | BFU90 AP16.5000 Z09 5132846 o Spann- Schliissel
schraube Torque
Fixation wrench
screw IP15
AP02-40095 | 5088520
5085711
Mp = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079232 oder or BF90 AP16.040 Z04
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® \erfligbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request




1ISO 90P boehlerit

SystemgroBe 16 System size 16

Schaftfraser 90° / AP.. 16 a
End milling cutter 90° / AP.. 16 0

| [
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. | Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da h ap L pae) Item code Shank | Ordering No.| Availability Spare parts
25 20 100 @ 15 40 2 | BE90 AP16.025 Z02 HB | 5079240 °
25 20 200 | 15 40 2 | BE90 AP16.025 202200  HA | 5102014 °
32 25 110 | 15 50 3 | BE90 AP16.032 Z03 HB | 5079241 ° ‘ > 4
32 25 200 @ 15 50 3 | BE90 AP16.032Z03200  HA = 5102015 ° :
40 32 115 | 15 55 4 | BE90 AP16.040 Z04 HB | 5079242 ° Spann- Torx-

schraube |Schiussel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 |p15

5085711 | 5088520
MA =3Nm

Schaftfraser 90° / AP.. 16 / INCH B
End milling cutter 90° / AP.. 16 / INCH 0

e |

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da h ap L 743 Item code Shank | Ordering No.|  Availability Spare parts
1.00 1.00 4.0 0.590 | 2.00 2 BEU90 AP16.1000 Z02 HB 5132847 ¢}
1.25 1.00 4.5 0.590 | 2.25 3 BEU90 AP16.1250 Z03 HB 5132848 ] ‘ -~
1.50 1.25 4.5 0.590 | 2.25 4 BEU90 AP16.1500 Z04 HB 5132849 ¢}
Spann- Torx-
schraube | Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 _ IP15
5085711 5088520
MA =3Nm

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079240 oder or BE90 AP16.025 Z02 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SystemgroéBe 16 System size 16

www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 90° / AP.. 16
Face milling cutter 90°/ AP.. 16

dp

cCR/8EC

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dg da dj h  ager zi é\igézg' mWsSef’t Item code Ordering No.| Availability Spare parts
50 27 48 50 30 3 6 BFH90 AP16.050 Z03 030 A 5127230 [}
63 27 55 60 44 4 12 BFH90 AP16.063 Z04 044 5127231 [
80 32 70 60 44 5 15 BFH90 AP16.080 Z05 044 @ 5127232 [} ”~
100 40 88 60 44 6 18 BFH90 AP16.100 Z06 044 5127233 ° Spann-
125, 40 | 95 60 44 7 21 BFH90 AP16.125 Z07 044 5127234 ° schraube | Torx-
Fixation | Schlissel
screw Torque
AP02-40095 wrench
5085711 IP15
Ma=3Nm | 5088520

Schaftfraser 90° / AP.. 16
End milling cutter 90° / AP.. 16

cCR/8EC

Jo LI
a y B T _5‘
0
h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ dp d;  h ageor zt Fﬁ«igzcz';' l\r/:g%ﬂ ltem code Shank | Ordering No.| Availability Spare parts
25 25 38 | 95 | 29 1 3 BEH90 AP16.025 Z01 029 HB 5127225 [
32 32 53 | 115 | 44 2 6 BEH90 AP16.032 Z02 044 HB 5127228 ® ‘
40 32 65 | 130 | 58 2 6 BEH90 AP16.040 Z02 058 HB 5127229 [ ”~
Spann-
schraube
Fixation Torx-
screw Schlissel
APO02- Torque
40095 wrench
5085711 P15
M, -3Nm 5088520

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5127230 oder or BFH90 AP16.050 Z03 030
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® Verfligbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
O Lieferzeit auf Anfrage



ISO 90P boehlerit

SystemgréBe 16 System size 16

N = Anzahl der Abfnessgngen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit U=
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. |  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
o APKT 160408 SR-MP2 BCP25M 5085147 [} 16 9,6 | 526 45 0,8
110 5
L 73 A APKT 160408 SR-MP2 BCP35M 5085140 ® 16 9,6 | 526 45 0,8
Q ‘ L | 51 APKT 160408 SR-MM2 = BCM40M 5080859 ® 16 96 | 526 45 0,8
!2 = —d APHT 160408 FR-MN2 BCN10M 5092154 ® 16 | 9,52 526 4,5 0,8
_— APHT 160408 FR-MN2 BWN10M 5092155 ® 16 | 9,52 | 526 45 | 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP30M 5092136 ® 16 96 | 526 45 | 08
APKT 160408 SR-RP2 BCP35M 5085148 ® 16 96 | 526 45 | 08
APKT 160408 SR-RP2 BCP40M 5092137 ® 16 96 | 526 45 08
APKT 160408 SR-RK2 BCK15M 5092140 ® 16 96 | 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK20M 5085153 ® 16 96 | 526 45 | 08
CEDC =2
® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5085147 oder or APKT 160408 SR-MP2 BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir ISO 90P
SK-Tool holders for ISO 90P www.boehlerit.com

Aufnahme SK40 fir Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

ISO 90P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
Aufnahme fir Aufsteckfraser mit AP..10 Chuck for face milling cutter with AP..10
J40mm WSMH/16-35/SK40 4600822
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit AP..16 Chuck for face milling cutter with AP.16
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
13
-3
A
H—t-<—tHa-—— lp
Aufnahmen SK40 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
ISO 90P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit AP..10 Chuck for face milling cutter with AP..10
J12-16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20m WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25-32mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
Aufnahme fir Aufsteckfréaser mit AP..16 Chuck for face milling cutter with AP..16
@25mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@32mm WSLH/25-35/SK40 4600788
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
A
L3
i
o | |o[D
o gl
o
Aufnahme SKA40 flr Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type
ISO 90P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfluigbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
J16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600822 oder or WSMH/16-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir ISO 90P
HSK-Tool holders for ISO 90P

Aufnahme HSK-A63 fiir Aufsteckfraser
Chuck HSK-AB3 for face milling cutter

m boehlerit

Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter

ISO 90P | HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verflgbarkeit | ISO90P = HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
Aufnahme fir Aufsteckfréaser mit AP..10 Chuck for face milling cutter with AP..10

@40mm | WSMH/16-50/HSK-A63 | 4601763 ° @40mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °

@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 | 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

Aufnahme fir Aufsteckfréaser mit AP..16 Chuck for face milling cutter with AP..16

@40mm | WSMH/16-50/HSK-A63 | 4601763 ° @40mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °

@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 | 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °

@125mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125mm | WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °

-
Aufnahme HSK-A63 fiir Schaftfréser / Weldon Aufnahme HSK-A100 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Weldon Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon
ISO 90P | HSK-A63-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit | 1SO 90P  HSK-A100-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability

J12-16mm | WSLH/16-80/HSK-A63 | 4601719 ° @12-16mm | WSLH/16-100/HSK-A100| 4601624 °

@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 | 4601727 ° @20mm | WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 °

@25mm |WSLH/25-110/HSK-A63| 4601730 ° @25mm | WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 °
@32-40mm |WSLH/32-110/HSK-A63 4601732 ° @32-40mm | WSLH/32-100/HSK-A100| 4601632 °

Aufnahme HSK-A63 fiir Einschraubfraser
Chuck HSK-AB3 for screw on type

Aufnahme HSK-A100 fiir Einschraubfréser
Chuck HSK-A100 for screw on type

ISO 90P HSK63-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verflgbarkeit| 1SO90P  HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflgbarkeit

@ Dc HSK63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm | WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-AB3 5055786 ° @25mm | WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 5055790 ° @32mm | WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32mm | WTA/M16-51/HSK-AB3 5055794 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 4601763 oder or WSMH/16-50/HSK-A63

® \erfligbar ab Lager Available from stock
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BETAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com
Aufsteckfraser 90° Schaftfraser 90° Einschraubfraser 90°
Face milling cutter 90° End milling cutter 90° Screw on type 90°

Ausflihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

: . @32 -160 mm @10 - 40 mm @10 - 40 mm
Diameter range metric
Purehmesserbereioh ineh @11/2" - 5" @1/2" -1 1/2"  3/4" - 1"
Diameter range inch
Platrengrabe LP. 06, LD.. 10, LD.. 18 = LP. 06, LD.. 10, LD..18 LP.. 06, LD.. 10
Insert size
Besondere Merkmale: Frasen 90° Special features: Milling 90°
m  Multifunktionales Werkzeugsystem fur héchste m  Multifunctional tool system for highest productivity
Produktivitat m 1 basic body for 2 machining methods = multifunctional
m 1 Grundkorper fiir 2 Bearbeitungsverfahren = m  Facilitation of storage and tool purchase through less
Multifunktional articles
m  Erleichterung der Lagerhaltung und der m  Exact 90° shoulder up to 1/2 cutting edge length on all
Werkzeugbeschaffung durch weniger Artikel diameters
m  Exakte 90° Schulter bis ca. 1/2 Schneidkantenlénge tber m  Helix cutting edge for small cutting forces
alle Durchmesser m  Vibration damping concept for big blade overhang in
m  Helixschneidkante fiir geringe Schnittkrafte combination with solid carbide extensions
m  Schwingungsdédmpfendes Konzept fir hohe m  Reduction of machining costs due to stepless shoulder
Auskraglangen in Kombination mit VHM-Verldngerungen milling
m  Reduktion der Bearbeitungskosten durch stufenloses m  High cutting rates also on inefficient machines
Schulterfrasen
m  Hohe Zerspanungsraten auch auf leistungsschwachen
Maschinen
Besondere Merkmale: Frisen HFC Special features: Milling HFC
m  Sehr hohe Zerspanungsraten bei guter Prozesssicherheit = High cutting rates with good process security
= Leichter Schnitt auch in Volinuten = Smooth cut also in slot milling
m  Funktionstauglichkeit der beiden Schneidkanten auch bei m  Functionality of both cutting edges guaranteed to 100 %
der Bearbeitung im "Spanbecken" zu 100 % also on machining in the ,,chip tank*
sichergestellt = Optimal distribution of cutting forces due to special cutting
m  Optimale Schnittkraftverteilung durch spezielle edge geometry
Schneidkantengeometrie ] Small diameter with many teeth

[] Kleine Durchmesser mit hoher Zahnezahl
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BETAtec Q0P Feed

Multifunktional Multifunctional

90° Frasparameter
90° Milling parameter

boehlerit

LP.. 06 LD.. 10 LD.. 18
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a5 max [mm] f, [mm] a5 max [mm] f, [mm] a5 max [mm] f,
MP 052,052 0,10,130,17 1,03,09,0 0,10,18 0,25 1,06,0 17,0 0,10,190,25
MM 052,052 0,08 0,100,15 1,03,09,0 0,10,150,20 1,06,017,0 0,10,150,22
MK _ - 1,03,0 9,0 0,15 0,20 027 1,06,0 17,0 0,150,21 0,26
MN - - 1,03,09,0 0,10,14 0,26 1,06,0 17,0 0,10,14 0,26
MS - - 1,03,09,0 0,10,150,20 - -
MH 032,052 0,08 0,100,15
RP i i ; : 1,06,0 17,0 0,15 0,22 0,28
RK - - - - 1,06,0 17,0 0,15 0,24 0,30
HFC Hochvorschub Frasparameter
HFC High feed cutting parameter
LP.. 06 LD.. 10
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] 3 max [mm] f, [mm] a5 max [mm] f,
MPH 0,20,4 0,7 0,20,50,8 040,914 061,015
MMH 020,407 0,20,40,7 040,914 050,913
MKH ; _ 040,914 061,215
MHH 0,20,4 0,7 0,20,50,8 040,914 061,215

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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BETAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

HFC Eintauchwinkel
HFC Ramping angle

e

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel

Fraser HFC-Fraser HFC-Fraser

Diameter Ramping angle Ramping angle
Milling cutter HFC milling cutter | HFC milling cutter
LP.. 06 LD.. 10

@10 4,0° -

a12 2,86° -

16 1,43° 8,8°

218 - 7,3°

@20 1,15° 6,1°

@25 0,92° 4,4°

@32 0,72° 3,2°

@40 0,57° 2,4°

@50 0,46 1,9°

@ 63 - 1,4°

@80 - 1,1°

90° Eintauchwinkel
90° Ramping angle

o

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser
Diameter Ramping angle Ramping angle Ramping angle
Milling cutter 90° milling cutter 90° milling cutter 90° milling cutter

LP.. 06 LD.. 10 LD.. 18

@10 4,57° - -

@12 3,81° - -

@16 2,86° 18,0° -

@18 = 15,5° =

@ 20 2,29° 12,2° -

@25 1,83° 8,7° 7,9°
@ 32 1,43° 6,2° 6,2°
@ 40 1,15° 4,6° 5,0°
@ 50 0,92° 3,5° 4,0°
@ 52 - - 3,8°
@ 63 - 2,7° 3,2°
@ 66 - - 2,9°
@ 80 - 2,1° 2,5°
@ 100 - - 2,0°
125 - - 1,6°
@ 160 - - 1,2°

LDMX 10

GroBe WSP Abmessungen [mm]
Insert size Dimensions [mm]
L.M.. Rin X b

6 1,2 0,2 1,4

10 2,2 0,4 3,52

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

98

www.boehlerit.com




BETAtec 90P Feed !
Systemgré?SOG System seizf 06 hUBMEIIt

Aufsteckfraser 90° / LP.. 06
Face milling cutter 90° / LP.. 06

di
da

L1

b
v e
e

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] . i . . .
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. = Verflgbarkeit Ersatzteile
D¢ da dy h ay90 |agHrc | zg | Item code Ordering No. | Availability Spare parts
32 16 25 40 5,2 0,7 8 BF90 LP06.032 208 5148557 °
40 16 35 40 5,2 0,7 10 | BF90 LP06.040 Z10 5148558 ° ‘ ,
50 22 43 40 5,2 0,7 11 | BF90 LP06.050 Z11 5148559 °
Spann- Torx-
schraube SchlUssel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-18041 1P6
5149563 5126412
Mp = 0,9Nm

Schaftfraser 90° / LP.. 06 =
End milling cutter 90° / LP.. 06 ‘il

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung  Schaft Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
De da dq h  aye ayHFc z&r Item code Shank | Ordering No. | Availability Spare parts
10 10 28 | 80 5,2 0,7 2 BE90 LP06.010 Z02 HA 5148548 ° /
12 12 30 80 5,2 0,7 3 BE90 LP06.012 Z03 HA 5148550 ° ‘
16 16 35 | 85 5,2 0,7 4 BE90 LP06.016 Z04 HB 5148552 ° Spann- : Torx-
20 20 40 @ 90 5,2 0,7 5 BE90 LP06.020 Z05 HB 5148554 ° schraube Schliissel
25 25 50 106 5,2 0,7 7 BE90 LP06.025 Z07 HB 5148555 [ Fixation Torque
screw wrench
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm
® \erflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5148557 oder or BF90 LP06.032 Z08 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec Q0P Feed

SystemgréBe 06 System size 06 www.boehlerit.com

Einschraubfraser 90° / LP.. 06
Screw on type 90° / LP.. 06

L

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dg d1 L h | ayeo |ayHrc| M | z&x |ltem code Ordering No.|  Availability Spare parts
10 9,8 15,5/30,5/ 5,2 0,7 6 2 BS90 LP06.010 202 M6 5148560 ° ,
12 9,8 15,5/30,5 5,2 0,7 6 3 BS90 LP06.012 Z03 M6 5148561 ° ‘ )
16 13,8 /20,5 38,5 5,2 0,7 8 4 BS90 LP06.016 Z04 M8 5148562 ° Spann- Torx-
20 18 27 | 46 | 5,2 0,7 | 10 5 BS90 LP06.020 205 M10 5148563 ° sc_hra_ube Schlussel
25 21 30 52 52 0,7 | 12 7 BS90 LP06.025 207 M12 5148564 ° F;é?g\?vn Torqui
wrenc!
32 29 43 66 @ 5,2 0,7 | 16 8 BS90 LP06.032 208 M16 = 5148556 ° AP02-18041 IP6
5149563 | 5126412
Ma = 0,9Nm
Einschraubfraser 90° / LP.. 06 / INCH
Screw on type 90° / LP.. 06 / INCH
L
g ———— 3|5
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dg  d L h aye ayHrc M zex  ltemcode Ordering No.| Availability Spare parts
0.75| 0.71 1.06 1.81 0.204 0.027 10 5 BSU90 LP06.0750 205 M10 | 5156795 e ,
1.00 0.83 | 1.18 2.05 0.204 0.027 12 7 BSU90 LP06.1000 207 M12 | 5156797 o ‘ )
Spann- Torx-
schraube | Schllssel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Mp = 0,9Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5148560 oder or BS90 LP06.010 202 M6
Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie ab Seite 324 ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
You will find the matching carbide extensions from page 324 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed !
Systemgriigg% System Szf 06 hUBMEIIt

N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
Cutting edges L LE IC S D1 RE
90° Platten/90° inserts
LPMX 060204-MP BCP25M 5149998 ° 6 - 13,64 2,15 2,05 0,4
LPMX 060204-MP BCP35M 5150000 ° 6 - 13,64 2,15 2,05 0,4
LPMX 060204-MM BCM35M 5150001 ° 6 - 13,64 2,15 2,05 0,4
LPMX 060220-MH BCH10M 5168674 ° 6 - 3,64/2,15 2,05 2,0
LPMX 060220-MH BCH30M 5168675 ° 6 - 13,64 2,15 2,05| 2,0
HFC Platten/HFC insert
LPMX 060210-MPH BCP20M 5150004 ° - 0,7 364215/ 2,05 1
LPMX 060210-MPH BCP25M 5150006 ° - 10,7 364215205 1
LPMX 060210-MMH BCM35M 5150007 ° - 0,7 3,64/215/2,05 1
LPMX 060210-MHH BCHO5M 5150009 o - 0,7 364215/ 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCH10M 5150010 ° - 0,7 364215/ 2,05 1
LPMX 060210-MMH BCS35M 5212100 ° - 10,7 364215205 1
CEDC =2

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5149998 oder or LPMX 060204-MP BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

www.boehlerit.com

di

Aufsteckfraser 90° / LD.. 10
Face milling cutter 90° / LD.. 10

da

ap

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung  Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da d, h ap/90 apHFC  zi Item code Ordering No. Availability Spare parts
40 16 35 40 9 1,4 4 BF90 LD10.040 204 = 5081757 ° P
40 16 35 40 9 1,4 6 BF90 LD10.040 206 = 5081762 ° ‘
50 22 43 40 9 1,4 5 BF90 LD10.050 205 | 5081765 ° s T
pann- orx-
50 22 43 40 9 1,4 7 BF90 LD10.050 207 | 5081767 ° schraube Schliissel
63 22 48 40 9 1,4 6 BF90 LD10.063 Z06 = 5081769 ° Fixation Torque
63 22 48 40 9 1,4 8 BF90 LD10.063 208 = 5081770 ° screw wrench
80 27 60 50 9 1,4 10 | BF90LD10.080 Z10 = 5081771 ° Azgzé%z;%%ss 50;;219
100 32 78 50 9 1,4 8 BF90 LD10.100 Z08 @ 5215741 o M., = 2N
A= m
Aufsteckfraser 90° / LD.. 10 / INCH
Face milling cutter 90° / LD.. 10 / INCH
ds
da
N |
|
i
i
Eoey J <
7 ‘ a
©
i
Dc
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfuigbarkeit Ersatzteile
D¢ dp d, h ap/e0 |agHrc | zex | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
1.5 0.75 1.375 | 1.50 0.354 0.055 4 BFU90 LD10.1500 Z04 5132713 o
2.0 0.75 1.750 @ 1.50 0.354 0.055 5 BFU90 LD10.2000 Z05 5132714 o) ‘ a’
2.5 1.00 2250 | 1.75  0.354 0.055 6 BFU90 LD10.2500 Z06 5132715 o) g
3.0 1.00 2.250 | 2.00 0.354 0.055 8 BFU90 LD10.3000 Z08 5132716 o
Spann- Torque
schraube wrench
Fixation P8
screw 5088519
APO2-
25068
5085706
Ma= 2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081757 oder or BF90 LD10.040 Z04
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BETAftec Q0P Feed

SystemgroéBe 10 System size 10

Schaftfraser 90° / LD.. 10
End milling cutter 90° / LD.. 10

boehlerit

L
\ /N
o ~ i]
g s T 1 C
y
ap
! h [
Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr.  Verflgbarkeit Ersatzteile
D¢ da L  h | apeo |apmrc| z#x | ltem code Shank | Ordering No.| Availability Spare parts
16 16 37 85 9 1,4 2 | BE90 LD10.016 Z02 HB | 5081774 ° \ P
18 20 38 90 9 1,4 2 | BE90 LD10.018 Z02 HB | 5102530 o
20 20 40 90 9 1,4 2 | BE90 LD10.020 Z02 HB | 5113590 ° Sﬁa”nb'
schraube
20 20 90 140| 9 1,4 2 | BE90LD10.020 202 140  HA | 5113591 ° Fixation screw | Torx
20 20 40 90 9 1,4 3 | BE90 LD10.020 Z03 HB | 5081777 ° AP02-25051 |Schiiissel
25 25 50 106| 9 1,4 3 | BE90 LD10.025 Z03 HB | 5081778 ° 5091691 Torque
25 25 50 106 9 1,4 4 | BE90 LD10.025 Z04 HB | 5081779 ° Ma =2Nm | \rench
32 32 64 124 9 1,4 3 | BE90 LD10.032 Z03 HB | 5081781 ° APO2-25068 1P8
32 32 64 124 9 | 14 5 | BE90LD10.032Z05 HB 5081782 o 5085706 | 2088519
MA =2Nm
Schaftfraser 90° / LD.. 10 / INCH
End milling cutter 90° / LD.. 10 / INCH <
L
8 Lull /2 N 1l . L
-
ap
: h @
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da L h  apoo apHFc z4 ltem code Shank| Ordering No.| Availability Spare parts
0.500 0.625 1.250 3.250.354 0.055 1 BEU90 LD10.0500 Z01 325 HB | 5132719 o ‘
0.625  0.625 ' 1.250 3.25/0.354 0.055 2 | BEU90LD10.06252Z02325 HB | 5132720 o APO2-25051 P 4
0.750  0.750 | 1.625 3.50 0.354 0.055 2 | BEU90LD10.0750 202350 HB | 5132722 o 5091691
1,000 1.000 |2.000 4.00 0.354 0.055 3 | BEU90LD10.1000 203 400 HB | 5132723 o Mp=2Nm Torgue
1.250  1.000 2.000 4.00 0.3540.055 3 | BEU90LD10.1250Z03400 HB @ 5132725 o Spann- | wrench
schraube P8
Fixation 5088519
screw
AP02-25068
5085706
Mp=2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081774 oder or BEQO LD10.016 Z02

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10 www.boehlerit.com

Einschraubfraser 90° / LD.. 10

Screw on type 90° / LDI-; 10 | <
<
¢
e

Dc

I

1

1

1

|
M
ds

ap

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ d1 h L apoo agHFc M 2zt | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
16 | 13,8 | 49 | 31 9 1,4 8 2 BS90 LD10.016 202 M8 5081783 °
20 18 49 | 30 9 1,4 10 3 BS90 LD10.020 Z03 M10 = 5081785 ° AI:_)(())%;26590151 ,
25 21 54 | 32 9 1,4 12 3 BS90 LD10.025 203 M12 = 5081788 ° Ma =2Nm | -
25 21 54 | 32 9 1,4 12 4 BS90 LD10.025 204 M12 = 5081789 °
32 29 66 | 43 9 1,4 16 3 BS90 LD10.032 Z03 M16 = 5116746 ° ‘ Torx-
32 29 66 43 9 14 16 5  BS90LD10.032205M16 5081790 ° Schiussel
40 29 | 66 | 43 9 14 | 16 6 | BS90LD10.040 Z06 M16 5098310 ° Spann- Torque
schraube wrench
Fixation IP8
screw 5088519
AP02-25068
5085706
Ma =2Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5081783 oder or BS90 LD10.016 Z02 M8
Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie ab Seite 324 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
You will find the matching carbide extensions from page 324 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

boehlerit

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ; )
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr. Verfigbarkeit ElEsols| i)
N = Number of ltem code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges L LE IC S D1 RE

90° Platten/90° inserts
LDMX 100404 SR-MP BCP25M 5145449 ° 10 6,6 4,76 2,8 04
LDMX 100404 SR-MP BCP35M 5145447 ) 10 6,6 4,76 2,8 04
LDMX 100404 SR-MM BCM35M 5145450 ° 10 6,6 4,76 2,8 04
LDMX 100404 SR-MM BCM40M 5145452 ° 10 6,6 4,76 2,8 04
LDHX 100404 FR-MN BCN10M 5141477 ) 10 6,6 4,76 2,8 04
LDHX 100404 FR-MN BWN10M 5141470 ) 10 6,6 476 28 04
LDMX 100408 SR-MP BCP25M 5081948 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MP BCP35M 5081947 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MP BCP40M 5092193 ) 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MM BCM35M 5092296 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MM BCM40M 5081950 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MK BCK20M 5081949 ) 10 6,6 4,76 2,8 08
LDHX 100408 FR-MN BCN10M 5141479 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDHX 100408 FR-MN BWN10M 5141478 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MS BCS35M 5125069 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100408 SR-MS BCS40M 5168099 ° 10 6,6 4,76 2,8 08
LDMX 100420 SR-MP BCP25M 5103996 ° 10 6,6 4,76 28 2
LDMX 100420 SR-MP BCP35M 5103994 ° 10 6,6 4,76 28 2
LDMX 100430 SR-MP BCP25M 5104003 ° 10 6,6 476 28 3
LDMX 100430 SR-MP BCP35M 5103998 ° 10 6,6 476 28 3

CEDC =2
HFC Platten/HFC insert
LDMX 100415 SR-MPH BCP20M 5092202 ° 15 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP25M 5081952 ° 15 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP30M 5092201 ° 15 66 476 28 | 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP35M 5081951 ) 1,5 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MMH BCM35M 5092304 ° 15 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MMH = BCM40M 5081954 ° 15 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MKH BCK15M 5092210 ° 15 6,6 476 28 | 15
LDMX 100415 SR-MKH = BCK20M 5092208 ° 15 66 476 28 | 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCHO5M 5145436 O 15 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MHH BCH10M 5145445 ° 15 66 4,76 28 15

CEDC =2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5145449 oder or LDMX 100404 SR-MP BCP25M

® \erflgbar ab Lager Available from stock

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 18 System size 18 www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 90° / LD.. 18
Face milling cutter 90° / LD.. 18
d4
da
o
6
I &
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da dj h ap/90 z¢x | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
40 16 35 40 17 4 BF90 LD18.040 Z04 5107337 °
50 22 43 40 17 5 BF90 LD18.050 Z05 5107338 ° ,
52 22 43 40 17 5 BF90 LD18.052 205 5107339 o ‘ )
63 22 48 40 17 5 BF90 LD18.063 Z05 5107340 °
63 22 48 | 40 17 6  BF90 LD18.063 Z06 5107342 o Spann- Torx-
- schraube Schllssel
66 22 48 40 17 6 BF90 LD18.066 Z06 5107343 o Fixation Torque
80 27 60 50 17 7 BF90 LD18.080 207 5107344 ° screw wrench
100 32 78 | 50 17 7 | BF90 LD18.100 Z07 5152389 . AZ%E;%%LOO 50IE|3)81 5520
100 32 78 50 17 8 BF90 LD18.100 Z08 5107345 ° MA = 3Nm
125 40 90 60 17 9 BF90 LD18.125 207 5176245 °
125 40 90 60 17 9 BF90 LD18.125 209 5107347 °
160 40 115 60 17 10 BF90 LD18.160 Z10 NC 5107349 °
Aufsteckfraser 90° / LD.. 18 / INCH g
Face milling cutter 90° / LD.. 18 / INCH ‘;
di
da
. ¢
6
& <“Q_
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da dj h ayeo | zix | ltem code OrderingNo. | Availability Spare parts
2.0 0.75 1.750 1.75 | 0.670 4 BFU90 LD18.2000 204 5132734 o
2.5 1.00 2.250 1.75 | 0.670 5 BFU90 LD18.2500 205 5132735 o ‘ ,
3.0 1.00 2.250 1.75 | 0.670 7 BFU90 LD18.3000 207 5132736 o y
4.0 1.50 3.750 225 | 0.670 8 BFU90 LD18.4000 Z08 5132737 o
5.0 1.50 3.750 2.50 | 0.670 9 BFU90 LD18.5000 Z09 5132738 o Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
APO2- IP15
35100 5088520
5092669
M, = 3Nm
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5107337 oder or BF90 LD18.040 204 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 18 System size 18

boehlerit

Schaftfraser 90° / LD.. 18
End milling cutter 90° / LD.. 18

Spann-
schraube
Fixation
screw
AP02-35100
5092669
MA = 3Nm

L
1 <<
5
h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung  Schaft Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile

D¢ da L h ap 2z | ltem code Shank | Ordering No. Availability Spare parts
25 25 50 106 17 2 BE90 LD18.025 202 HB 5107350 °
32 32 64 124 17 3 BE90 LD18.032 Z03 HB 5107351 ° ‘ ,
40 32 65 124 17 4 BE90 LD18.040 Z04 HB 5107352 ° y

Torx-
Schlussel
Torque
wrench
IP15
5088520

Schaftfraser 90° / LD.. 18 / INCH
End milling cutter 90° / LD.. 18 / INCH

Spann-
schraube
Fixation
screw
AP02-
35100
5092669
Mj, =3Nm

L

J S _ 1l <

[m) ©
ap
h

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. | Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h ap z¢x | ltem code Shank | Ordering No. | Availability Spare parts
1.00 1.00 2.00 @ 4.0 H 0.670 2 BEU90 LD18.1000 Z02 HB 5132739 o
1.25 1.00 2.25 45 | 0.670 3 BEU90 LD18.1250 Z03 HB 5132740 o ‘ ,
1.50 1.25 2.25 45 | 0.670 4 BEU90 LD18.1500 Z04 HB 5132741 o -

Torx-
Schlussel
Torque
wrench
IP15
5088520

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5107350 oder or BE9QO LD18.025 Z02

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 18 System size 18

www.boehlerit.com

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ) )
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit DIl [T
N = Number of ltem code Cutting materials | Ordering No.| Availability

cutting edges L IC S D1 RE
90° Platten/90° inserts
LDMX 180508 SR-MP BCP25M 5104006 ° 18 | 9,65 5 415 | 0,8
LDMX 180508 SR-MP BCP35M 5104004 ® 18 | 9,65 5 415 | 0,8
LDMX 180508 SR-MP BCP40M 5104078 ® 18 | 9,65 5 415 | 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM35M 5104007 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM40M 5104012 o 18 | 9,65 5 415 | 0,8
LDMX 180508 SR-MK BCK20M 5104008 ® 18 | 9,65 5 415 | 0,8
LDGX 180508 FR-MN BCN10M 5104010 ) 18 | 9,65 5 415 | 0,8
LDGX 180508 FR-MN BWN10M 5104009 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180512 SR-RP BCP25M 5107507 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP35M 5107508 ® 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP40M 5107510 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM35M 5145425 o 18 | 9,65 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM40M 5145427 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RK BCK20M 5107511 ® 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180516 SR-RP BCP25M 5151254 ° 18 | 9,65 5 415 | 1,6
LDMX 180516 SR-RP BCP35M 5151255 ® 18 | 9,65 5 415 | 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM35M 5151154 ® 18 | 9,65 5 415 | 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM40M 5151157 ® 18 | 9,65 5 415 | 1,6

CEDC =2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5104006 oder or LDMX 180508 SR-MP BCP25M
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir BETAtec 90P Feed
SK-Tool holders for BETAtec 90P Feed

m boehlerit

Aufnahme SK40 fir Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

BETAfec 90P Feed SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
g
T 1l
Hi—-+-<—|la— ld D
! ~
Aufnahme SK40 fiir Schaftfréser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
BETAtec 90P Feed SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
g16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 4600823 oder or WSMH/22-35/SK40

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir BETAtec 90P Feed
SK-Tool holders for BETAtec 90P Feed

www.boehlerit.com

Aufnahme ADA40 fur Schaftfraser / Schrumpffutter
Chuck AD40 for end milling cutter / Shrink Chucks

BETAtec 90P Feed AD40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc AD40-Code Ordering No. Availability
@10mm T1000/AD40 6726195 o
g12mm T1200/AD40 6726196
A
L3
B
A e
e e 11 CTH Lo
g O
8
Aufnahme SK40 fir Einschraubfréser
Chuck SK40 for screw on type
BETAtec 90P Feed SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfuigbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability

@10-20mm WTA/M6-44/SK40 5054973 o

g16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °

@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °

@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 6726195 oder or T1000/AD40

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir BETAtec 90P Feed m huehlem
SK-Tool holders for BETAtec 90P Feed

L1

-
-
&
ad |
Aufnahme HSK-A63 fir Aufsteckfraser Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A63 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
;ET'?;ZZ HSK-A63-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit ;ET'?;ZZ HSK-A100-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ D HSK-A100-Code Ordering No.| Availability
@40-50mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° J40mm  WSMH/16-50/HSK-A100| 5056120 °
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100| 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° @100mm  WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °
] 7
—” ¢| D
- It __K L
Aufnahme HSK-A63 fur Schaftfraser / Weldon Aufnahme HSK-A100 fir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Weldon Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon
9%?@‘;2‘; HSK-A63-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit 9%?;;23 HSK-A100-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit
@ Do HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ D HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@16mm | WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 [ @16mm  WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
@25mm  WSLH/25-110/HSK-A63 4601730 ° @25mm  \WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
@32-40mm 'WSLH/32-110/HSK-A63| 4601732 ° @32-40mm WSLH/32-100/HSK-A100, 4601632 °
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601763 oder or WSMH/16-50/HSK-A63 @ Kurzfristig lieferbar Shortly available
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir BETAtec 90P Feed
SK-Tool holders for BETAtec 90P Feed
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Aufnahme HSK-AB63 fir Schaftfraser / Schrumpffutter
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Shrink Chucks

Aufnahme HSK-A100 fiir Schaftfraser / Schrumpffutter
Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Shrink Chucks

Q%Er’;éeez HSK-AB3-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Q%E"Fﬁfj HSK-A100-Bezeichnung ~ Bestell-Nr. Verfiigbarkeit
@ Do HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ D HSK-A100-Code Ordering No. | Availability

@10mm T1000/HSK-AG3 6726203 . @10mm T1000/HSK-A100 6726344 .

@12mm T1200/HSK-A63 6726204 . @12mm T1200/HSK-A100 6726345 .

Ja |o1
Aufnahmen HSK-AB3 fiir Einschraubfraser Aufnahmen HSK-A100 fiir Einschraubfraser
Chuck HSK-AB3 for screw on type Chuck HSK-A100 for screw on type
si)IIEDTﬁéZZ HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verfligbarkeit 9%??@23 HSK-A100-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
@ D HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ D HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm |\WTA/M10-79/HSK-A100, 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ° @25mm |\WTA/M12-79/HSK-A100, 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @32-40mm WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 6726203 oder or T1000/HSK-A63
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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DELTAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

boehlerit

Aufsteckfraser 90°
Face milling cutter 90°

End milling cutter 90°

Schaftfraser 90° Einschraubfraser 90°

Screw on type 90°

Ausfiihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

) . @ 40 - 200 mm @16 - 35 mm @16 - 40 mm
Diameter range metric
Dug‘:hmesserbereiclzh inch gor_g" @ 3/4" -1 1/4" a1
iameter range inch
Piatiengrobe SD..10, SD..14, SD..18 SD..06, SD..10 SD..06, SD..10
nsert size

Besondere Merkmale: Frasen HFC

Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hochste Produktivitat

1 Grundkorper fur 2 Bearbeitungsverfahren = multifunktional
Erleichterung der Lagerhaltung und der Werkzeugbeschaffung
durch weniger Artikel

4 real einsetzbare Schneiden

Leichter Schnitt auch in Vollnuten durch perfekt abgestimmte
Frasgeometrie

Optimale Aufnahme der axialen Schnittkréfte durch spezielle
Anordnung von Radien an der Schneidkante

Hochste Zahnvorschiibe (bis f, = 3,0 mm bei SDMT 18)
Einschraubfraser in Kombination mit den VHM-Verlangerungen
minimieren Schwingungen bei Auskragungen bis 300 mm
Hohe Zerspanungsvolumina auch bei kleinem
Werkzeugdurchmesser

Besondere Merkmale: Frasen 90°

Exakte 90° bei 4 Schneiden bis ca. 1/2 Schneidkantenlange
Uber alle Durchmesser

Leichter Schnitt durch positive Grundgeometrie
Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und
extremer Laufruhe

Maximale Produktivitdtssteigerung durch hohes
Zerspanvolumen je Schneide

Prozesssicherheit durch gutes VerschleiBverhalten und
Stabilisierung der Schneidkante aufgrund spezieller
Plattengeometrien

Special features: Milling HFC

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining operations = multifunctional
Facilitation of storage and tool purchase through less articles
4 real usable cutting edges

Smooth cut also on full groove due to perfect coordinated
milling geometry

Optimal consumption of the axial cutting forces due to spe-
cial layout of the radii on the cutting edge

Highest tooth feed (up to f, = 3.0 mm with SDMT 18)
Screw on type milling cutter in combination with solid carbi-
de extensions minimize vibrations on overhangs up to

300 mm

High cutting volume also on small tool diameter

Special features: Milling 90°

Exactly 90° on 4 cutting edges up to 1/2 cutting edge length
on all diameter

Smooth cut due to positive basic geometry

Unequal division leads to reduction of vibration and
extremely smooth running

Maximum productivity increase due to high metal removal
per cutting edge

Process security due to non problematic wear behaviour
and stabilisation of the cutting edge through special insert
geometry
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Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com

HFC Hochvorschub Frasparameter

HFC High feed cutting milling parameter

SD.. 06 SD.. 10 SD.. 14 SD.. 18

WSP )

Gelomer'tne Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*
egiweetr Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*

9 Y [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

a, max z a, max z a, max 2 a, max 2
MPH 0,30,51,0 0,40,6 1,1 0,5 0,8 1,3 0,6 1,0 1,4 0,6 1,2 2,2 0,7 1,4 2,2 1,0 2,2 3,2 1,2 1,8 2,8
MMH 0,3 0,5 1,0 0,3 0,5 1,0 0,5 0,8 1,3 0,5 0,9 1,4 061 ,2 2,2 0,8 1,2 2,2 1,0 2,0 3,0 1,0 1,6 2,5
MSH 0,30,51,0 0,30,50,9 050,712 0,5 0,7 1,2 0,6 1,2 2,0 061,22,2 1,02,0 3,0 1,01,52,5
MTH - - 050,712 050,712 - - - -
MHH 0,3 0,5 1,0 0,4 0,6 1,1 0,5 0,8 1,3 0,6 1,0 1,4 0,4 1,2 2,2 0,4 1,2 2,2 - -
RPH - - 051,015 071,116 071,624 0,81,62,4 1,02,53,5 1,42,23,0
RKH - - 051,015 o,71,216 071,624 081,724 102,835 142,530
RHH - - 0,4 0,8 1,2 0,4 1,1 1,6 0,5 1,5 2,4 051,624 1,02,23,5 0,81,82,8
90° Frasparameter
90° Milling parameter
SD.. 10 SD.. 14

WSP }

Gelﬂ;r;e:[rle Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*

Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
geomety [rmm] [mm] [rm] [mm]
a, max 2z a, max z

MP 0,8 3,0 9,0 0,10 0,18 023 1,26,0125 0,10,20,25
MM 0,8 3,0 9,0 0,08 0,14 0,2 1,2 6,0 12,5 0,1 0,15 0,22
MK 0,8 3,0 9,0 0,10 0,2 0,26 1,2 6,0 12,5 0,1 0,22 0,28
MN 0,85,09,0 0050,12020 1,28,012,5 0,060,140,22

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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DELTAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

HFC Eintauchwinkel
HFC Ramping angle

o

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser HFC-Fraser a max. HFC-Fraser a max. HFC-Fraser a max. HFC-Fréser a max.
Diameter Ramping angle Ramping angle Ramping angle Ramping angle
Milling HFC milling cutter | HFC milling cutter | HFC milling cutter | HFC milling cutter
cutter a max. a max. a max. o max.
SD.. 06 SD.. 10 SD.. 14 SD.. 18

16 e = = =

@20 4.8° - - -

@25 3° 4,4° = -

@ 32 2° 2,9° o -

@ 35 1.7° - - -

@ 36 = 2,3°

@ 40 - 2,0° - -

@ 42 - 1,9° - -

@ 50 - 1,5° 2,4° -

@ 52 - 1,3° 2,2° -

@ 63 = 1,1° 1,7° 3,0°

@ 66 - 1,0° 1,5° -

@ 80 - 0,8° 1,3° 2,5°

@ 100 = 0,7° 1,0° 2,0°
@125 - 0,5° 0,7° 1,6°

@ 160 = = = 1,3°

@ 200 - - - 1,0°

90° Eintauchwinkel
90° Ramping angle

o

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fréser 90°-Fraser a max. 90°-Fréser a max.
Diameter Ramping angle Ramping angle
Milling 90° milling cutter a | 90° milling cutter
cutter max. a max.
SD.. 10 SD.. 14
@25 7,0° -
Q32 4,6° -
@ 36 4,0° -
@ 40 3,3° -
@42 3,0° -
@ 50 2,4° 5,5°
Q52 2,2° 5,3°
@ 63 1,8° 3,7°
J 66 1,6° 3,4°
@ 80 1,8° 2,6°
@ 100 1,0° 1,9°
g 125 0,8° 1,5°
g 160 0,5° -
GroBe WSP| Abmessungen [mm]
Insert size Dimensions [mm]
SD.. Rin X b
06 1,77 0,45 5,12
10 2,25 0,62 8,033
14 3,45 0,93 10,868
18 4,82 1,24 13,77 i

SDMT 14...

boehlerit
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06 www.boehlerit.com

Schaftfraser 90° / SD.. 06 g
End milling cutter 90° / SD.. 06 . <;|

ffffffffff vC
h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung  Schaft Bestell-Nr. Verfuigbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h ap/HFC 233 Item code Shank | Ordering No.| Availability Spare parts
16 16 37 85 1 2 BE90 SD06.016 202 A HB 5120323 °
20 20 40 90 1 3 BE90 SD06.020 203 A HB 5142941 ° ‘ ’
25 25 50 106 1 4 BE90 SD06.025 204 HB 5120322 ° -
32 32 64 124 1 5 BE90 SD06.032 205 @ HB 5142942 ° Spann T
- orx-
35 32 64 124 1 5 BE90 SD06.035 205 = HB 5142943 o schraube Schliissel

Fixation screw | Torque
AP02-22052 wrench
5142537 IP7
Ma=12Nm = 5118123

Schaftfraser 90° / SD.. 06 / INCH
End milling cutter 90° / SD.. 06 / INCH

L
----- —— S
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h apHFC | zid Item code Shank | Ordering No.|  Availability Spare parts
0.75 0.75 1.5 | 3.375 0.039 3 BEU90 SD06.0750 203 HB 5156780 o)
1.00 1.00 2 4 0.039 4 BEU90 SD06.1000 204 HB 5156782 ¢} ‘ ,
1.25 1.00 2 4 0.039 5 BEU90 SD06.1250 Z05 HB 5156786 o) s
Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-22052 IP7
5142537 5118123
Ma = 1,2Nm
® \erflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5120323 Z02 oder or BE9O SD06.016 Z02 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed boehlerit

SystemgréBe 06 System size 06

Einschraubfraser 90° / SD.. 06
Screw on type 90° / SD.. 06

8 S e
ap |
Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. | Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ d; L h ayHrc M ztx | ltem code Ordering No.| Availability Spare parts
16 13,8 | 31 49 1 8 2 BS90 SD06.016 202 M8 5142945 °
20 18 | 29,8 48,8 1 10 3 BS90 SD06.020 Z03 M10 5142946 ° ‘ ,
25 21 32 54 1 12 4 BS90 SD06.025 Z04 M12 5142947 ° :
32 29 43 66 1 16 5 BS90 SD06.032 Z05 M16 5142949 ° Spann- Torx-
35 29 43 66 1 16 5 BS90 SD06.035 Z05 M16 5142950 ° schraube Schlissel
Fixation screw| Torque
AP02-22052 | \yrench
5142537 IP7
Mp=1,2Nm | 5118123

Einschraubfréser 90° / SD.. 06 / INCH =~
Screw on type 90° / SD.. 06 / INCH ~ \ 0
e

| E 6 |:
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit Ersatzteile
D¢ d1 L h apHrc M 2+ | Item code Ordering No.| Availability Spare parts
1.00 0.827 | 1.26 |2.125 0.039 | 12 4 BSU90 SD06.1000 204 M12 | 5156789 e}

X ~

Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation screw|  Torque
AP02-22052 | .cnch
5142537 IP7
Ma=12Nm | 5118123

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5142945 oder or BS90 SD06.016 Z02 M8
Die passenden Hartmetallverldngerungen finden Sie ab Seite 324 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock
You will find the matching carbide extensions from page 324 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06 www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abr:nessu.fngen (mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit OITEIETES il
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges LE IC S D1 RE
HFC Platten/HFC insert
SDMT 060212-MPH BCP25M 5125079 ° 10 1675 | 25 | 25 | 1,2
SDMT 060212-MMH BCM35M 5125081 ° 10 16,75 | 25 | 25 | 1,2
SDMT 060212-MSH BCS35M 5171191 ° 1,0 16,75 25 | 25 | 1,2
SDMT 060212-MHH BCH10M 5125083 ° 1,0 675 | 25 25 1.2
SDMT 060212-MHH BCH30M 5156757 ° 10 1675 | 25 | 25 | 1,2
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5125079 oder or SDMT 060212-MPH BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

t

boehler

ds

Aufsteckfraser 90° / SD.. 10
Face milling cutter 90° / SD.. 10

da

2o

o

9
e

R

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da dj h | ayeo  apHrc| zix | ltem code Ordering No.| Availability Spare parts
40 16 35 | 40 9 1,5 4 | BF90 SD10.040 Z04* 5081793 °
40 16 35 | 40 9 1,5 6 | BF90 SD10.040 Z06* 5081800 ° ‘ / ‘
42 16 35 | 40 9 1,5 5 | BF90 SD10.042 Z05* 5109948 o
50 22 43 | 40 9 1,5 5 | BF90 SD10.050 Z05 5081802 ° Spann- Torx- g
50 22 43 | 40 9 1,5 7  BF90 SD10.050 Z07 5081804 ° schraube | SchlUssel ‘{D’ 2
52 | 22 43 |40 9 | 15 5 |BF90SD10.052 205 5095628 ° Fééa:g\?vn \,Tv?;?]léi 3 % -
63 22 48 | 40 9 1,5 6 | BF90 SD10.063 Z06 5081805 ° AP02-30083 IP9 § 2 E
63 22 48 | 40 9 1,5 8 | BF90 SD10.063 Z08 5081808 ° 5112357 | 5118124 S % 5
66 22 48 | 40 9 1,5 5 | BF90 SD10.066 Z05 5114793 o Mp = 2Nm ] *g
66 27 48 | 50 9 1,5 8 | BF90 SD10.066 Z08 DA27 5149496 o %’ o
80 27 60 | 50 9 1,5 8 | BF90 SD10.080 Z08 5081810 ° *
100 32 78 | 50 9 1,5 9 | BF90 SD10.100 Z09 5184453 o

d

Aufsteckfraser 90° / SD.. 10 / INCH
Face milling cutter 90° / SD.. 10 / INCH

da

dp

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfuigbarkeit Ersatzteile
Dg da dj h aye0 | agHrc | zex | ltem code Ordering No.| Availability Spare parts
2.0 0.75 1.750 | 1.50 | 0.354 | 0.059 5 | BFU90 SD10.2000 Z05 | 5132691 o
2.0 0.75 1.750 | 1.50 | 0.354 | 0.059 7 | BFU90 SD10.2000 Z07 | 5132692 ¢ ‘ /
2.5 1.00 2.250 | 1.75 | 0.354 | 0.059 6 | BFU90 SD10.2500 206 5132693 o -
2.5 1.00 | 2.250 | 1.75 H 0.354  0.059 8 | BFU90 SD10.2500 208 5132694 o Spann- Torx-
schraube | Schlussel
Fixation screw|  Torque
AP02-30083 wrench
5112357 1P9
Mp=2Nm | 5118124

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081793 oder or BF90 SD10.040 Z04

® Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10 www.boehlerit.com

Schaftfréser 90° / SD.. 10
End milling cutter 90° / SD.. 10

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestell-Nr.
Bestellbezeichnung  Schaft . Verfugbarkeit Ersatzteile
. Ordering O
Dc da L h  aye apHrc z& Ordering No. Shank No. Availability Spare parts
25 25 50 | 106 9 1,5 2 BE90 SD10.025 202 HB 5081816 ° ,
25 25 50 | 106 9 1,5 3 BE90 SD10.025 203 HB | 5093502 ° ‘ )
32 32 64 124 9 1,5 3 BE90 SD10.032 203 HB 5081819 °
Spann- Torx-
schraube | Schlissel
Fixation screw| Torque
AP02-30083 = wrench
5112357 1P9
Ma=2Nm | 5118124
Schaftfréaser 90° / SD.. 10 / INCH
End milling cutter 90° / SD.. 10 / INCH
L
--------- —t o
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Bestellbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h ap/e0 | apHFC | z# Ordering No. Shank | Ordering No. | Availability Spare parts
1.00 1.00 | 2,0 4.0 H0.354  0.059 2 | BEU90 SD10.1000 202 400 HB @ 5132695 ¢
1.00 1.00 | 2,0 4.0 0.354  0.059 3 | BEU90 SD10.1000 203400 HB | 5132696 o) ‘ ,
125 125 25 50 0354 0059 3 | BEU90SD10.12502Z03500 HB | 5132697 o Siﬁ;”u”b'e 2
125 125 | 2,5 5.0 0.354 0.059 4 | BEU90 SD10.1250 Z04 500 HB | 5132698 ¢ Fixation To!'.x-
Ixafio Schliissel
screw Torque
5112357 Wﬁ,rg:h
Ma =2Nm | 5118124
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081816 oder or BE90 SD10.025 Z02 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAt PF ]
SystemgréBee1C0 Sgygem s;izeeemd hUBh'Ellt

Einschraubfraser 90° / SD.. 10
Screw on type 90° / SD.. 10

D¢
£
L. J
|
¥
d,

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfluigbarkeit Ersatzteile
De  dq L h  ay9 apHFc M ztx | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
25 | 21 32 | 54 9 1,5 12 2 BS90 SD10.025 202 M12 | 5081821 ° ,
25 | 21 32 54 9 1,5 12 3 BS90 SD10.025 203 M12 = 5093503 ° ‘
32 29 43 | 66 9 1,5 16 3 BS90 SD10.032 203 M16 = 5118310 ° Spann- i Torx-
32 29 43 | 66 9 1,5 16 4 BS90 SD10.032 204 M16 = 5081822 ° schraube | Schliissel
36 29 43 | 66 9 1,5 16 4 BS90 SD10.036 204 M16 = 5153395 ° Fixation Torque
40 | 29 | 43 | 66 9 1,5 | 16 = 4 | BS90SD10.040 Z04 M16 | 5081824 ° screw wrench
AP02-30083 P9
40 @ 29 43 | 66 9 1,5 16 6 BS90 SD10.040 Z06 M16 | 5156846 o 5112357
5118124
M, = 2Nm
Einschraubfraser 90° / SD.. 10 / INCH
Screw on type 90° / SD.. 10 / INCH
- h -
L
A
v |
i.L
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Ersatzteile
DC d1 L h ap/90 | ap/HFC M z1Lx Item code Ordenng No. AVaIlabIllty Spare par‘ts
1.00 0.8 1.2572.13/0.354| 0.059 @ 12 3 BSU90 SD10.1000 Z03 M12 | 5132700 o ‘ P 4
Spann- Torx-
schraube | Schlissel
Fixation screw| Torque
AP02-30083 |\ cnch
5112357 P9
Ma=2Nm | 5118124

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5081821 oder or BS90 SD10.025 202 M12
Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie ab Seite 324 ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
You will find the matching carbide extensions from page 324 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10 www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit I
N = Number of ltem code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges L IC S D1 RE

90° Platten/90° inserts
SDHT 100404 FR-MN BCN10M 5141469 ° 10,4 10,4 4,86 35 04
SDHT 100404 FR-MN BWN10M 5141468 ° 10,4 10,4 486 35 04
SDMT 100408 SR-MP BCP25M 5092104 ° 10,4 10,4 4,86 35 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP35M 5081909 ° 10,4 10,4 4,86 35 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP40M 5092108 ° 10,4 10,4 4,86 35 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM35M 5092224 ° 10,4 10,4 486 35 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM40M 5081917 ° 10,4 10,4 4,86 35 0,8
SDMT 100415 ER-MM BCM35M 5121936 ° 10,4 10,4 486 35 15
SDMT 100408 SR-MK BCK20M 5081910 ° 10,4 10,4 486 35 0,8
SDHT 100408 FR-MN BCN10M 5141467 ° 10,4 10,4 486 35 0,8
SDHT 100408 FR-MN BWN10M 5141466 ° 10,4 10,4 486 3,5 | 08

CEDC =4
HFC Platten/HFC inserts
SDMT 100415 SR-MPH BCP20M 5087590 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP25M 5081918 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP30M 5092114 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP35M 5092113 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMT 100415 ER-MMH BCM35M 5092231 ° 1,1 /10,2 | 4,86 35 1,5
SDMT 100415 ER-MMH BCM40M 5081922 ° 1,1 /10,2 | 4,86 35 1,5
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° 1,1 /10,2 | 4,86 35 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS35M 5158371 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS40M 5168096 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH10M 5117559 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH30M 5145418 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
HFC Platten/HFC inserts
SDMW 100415 SR-RPH BCP20M 5092120 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP25M 5092116 ° 1,1 /10,2 | 4,86 35 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP30M 5087591 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP35M 5081919 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK15M 5087592 ° 1,1 10,2 | 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK20M 5081920 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCHO5M 5117552 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH10M 5117553 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH30M 5117557 ° 1,1 /10,2 | 486 35 1,5

CEDC =4

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5141469 oder or SDHT 100404 FR-MN BCN10M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 14 System size 14 hUEMBIIt

v e
e

Aufsteckfraser 90° / SD.. 14
Face milling cutter 90° / SD.. 14

ds
da

2o

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da d4 h  apeo agHFc zU Item code Ordering No. |  Availability Spare parts
50 | 22 43 |40 | 12 | 25 4 | BF90 SD14.050 Z04 * 5123456 °
50 22 43 |40 | 12 | 25 5 | BF90SD14.050 Z05 * 5081825 ° ‘ ” |
52 | 22 43 |40 | 12 | 25 4 | BF90SD14.052204 * 5095629 °
52 | 22 43 |40 | 12 | 25 5 | BF90SD14.052205 * 5095630 ° Spann- | Torx- | ¥
63 22 | 48 40 12 25 6  BF90 SD14.063 Z06 5081828 . Sohraube  Schitssel @
63 27 60 |50 | 12 | 25 6 | BF90SD14.063 Z06 DA27 5157351 ° screw Wreﬂch 8 5
66 22 48 |40 12 | 25 | 6  BF90SD14.066 Z06 5092552 ° AP02-50108) P20 | S:=3
66 = 27 60 | 50 | 12 | 25 6  BF90 SD14.066 Z06 DA27 5157359 ° 5112356 5088521 § 27
80 27 60 50 12 | 25 7  BF90SD14.080 207 5081829 . Ma=5Nm Sob
100 32 78 |50 | 12 | 25 7 | BF90SD14.100 207 5100338 ° g5
100 32 78 |50 | 12 | 25 9 | BF90SD14.100 Z09 5081830 ° £0
125 40 90 60 12 | 2,5 11 | BF90 SD14.125 Z09 5190342 ° x
125 40 90 |60 | 12 | 25 11 | BF90SD14.125 Z11 5081831 °
160 40 90 60 12 | 2,5 10 | BF90SD14.160 Z10 5096828 °

Aufsteckfraser 90° / SD.. 14 / INCH
Face milling cutter 90° / SD.. 14 / INCH

ve
e

di
da

2p

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile

Dg dp d, h ay90 | ayHrc | zex | Item code Ordering No. | Availability Spare parts

20 0.75 1.75 1,50 0.472 | 0.098 4 BFU90 SD14.2000 Z04 5132705 o)

20 0.75 1.75 1,50 0.472 | 0.098 5 BFU90 SD14.2000 205 5132706 e} ‘ -

25| 1.00 2.25 1.75| 0.472 | 0.098 6 BFU90 SD14.2500 Z06 5132707 o Spann-

3.0 1.00 2.25 [2.00 0.472 | 0.098 5 BFU90 SD14.3000 Z05 5132708 o) scrrw)raube Torx-

3.0 1.00 2.25 2.00 0.472 | 0.098 7 BFU90 SD14.3000 207 5132709 o) Fixation Schlissel

4.0 1.50 3.75 2.25| 0.472 | 0.098 7 BFU90 SD14.4000 207 5132710 o) screw Torque

40 150 375 225 0472 0098 9  BFU90 SD14.4000 Z09 5132711 o A';?":'z%";;s Neen

5.0 1.50 3.75 |2.50 0.472 | 0.098 9 BFU90 SD14.5000 Z09 5132712 o) Ma=5Nm 5088521

® \Verfligbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5123456 oder or BF90 SD14.050 Z04 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 14 System size 14 www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Rimsqsionsimm
N = Number of Iltem code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges L IC S D1 RE
« 90° Platten/90° inserts
7’15" SDHT 140508 FR-MN BCN10M 5141465 ¢ 148 148 52 | 55 0,8
o ﬂ SDHT 140508 FR-MN BWN10M 5141463 ° 14,8 148 52 | 55 | 0,8
SDMT 140512 SR-MP BCP25M 5092127 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP35M 5081923 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP40M 5092129 ° 14,8 148 52 | 55 | 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM35M 5092266 ° 14,8 148 52 | 55 | 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM40M 5081925 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MK BCK20M 5081924 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BCN10M 5141464 o 14,8 148 52 | 55 | 1,2
SDHT 140512 FR-MN BWN10M 5141462 ° 14,8 148 52 | 55 | 1,2
CEDC =4
HFC Platten/HFC inserts
SDMT 140520 SR-MPH BCP20M 5087593 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP25M 5081926 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP30M 5092131 ° 22 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP35M 5092130 ° 22 147 | 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM35M 5092290 ° 22 14,7 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM40M 5081929 ° 22 147 | 5 55 2
SDMT 140520 SR-MSH BCS35M 5158373 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MSH BCS40M 5168098 ° 22 147 | 5 55 2
SDMT 140520 SR-MHH BCH10M 5117569 ° 22 14,7 | 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP20M 5092135 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP25M 5092132 ° 22 147 | 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP30M 5087594 ° 22 14,7 | 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP35M 5081927 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK15M 5087596 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK20M 5081928 ° 22 147 | 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCHO5M 5117560 ° 22 147 | 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH10M 5117564 ° 22 147 | 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH30M 5117566 ° 22 147 5 5,5 2
CEDC =4
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5141463 oder or SDHT 140508 FR-MN BWN10M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAt PF ]
SystemgréBee1C8 Sgygem s;izeee1gj hUEh'Ellt

Aufsteckfraser 90° / SD.. 18
Face milling cutter 90°/ SD.. 18
d4
da
0!
!
i1 <
ol bl dfd e
A
Dc
Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Do da d; h ay/HFG z¢x | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
63 27 60 50 3,5 4 BF90 SD18.063 Z04 DA27 5168687 o) /
80 27 60 50 3,5 5 BF90 SD18.080 Z05 5119894 ° )
100 32 78 50 3,5 6 BF90 SD18.100 Z06 5108676 °
125 40 90 60 3,5 7 BF90 SD18.125 Z07 5119895 ° Spann- Torx-
160 40 115 60 3,5 9 BF90 SD18.160 Z09 NC 5119899 ° schraube Schllissel
200 60 140 65 35 11 | BF90 SD18.200 Z11 NC = 5119900 ° Fixation Torque
screw wrench
A02-60160 T25
6401270 5088518
MA =6Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5168687 oder or BF90 SD18.063 Z04 DA27
N = Anzahl der Abmessqngen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges L I S D1 RE
« HFC Platten/HFC inserts
Q/:% SDMT 180630 SR-MPH BCP25M 5117595 ° 30 187 6 6,5 3
o <l _. SDMT 180630 SR-MPH BCP35M 5117594 ° 30 18,7 6 6,5 3
- 7; ‘31 SDMT 180630 SR-MMH BCM35M 5117596 ° 3,0 187 6 6,5 3
o \34 SDMT 180630 SR-MMH BCM40M 5117597 ° 30 187 6 6,5 3
“ 7 7 SDMT 180630 SR-MSH BCS35M 5171192 ° 30 187 6 65 3
SDMT 180630 SR-MHH BCH30M 5170536 (] 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP35M 5117598 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP40M 5117599 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK15M 5118026 o 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK20M 5117600 ° 3,0 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RHH BCH30M 5117601 ° 30 187 6 6,5 3
CEDC =4
® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5117595 oder or SDMT 180630 SR-MPH BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir DELTAtec 90P Feed
SK-Tool holders for DELTAtec 90P Feed

Aufnahme SK40 flr Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

www.boehlerit.com

DELTAfec 90P Feed SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
Aufnahme fur Aufsteckfraser mit SD..10 Chuck for face milling cutter with SD..10
@40-42mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit SD..14 Chuck for face milling cutter with SD..14
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit SD..18 Chuck for face milling cutter with SD..18
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826
L b
Aufnahme SK40 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
DELTAtec 90P Feed SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
g16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
5D ﬂ—Tgo
Aufnahme SK40 fir Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type
DELTAfec 90P Feed SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 4600822 oder or WSMH/16-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328

; . - ® \erfligbar ab Lager Available from stock
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir DELTAtec 90P Feed

HSK-Tool holders for DELTAtec 90P Feed

L1

Aufnahme HSK-AB3 fur Aufsteckfréser
Chuck HSK-AB63 for face milling cutter

m boehlerit

Aufnahme HSK-A100 fur Aufsteckfraser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter

gDoEllgT?e fg HSK-A63-Bezeichnung Best_eII-Nr. VeﬁUgbqr}(eit ngll,‘-ll—'__A‘et:g HSK-A100-Bezeichnung BesthI-Nr. Verngbgr_keit
@ Do HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Do HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
Aufnahme flr Aufsteckfraser mit SD..10 Chuck for face milling cutter with SD..10
@40-42mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @40-42mm ' WSMH/16-50/HSK-A100| 5056120 °
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm |WSMH/40-60/HSK-A100| 4601666 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100| 4601664 °
Aufnahme fur Aufsteckfraser mit SD..14 Chuck for face milling cutter with SD..14
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A100| 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ) @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100, 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-AG3 4601769 ° ©100mm |WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100, 4601666 °
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit SD..18 Chuck for face milling cutter with SD..18
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100, 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-AB3 4601769 ° ©@100mm |WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100| 4601666 °
@200mm | WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °
d (D
Aufnahme HSK-AB3 fiir Schaftfraser / Weldon Aufnahme HSK-A100 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-AB3 for end milling cutter / Weldon Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon
QD(IJEFI;TI:'A; t:g HSK-A63-Bezeichnung Best_eII-Nr. Verngbgrkeit gDOEgll—fgeeg HSK-A100-Bezeichnung BesthI-Nr. Verfi]_gba_keit
@ Do HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Do HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@g16mm | WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 o @g16mm  WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ) @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 °
@25mm  |WSLH/25-110/HSK-A63| 4601730 ) @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
@32mm  |WSLH/32-110/HSK-A63, 4601732 ° @32mm  WSLH/32-100/HSK-A100, 4601632 °
O E——
50 ][ﬂ]i_— “J“‘;‘ _ o
Aufnahme HSK-A63 fir Einschraubfraser Aufnahme HSK-A100 fir Einschraubfréser
Chuck HSK-AB3 for screw on type Chuck HSK-A100 for screw on type
QDSL‘T?G fg HSK-A63-Bezeichnung Best_eII-Nr. Verngba_r](eit gg;-l;f;fg HSK-A100-Bezeichnung BesthI-Nr. Verngbgrkeit
@ D HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ D HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
g16mm WTA/M8-51/HSK-AB3 5055783 ° @20mm | WTA/M10-79/HSK-A100 | 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ° @25mm | WTA/M12-79/HSK-A100 | 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @32-40mm  WTA/M16-79/HSK-A100 | 5055804 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601763 oder or WSMH/16-50/HSK-A63

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
@ Kurzfristig lieferbar Shortly available

127



D E I_TAte C 90 N www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 90° Schaftfriser 90°
Face milling cutter 90° End milling cutter 90°

Ausfuhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

. . @ 40 - 160 mm @20 - 40 mm
Diameter range metric
PlattengréBBe
o LN..10, LN..15 LN..10, LN..15
Insert size

Besondere Merkmale: Special features:
m  Stabiles Werkzeugsystem durch negatives m  Stable tool system through negative geometry basic

Geometriegrundkonzept design
m  Effektiv positiver Spanwinkel fir leichten Schnitt m  Effective positive chip angle for smooth cut
m  Produktivitat ist gewahrleistet durch 4 Schneidkanten m  Productivity guaranteed through 4 cutting edges
m  Verflgbar in 2 PlattengréBen m  Available in 2 insert sizes
m  Schaftfraser in Uberlange verfliigbar m  End milling cutter in excess length available
m  Artikel mit Status "Lieferzeit auf Anfrage" in flnf Arbeitstagen m  Article with status"Delivery time on request" are

lieferbar deliverable in five working days

LNMX 10 LNMX 15
WSP )
Gﬁ;}g}eﬁrle Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] [mm] [mm] [mm]
a, max f, a, max f,

RP 1,04,09,0 020,304 1,06,5 14,0 020,304

RM 1,04,09,0 0,20,20,3 1,06,512,0 0,20,20,3

RK 1,04,09,0 0,20,20,3 1,06,5 14,0 020,304

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche firr jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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DELTAtec 90N

SystemgréBe 10 System size 10

t

boehler

Aufsteckfraser 90° / LN.. 10
Face milling cutter 90° / LN..

10
d

CR8CC

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da d1 ap h zty | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
40 16 35 9 40 4 | BF90 LN10.040 Z04 5079203 °
40 16 35 9 40 5 | BF90 LN10.040 Z05 5085886 o ,
50 22 42 9 40 5 | BF90 LN10.050 Z05 5079204 ° ‘
50 22 42 9 40 7 | BF90 LN10.050 Z07 5079205 °
63 22 49 9 40 6 | BF90 LN10.063 Z06 5093663 ° Sﬁannb- Torx-
63 22 49 9 40 8 | BF90 LN10.063 Z08 5093664 ° Slgixgili)ne Schlussel
Torque
screw wrench
A02-30076 To
5084082
M - 2Nm 5088515
Schaftfraser 90° / LN.. 10
End milling cutter 90° / LN.. 10 ‘E'
BT ¢
ap|
| [
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. | Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da h ap L 713 Item code Shank | Ordering No.|  Availability Spare parts
20 20 100 9 30 2 BE90 LN10.020 Z02 HB | 5079206 °
20 20 150 | 9 30 2 BE90 LN10.020 202 150  HA | 5085887 o ‘ ,
20 20 100 @ 9 30 3 BE90 LN10.020 Z03 HB | 5085888 ° )
25 25 115 | 9 35 2 BE90 LN10.025 Z02 HB | 5085890 o
25 25 150 | 9 35 2 BE90 LN10.025 202 150  HA | 5085889 0
25 25 115 | 9 35 3 BE90 LN10.025 Z03 HB | 5079207 ° Spann- Torx-
32 32 120 9 | 42 3  BE90LN10.032 Z03 HB = 5085891 ® Sﬁ*;;?fi,ie S?Q::isee'
32 32 180 | 9 42 3 BE90 LN10.032 203 180 HA | 5085892 o sorew wrench
32 32 120 | 9 42 4 BE90 LN10.032 204 HB | 5079208 0 A02-30076 T9
40 32 125 | 9 42 4 BE90 LN10.040 204 HB | 5085894 o 5084082 | 5088515
40 32 125 | 9 42 5 BE90 LN10.040 Z05 HB 5085893 0 Ma =2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079203 oder or BE90 LN10.040 Z04

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request

129




DELTAtec 90N

SystemgréBe 10/15 System size 10/15 www.boehlerit.com

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ; )
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.,  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
LNMX 100605 SR-RP BCP25M 5085137 ° 10 | 66 635 28 | 05
LNMX 100605 SR-RP BCP35M 5081015 ° 10 | 66 635 28 | 05
LNMX 100605 SR-RP BCP40M 5081956 ° 10 | 66 635 28 | 05
LNMX 100605 SR-RM BCM40M 5105547 ° 10 | 66 635 28 | 05
LNMX 100605 SR-RK BCK15M 5092063 ° 10 | 66 635 28 | 05
LNMX 100605 SR-RK BCK20M 5081881 ° 10 | 66 635 28 | 05

N=4

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5085137 oder or LNMX 100605 SR-RP BCP25M

Aufsteckfraser 90° / LN.. 15
Face milling cutter 90° / LN.. 15

d

CR8CC

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verflgbarkeit Ersatzteile
D¢ da d1 h ap zi | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
50 22 42 | 40 | 14 3 | BF90 LN15.050 Z03 5085896 °
50 22 42 | 40 | 14 4 | BF90 LN15.050 Z04 5079209 ° ‘ /
63 22 49 | 40 | 14 4 | BF90 LN15.063 Z04 5085900 o ;
63 22 49 | 40 @ 14 6 | BF90 LN15.063 Z06 5079210 °
80 27 60 | 50 @14 5 | BF90 LN15.080 Z05 5085902 o
80 27 60 | 50 @14 7 | BF90 LN15.080 Z07 5079211 ° Spann- Torx-
100 32 60 | 50 @ 14 8 | BF90 LN15.100 Z08 5110314 o schraube Schlussel
125 40 90 @ 63 14 | 10 | BF90 LN15.125 Z10 5110286 ) Fixation Torque
screw wrench
160 40 115 | 63 | 14 11 | BF90 LN15.160 Z11 5109145 ° AP13-40110 P15
5084084 5088520
Ma=3Nm

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5085896 oder or BF90 LN15.050 Z03 O kurzfristig lieferbar shortly available

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90N

SystemgréBe 15 System size 15 hUBMEI

t

Schaftfraser 90° / LN.. 15

End milling cutter 90° / LN.. 15 ‘E'
L
A== L <
a
h [
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung  Schaft Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da h ap L 703 Item code Shank | Ordering No.|  Availability Spare parts
32 32 125 14 40 3 BE90 LN15.032 Z03 HB 5085904 [
40 32 130 14 40 3 BE90 LN15.040 Z03 HB 5085906 J ,
40 32 130 14 40 4 BE90 LN15.040 Z04 HB 5085905 [ i
Spann- Torx-
schraube Schlussel
Fixation Torque
screw wrench
AP13-40110 IP15
5084084 5088520
MA =3Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5085904 oder or BE90 LN15.032 Z03
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verflgbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
Qg, LNMX 151008 SR-RP BCP25M 5085138 [ 15 9,562 | 10,0 4,5 | 0,8
E LNMX 151008 SR-RP BCP35M 5081016 [ 15 9,562 | 10,0 45 | 0,8
O o Ve f;i a LNMX 151008 SR-RP BCP40M 5081957 [ 15 9,52 | 10,0 45 | 0,8
- ‘ LNMX 151008 SR-RM BCM40M 5105540 o 15 9,52 | 10,0 45 | 0,8
L S LNMX 151008 SR-RK BCK15M 5092102 ° 15 9,52 | 10,0 45 | 0,8
LNMX 151008 SR-RK BCK20M 5081017 [ 15 19,562 | 10,0 45 | 0,8
CEDC =4
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5085138 oder or LNMX 151008 SR-RP BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir DELTAtec 90N
SK-Tool holders for DELTAtec 90N

www.boehlerit.com

Aufnahme SKA40 flr Aufsteckfréser
Chuck SK40 for face milling cutter

DELTAtec 90N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflgbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit LN..10 Chuck for face milling cutter with LN..10
J40mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
Aufnahme fiir Aufsteckfréaser mit LN..15 Chuck for face milling cutter with LN..15
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L
L3
I_g_

e
(D

o
o

Aufnahme SK40 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
DELTAtec 90N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600822 oder or WSMH/16-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir DELTAtec 90N
HSK-Tool holders for DELTAtec 90N

m boehlerit

d |D
Aufnahme HSK-AB3 flir Aufsteckfréser Aufnahme HSK-A100 fur Aufsteckfraser
Chuck HSK-AG3 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
DE;_'(I)',:ltec HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verfligbarkeit DE;'(I)?:ltec HSK-A100-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
HSK-A63-Code Ordering No. |  Availability HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@ Dc @ Dc
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 | 4601765 ° @50-66mm WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 | 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100| 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 | 4601769 ° @100mm WSMH/32-50/HSK-A100| 4601665 °
@125-160mm| WSMH/40-60/HSK-AB63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100| 4601666 °

sy

Aufnahme HSK-AB3 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Weldon

Aufnahme HSK-A100 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon

DElé'(IJ',:ltec HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verflgbarkeit DE;'(I)’ﬁtec HSK-A100-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
HSK-A63-Code Ordering No. |  Availability HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@ Dc @ Dc
@25mm | WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ° @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 °
@32-40mm  WSLH/32-110/HSK-A63 | 4601732 ° @32-40mm WSLH/32-100/HSK-A100 4601632 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601765 oder or WSMH/22-50/HSK-AG63

® \Verfugbar ab Lager Available from stock
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Aufsteckfraser 90°
Face milling cutter 90°

Ausfuhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

. . @50 - 315 mm
Diameter range metric
PlattengroBe
or LN..13
Insert size
Besondere Merkmale: Special features:
m  Durch tangentiale Klemmung der Platten ergibt sich ein sehr m  Due to tangential clamping of the inserts a very stable
stabiles Werkzeugsystem tool system result
m  Produktivitat gewahrleistet durch 4 Schneiden m  Productivity guaranteed through 4 cutting edges
m  Hohe Bearbeitungssicherheit durch dicke Tangentialplatte m  High machining security through thick tangential milling
m  Leichter Schnitt durch Helixgeometrie an den insert
Schneidkanten m  Smooth cut through helix geometry on the cutting edges
LNMX 13
WSP
Gel(;rsnee::rle Schnitttiefe* Vorschub*
Cutting depth* Feed*
geometry b ]
a, max 1

MP 1,06,5 12,0 0,20,20,4

MM 1,06,5 12,0 0,20,20,4

RP 1,06,5 12,0 0,20,30,5

RK 1,06,5 12,0 0,30,40,6

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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DELTAtec 90N Tang

Aufsteckfraser 90° / LN.. 13
Face milling cutter 90° / LN.. 13
d,
- — 5 >
| ! | A
L]
L ___|_ a1 3 e
r "i' A 1
(3) i LI
I
D¢
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da dy h ap zzx | Item code Ordering No. Availability Spare parts
50 22 40 40 12 4 BF90 LN13.050 Z04 5083667 g
50 22 40 40 12 5 BF90 LN13.050 Z05 5107833 o
63 22 48 40 12 4 BF90 LN13.063 Z04 5083664 [} ,
63 22 48 40 12 6 BF90 LN13.063 Z06 5083666 J
63 22 48 40 12 8 BF90 LN13.063 208 5107834 [
80 27 58 50 12 5 | BF90 LN13.080 205 5104568 o
80 27 58 50 12 7 BF90 LN13.080 207 5083669 [ Spann- TO!'_X'
80 27 58 50 12 10  BF90 LN13.080 Z10 5107837 o schraube Schlissel
100 32 78 50 12 8  BF90 LN13.100 Z08 5093002 ) Féfr‘;'\cl’vn VTV?;?E?]
100 32 78 50 12 13 | BF90 LN13.100 Z13 5107842 o AP02-40054 IP15
125 | 40 90 63 12 9  BF90LN13.125 209 5093003 ) 5085714 5088520
125 40 90 63 12 11 BF90 LN13.125 Z11 5107843 o Ma=3Nm
160 40 90 63 12 10 | BF90 LN13.160 Z10 NC 5093004 °
200 60 140 75 12 14 | BF90 LN13.200 Z14 NC 5090807 o
250 60 190 75 12 16 | BF90 LN13.250 Z16 NC 5093005 ]
315 60 255 75 12 18 | BF90 LN13.315 Z18 NC 5093006 o
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5083667 oder or BF90 LN13.050 Z04 NC = Keine Kihlung / no coolant
N = Anzahl der Abrnessu‘ngen (mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte =~ Bestell-Nr. = Verfuigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
LNMX 131308 SR-MP BCP25M 5092053 ° 13 7 13 | 46 | 0,8
LNMX 131308 SR-MP BCP35M 5092051 ° 13 7 13 | 46 | 0,8
O LNMX 131308 SR-MM BCM40M 5105549 [ 13 7 13 4,6 0,8
LNMX 131308 SR-RP BCP30M 5092037 [} 13 7 13 4,6 0,8
LNMX 131308 SR-RP BCP35M 5081018 ° 13 7 13 46 0,8
LNMX 131308 SR-RP BCP40M 5081019 () 13 7 13 4,6 0,8
LNMX 131308 SR-RK BCK15M 5092038 ® 13 7 13 4,6 0,8
LNMX 131308 SR-RK BCK20M 5081867 ® 13 7 13 4,6 0,8
CEDC =4
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5092053 oder or LNMX 131308 SR-MP BCP25M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir DELTAtec 90N Tang

SK-Tool holders for DELTAtec 90N Tang

www.boehlerit.com

Aufnahme SK40 fir Aufsteckfraser
Chuck SK40 for face milling cutter

DELTAtec 90N Tang SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@50-80mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 )
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 )

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600823 oder or WSMH/22-35/SK40

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir DELTAtec 90N Tang

HSK-Tool holders for DELTAtec 90N Tang

m boehlerit

Aufnahme HSK-A63 flir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A63 for face milling cutter

DELTAtec 90N Tang HSK-A63-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. Availability
@50-80mm WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 °
©@100mm WSMH/32-60/HSK-AB3 4601769 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 °
A
L3
L L1,
A
==
Sthibaadonead -
e
Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter
DELTAtec 90N Tang HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc HSK-A100-Code Ordering No. Availability
@50-80mm WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °
@200-315mm WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601765 oder or WSMH/22-50/HSK-AG63

® \Verfugbar ab Lager Available from stock
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Aufsteckfraser 90° Schaftfraser 90°
Face milling cutter 90° End milling cutter 90°

Ausflihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

: . @ 32 - 160 mm @20 - 32 mm
Diameter range metric
Durchmesserbereich inch o - g _
Diameter range inch
PlattengréBe
@ WN.. 04, WN.. 08 WN.. 04
Insert size
Besondere Merkmale: Special features:
m  Stabiles Werkzeugsystem durch negatives m  Stable tool system through negative geometry basic design
Geometriegrundkonzept, wodurch die Prozesssicherheit therefore process security on roughing
bei der Schruppbearbeitung gegeben ist. m 6 cutting edges for increase of productivity on 90° edge milling
m 6 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung beim m  Effective positive chip angle for smooth cut
Eckfrasen 90° m  Highest efficiency per cutting edges

m  Effektiv positiver Spanwinkel fir leichten Schnitt
m  Hochste Wirtschaftlichkeit pro Schneide

WNEX 04 WNEX 08
WSP
Gelomitfrle Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
egrsneet Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
9 ry [mm] [mm] [mm] [mm]
a, max f, a, max f,
90° Eintauchwinkel
MP 0,42,04,0 0,10,20,3 - - 90° Ramping angle
MM 0,42,04,0 0,10,180,2 - - Durchmesser Eointa.L.JchwinkeI
. 90°-Fréaser max. a
Fraser . .
Diameter Ramping angle 90
MK 0,42,04,0 0,10,20,3 = - Milling outter | Miling cutter a max.
40 03 9 WNEX 08
= = 1,0 7,0 0,2 0,4
MN 2 ’ @ 40 0,50°
MH 042,040 0,080,150,18 0,84,07,0 0,150,18 0,23 @50 0,46°
4.0 0.2 63 0,36°
_ - 1,0 7,0 0,2 0,3
RP ’ ’ @80 0,23°
RM - - 1,04,07,0 020,203 @100 0,17°
4.0 03 @125 0,12°
- - 1,0 7,0 0,2 0,4
RK ’ ’ @160 0,07°

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche firr jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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ZETAtec 90N

SystemgréBe 04 System size 04

Aufsteckfraser 90° / WN.. 04
Face milling cutter 90° / WN.. 04

di
da

ap |
——-—

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da dj h ap 4% Item code Ordering No. Availability Spare parts
32 16 30 40 4 6 BF90 WNO04.032 Z06 5127239 [
40 16 36 40 4 6 BF90 WN04.040 Z06 5127240 [
50 22 46 40 4 8 BF90 WNO04.050 Z08 5127241 [J ‘ ,
63 22 48 40 4 9 BF90 WN04.063 Z09 5127242 [
Spann-
schraube Torx-
Fixation Schlissel
screw Torque
AP02-25064 wrench
5127961 IP7
Ma = 1,5Nm 5118123

Schaftfraser 90° / WN.. 04
End milling cutter 90° / WN.. 04

ecee

T 7
o \ 5
—>—l~<f"
h
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung  Schaft Bestell-Nr.  Verflgbarkeit Ersatzteile
De da L h ap zts | Item code Shank | Ordering-No| Availability Spare parts
20 20 40 90 4 3 BE90 WN04.020 203 HB 5127236 (]
25 25 44 100 4 4 BE90 WN04.025 204 HB 5127237 °
32 32 50 110 4 5 BE90 WN04.032 205 HB 5127238 ® ‘ ,
Spann-
schraube Torx-
Fixation Schlissel
screw Torque
AP02-25064  wrench
5127961 IP7
Mp=15Nm | 5118123

® \Verfligbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5127239 oder or BF90 WN04.032 Z06 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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/ZETAtec 90N

SystemgréBe 04/08 System size 04/08 www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges L IC S D1  RE
WNEX 040304-MP BCP20M 5145419 ° 4 6,7 397 32 | 04
WNEX 040304-MP BCP25M 5125085 ° 4 6,7 397 32 | 04
WNEX 040304-MP BCP30M 5145420 ¢ 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MP BCP35M 5125086 ° 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MM BCM35M 5125087 ° 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MM BCM40M 5145421 ° 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MK BCK15M 5145422 ¢ 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MK BCK20M 5125088 ° 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MH BCHO5M 5145423 (¢} 4 6,7 | 397 32 04
WNEX 040304-MH BCH10M 5145424 ° 4 6,7 397 32 | 04
WNEX 040308-MP BCP25M 5166013 o 4 6,7 | 397 32 08
WNEX 040308-MP BCP35M 5166014 ° 4 6,7 397 32 | 08
WNEX 040308-MM BCM35M 5166015 ¢} 4 6,7 397 32 | 08
WNEX 040308-MM BCM40M 5166016 ° 4 6,7 | 397 32 08
WNEX 040308-MK BCK20M 5166017 ° 4 6,7 | 397 32 08
WNEX040308-MH BCH10M 5166018 ° 4 6,7 397 32 | 08

CEDC =6

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick piece 5145419 oder or WNEX 040304-MP BCP20M

Aufsteckfraser 90° / WN.. 08
Face milling cutter 90° / WN.. 08

1Y

ds
da

) C
- :
18 ¢
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ da dj h ap Z{% Item code Ordering No. Availability Spare parts
40 16 36 40 7 4 | BF90 WN08.040 Z04 5127243 o
50 22 46 | 40 7 4 | BF90 WN08.050 Z04 5127244 o
50 22 46 | 40 7 5 | BF90 WN08.050 Z05 5107256 ° ‘ ,
63 22 47 | 40 7 6 | BF90 WN08.063 Z06 5107258 °
63 22 47 | 40 7 7 | BF90 WN08.063 Z07 5127245 o
80 27 62 @ 50 7 7 | BF90 WN08.080 Z07 5107260 ° s
pann- Torx-
80 27 62 | 50 7 9 | BF90 WN08.080 Z09 5127246 o schraube Schliissel
100 32 78 50 7 8 | BF90 WN08.100 Z08 5107261 ° Fixation Torque
100 32 78 50 7 10 BF90 WNO08.100 Z10 5127247 fe) screw wrench
125 40 0 63 7 10 | BF90 WN08.125 Z10 5107263 ° AP02-40054 IP15
125 40 | 90 63 7 | 11  BF90 WN08.125Z11 5127248 o ,\El’lgi‘r’;\]; 5088520
160 40 90 63 7 11 | BF90 WN08.160 Z11 5107265 °
160 40 9 | 63 7 12 | BF90 WN08.160 Z12 5127249 o
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5127243 oder or BF90 WN08.040 Z03 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ZETAtec 90N

SystemgréBe 08 System size 08

Aufsteckfraser 90° / WN.. 08 / INCH
Face milling cutter 90° / WN.. 08 / INCH

di

da

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile

D¢ da d h a, 24} Item code Ordering No. Availability Spare parts

2.0 0.75 1.75 | 1.50  0.158 5 BFU90 WNO08.2000 205 | 5132850 o

2.5 1.00 225 | 1.75  0.158 6 BFU90 WNO08.2500 Z06 5132851 o ‘ ,

3.0 1.00 225 | 1.75 0.158 7 BFU90 WNO08.3000 Z07 | 5132852 o

4.0 1.50 3.75 | 2.25 0.158 8 BFU90 WN08.4000 Z08 5132853 o)

5.0 1.50 3.75 | 2,50 0.158 | 10 BFU90 WNO08.5000 Z10 | 5132854 o Spann- Torx-

60 150 375 250 0158 11  BFU90 WN08.6000 Z11 5132855 o schraube | Schlissel

Fixation Torque
screw wrench
AP02-40054 IP15
5085714 5088520
Mp =3Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5132850 oder or BFU90 WN08.2000 Z05
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. | Availability
cutting edges L IC S D1 RE

WNEX 080608-RP BCP20M 5142996 ° 8 12,7 6,55 46 | 0,8
WNEX 080608-RP BCP25M 5099627 ° 8 12,7 6,55 | 46 | 0,8
WNEX 080608-RP BCP30M 5142997 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-RP BCP35M 5098314 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-RP BCP40M 5142998 ° 8 12,7 6,55 | 46 | 0,8
WNEX 080608-RM BCM35M 5099629 ° 8 12,7 6,55 46 | 0,8
WNEX 080608-RM BCM40M 5117593 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608 RK BCK15M 5142999 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608 RK BCK20M 5104081 ° 8 12,7 6,55 | 46 | 0,8
WNEX 080608-MN BCN10M 5117591 ° 8 12,7 6,55 | 46 | 0,8
WNEX 080608-MN BWN10M 5117589 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-MH BCHO5M 5143000 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-MH BCH10M 5143003 ° 8 12,7 6,55 | 46 | 0,8
WNEX 080608-MH BCH30M 5174381 o 8 12,7 6,55 | 46 | 0,8
WNEX 080612-RP BCP25M 5166020 o 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-RP BCP35M 5166021 ° 8 12,7 6,55 | 46 | 1,2
WNEX 080612-RM BCM35M 5166022 o 8 12,7 6,55 | 46 | 1,2
WNEX 080612-RM BCM40M 5166023 ° 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-RK BCK20M 5166024 ° 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-MH BCH10M 5166025 o) 8 12,7 6,55 | 46 | 1,2

CEDC =6

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick piece 5142996 oder or WNEX 080608-RP BCP20M

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir ZETAtec 90N
SK-Tool holders for ZETAtec 90N

www.boehlerit.com

Aufnahme SKA40 flr Aufsteckfréser
Chuck SK40 for face milling cutter
ZETAtec 90N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflgbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@32-40mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
J125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
9
j/’ i
F 1 ‘;t =
EE i '\“\:‘: = |d D
Aufnahme SK40 fiir Schaftfraser / Weldon
Chuck SK40 for end milling cutter / Weldon
ZETAtec 90N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflugbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600822 oder or WSMH/16-35/SK40

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir ZETAtec 90N
HSK-Tool holders for ZETAtec 90N

-L1-

m boehlerit

=l |4 |
Aufnahme HSK-AB3 fur Aufsteckfréser Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-AB3 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
ZETAtec 90N HSK-AB63-Bezeichnung = Bestell-Nr. Verfiigbarkeit| ZETAtec 90N HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verfugbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@32-40mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @32-40mm WSMH/16-50/HSK-A100| 5056120 °
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm WSMH/22-50/HSK-A100| 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm = WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° @100mm  WSMH/32-50/HSK-A100, 4601665 °
@&125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100, 4601666 °
A
L3
S B
Wil s
B vﬂﬂ} &
Frol =¥, o
Aufnahme HSK-A63 fiir Schaftfraser / Weldon Aufnahme HSK-A100 fir Schaftfraser / Weldon
Chuck HSK-A63 for end milling cutter / Weldon Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Weldon
ZETAtec 90N HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verfugbarkeit|ZETAtec 90N HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20mm | WSLH/20-100/HSK-A100| 4601628 °
@25mm | WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ° @25mm | WSLH/25-100/HSK-A100| 4601630 °
@32mm | WSLH/32-110/HSK-A63 | 4601732 ° @32-40mm WSLH/32-100/HSK-A100| 4601632 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601763 oder or WSMH/16-50/H

SK-A63 ® \Verfugbar ab Lager Available from stock
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THETAtec 88N

www.boehlerit.com

Ausflihrung
Execution

Aufsteckfraser 90°
Face milling cutter 90°

Durchmesserbereich metrisch

: . @ 50 - 250 mm
Diameter range metric
PlattengréBe
ar SN.. 12
Insert size

Besondere Merkmale:

Arbeitstagen lieferbar

Stabiles Eckenfrasen (Schruppen)
Anstellwinkel 88° mit 8 Schneiden

0,8 oder 1,2 Eckenradius verfligbar

Enge und sehr enge Teilung der Werkzeuge
Ab Durchmesser 160 ohne innere Kihimittelzufuhr
Artikel mit Status "Lieferzeit auf Anfrage" in finf

SN.. 12

WSP i

Gelgrsr::ne Schnitttiefe* Vorschub
Cutting depth* Feed*
geometry T o=
a, max f,

MP 1,05,0 10,0 0,10,20,25

MM 1,05,0 10,0 0,10,18 0,22

MK 1,05,0 10,0 0,10,20,25

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 148
Cutting data recommendations page 148

Special features:

Stable edge milling (roughing)

Approach angle 88° with 8 cutting edges

0.8 or 1.2 corner radius available

Narrow and very narrow division of the tools
From diameter 160 no internal coolant supply
Article with status"Delivery time on request" are
deliverable in five working days

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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t

THETAtec 88N boehler

Aufsteckfraser 88° / SN.. 12
Face milling cutter 88° / SN.. 12

cCR/8C e

- DC P
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile

D¢ da dy h ap 73 Item code Ordering No. Availability Spare parts

50 22 42 40 10 4 BF88 SN12.050 Z04 5079198 ¢}

63 22 49 40 10 6 BF88 SN12.063 Z06 5079199 o

63 27 58 50 10 6 BF88 SN12.063 Z06 DA27 5156240 ¢}

80 27 60 50 10 7 BF88 SN12.080 Z07 5079200 o)

80 27 60 50 10 9 BF88 SN12.080 Z09 5085875 o) &

100 32 80 50 10 8 BF88 SN12.100 Z08 5079201 o) ‘ :

100 32 80 50 10 11 BF88 SN12.100 Z11 5085876 o) Spann- T

125 | 40 95 63 10 10  BF88SN12.125Z10 5079202 o schraube Sehlissel

125 40 95 | 63 | 10 | 14 | BF88SN12.125Z14 5085877 o Fixation Torque

160 40 115 | 63 | 10 | 12 | BF88 SN12.160 Z12NC 5085879 o screw wrench

160 = 40 115 63 10 = 18  BF88 SN12.160 Z18 NC 5085880 o AP06-40115 IP20

200 60 | 164 63 10 | 14 BF88SN12.200214NC 5085881 o o131t 5088521

200 60 164 63 10 22 BF88 SN12.200 Z22 NC 5085882 ¢} AT

250 60 184 63 10 16 BF88 SN12.250 Z16 NC 5085883 o

250 60 184 63 10 24 BF88 SN12.250 Z24 NC 5085884 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5079198 oder or BF88 SN12.050 204 NC = Keine Kiihlung / no coolant
N = Anzahl der Abr’nessgngen (mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimsnsions [mml
N = Number of ltem code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges L IC S D1 RE

SNMX 120608 SN-MP BCP30M 5081873 ° 12,70 12,70 58 | 52 08
SNMX 120608 SN-MP BCP35M 5081014 ° 12,70 12,70 58 | 52 08
SNMX 120608 SN-MM BCM40M 5081871 ° 12,70 12,70 6,2 52 | 08
SNMX 120608 SN-MK BCK15M 5085128 ° 12,70 12,70 58 | 52 0,8
SNMX 120608 SN-MK BCK20M 5081875 ° 12,70 12,70 58 | 52 0,8
SNMX 120612 SN-MP BCP30M 5085133 ° 12,70 12,70 5,8 | 5,2 1,2
SNMX 120612 SN-MP BCP35M 5085131 ° 12,70 12,70 5,8 | 5,2 1,2
SNMX 120612 SN-MK BCK15M 5085136 ° 12,70 12,70 5,8 | 5,2 1,2
SNMX 120612 SN-MK BCK20M 5085135 ° 12,70 12,70 58 | 52 | 1,2

CEDC =8

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick piece 5081873 oder or SNMX 120608 SN-MP BCP30M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK- und HSK- Werkzeugaufnahmen fiir THETAtec 88N
SK- and HSK- Tool holders for THETAtec 88N

A

www.boehlerit.com

" L3 L
A)________FH’. D .
=58 I 1, o |
g st
i e
Aufnahme SKA40 flr Aufsteckfréser
Chuck SK40 for face milling cutter
THETAtec 88N SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
A

Aufnahme HSK-A63 flir Aufsteckfraser
Chuck HSK-AB63 for face milling cutter

Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A100 for face milling cutter

THETAtec 88N HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr. Verfligbarkeit| THETAtec 88N HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit
@ Dc HSK-A63-Code Ordering No.| Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No.| Availability
@50-63mm = WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-AB3 | 4601767 @80mm WSMH/27-50/HSK-A100| 4601664 °
@100mm WSMH/32-60/HSK-A63 = 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
©125-250mm | WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600823 oder or WSMH/22-35/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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Schnittwertempfehlung fiir Fraser 90°
Cutting data recommendations for Milling Cutter 90° www.boehlerit.com

Kiihlung Cooling Schnittdaten v [m/min]
Cutting data v [m/min]
£
o == o> ] o O
@2 BzG == | Fo | z= @ )
Ve = m/min

P1 o o 210 - 290 180 - 260 200 - 260
P2 . . 170 - 250 160 - 200 160 - 220
P3 . . 140 - 190 120 - 160 130 - 170
P4 . . 120 - 160 110 - 150 120 - 150
P5 o o 140 - 200 120 - 170 130 - 190
M1 . . o 100 -150 120 - 180 110 - 160
M2 . o o 70 - 110 80 - 130 70 - 120
K1 o . 200 - 280
K2 o . 130 - 180
K3 o . 160 - 210
N1 . . ° oo . - —
N2 . . ° o - — —
N3 . . ° o - — —
N4 . ) ) -— -— o= ===

- S1 o o . 70 - 90 55 - 70
S2 o o . 35-45 25-35
S3 . . . 50 - 100 30-70
S4 o o . 30 - 80 25 - 50
H1 45 - 54 HRC . o 100 - 140
H2 55 - 63 HRC . o 80 - 120
H3 | 64-66 HRC . o
H4 | 50-60 HRC . o 90 - 130

® empfohlene Anwendung recommended application
o alternative Anwendung um 30 - 50 % reduzieren
alternative application reduced by 30 - 50 %
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Schnittdaten v [m/min]
Cutting data v [m/min]

BCS35M
BCS40M

220 - 280 240 - 350
190 - 240 200 - 300
150 - 190 160 - 250
140 - 200 160 - 260

100 -150

70 - 110
220 - 360 280 - 490
150 - 190 160 - 300
170 - 240 220 - 340

1200 - 2400 1500 - 3000

240 - 550 310 - 750

120 - 380 160 - 480

400 - 500 600 - 800

65 - 80

30 - 45

40 - 90

30 - 70
100 - 140 110 - 160
80 - 120 90 - 130

70 - 110
90 - 130 100 - 150
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BALL fec / TORROtec

B Kugelkopierwerkzeuge fir die Semifinish- und die Finishbearbeitung
B Ball nose copying tool for semi finishing and finishing

www.boehlerit.com



boehlerit

3D Frasen
3D Milling




BALLtec / TORROtec

Multifunktional / Multifunctional

Schaftfraser Stahlschaft
End milling cutter steel shank

www.boehlerit.com

Schaftfraser Vollhartmetall
End milling cutter
solid carbide shank

Einschraubfraser Stahlschaft
Screw on type steelshank

Ausfuhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

@8 -25mm

PlattengréBe BE
Insert size BE

08, 10, 12, 16, 20, 25

PlattengroBe TE
Insert size TE

08, 10, 12, 16, 20, 25

Besondere Merkmale:

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hdchste Produktivitat

m 1 Grundkorper fir 2 Bearbeitungsverfahren = Multifunktional

m  Einsparung von Trégerwerkzeugen durch multifunktionales
Werkzeugsystem

m TORROtfec: Bei hochsten Anforderungen hinsichtlich
Prazision und Prozessstabilitat wird empfohlen TORROtec
WSP mit den neuen speziell designten Tragerwerkzeugen zu
kombinieren (siehe Seite 57-58)

m  Kugelkopierwerkzeuge fir die Semifinish- und die
Finishbearbeitung

m  Variantenvielfalt bei Wendeplatten und Tragerwerkzeugen

m  Schwingungsdampfende, gelétete VHM Werkzeuge bei der
Finishbearbeitung fiir hochqualitative Oberflachen

m  Préazise Rotationstoleranzen

m  Verwendung von Ultrafeinkorn-Hartmetallen fiir
hohe VerschleiBbestandigkeit bei gleichzeitig hoher
Bruchbestandigkeit — fur mehr Prozesssicherheit.

m  Innere Kihimittelzufuhr mit jeder Platten /
Tragerwerkzeugkombination sichergestellt

m  Hohe Plattenstarke fir gute Stabilitat und
Vibrationsresistenz

152

@8-32mm

@8 -32 mm

08, 10, 12, 16, 20, 25, 32 | 08, 10, 12, 16, 20, 25, 32

08, 10, 12, 16, 20, 25 08, 10, 12, 16, 20, 25

Special features:

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining processes = multifunctional

Saving of tool holders due to multifunctional tool system

TORROfec: for highest requirements concerning precision

and process stability we recommend to combine

TORROfec inserts with the new special designed tools

(see page 57-58)

Ball nose copying tool for semi finishing and finishing

Wide variety of inserts and tools

Vibrations reducing, soldered solid carbide tools for finishing

of high quality surfaces

Specific rotation tolerances

Application of ultrafine grain carbides for high wear resi-

stance and at the same time high fracture resistance — for

more process reliability

m  Internal coolant supply wih each insert / cutter body gua-
ranted

m  Higher thickness on inserts for more stability and vibration

resistance



BALLtec

Schnittdaten / Cutting data

boehlerit

BE.. 08 BE.. 10
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
FHF2 0,100,150,20 0,100,150,20 0,120,20024 0,150,20 0,25
MHN 0,100,150,20 0,10 0,15 0,20 0,12 0,20 0,24 0,15 0,20 0,25
MHN2 0,100,150,20 0,10 0,15 0,20 0,12 0,20 0,24 0,15 0,20 0,25
SHN2 0,100,120,15 0,08 0,12 0,15 0,100,15 0,20 0,10 0,15 0,20
BE.. 12 BE.. 16 BE.. 20
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
FHF 0,06 0,120,18 0,080,140,20 0,080,15022 0,120,18024 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
FHF2 0,06 0,12 0,18 0,08 0,14 0,20 0,08 0,15 0,22 0,120,18 0,24 0,12 0,20 0,28 0,18 0,24 0,30
MHF 0,100,150,24 0,150,220,30 0,080,15022 0,120,18024 0,200,250,40 0,22 0,300,38
SHF 0,150,250,30 0,150,250,30 0,130,200,32 0,180,250,30 0,200,350,45 @ 0,300,40 0,45
FHN2 0,06 0,120,18 0,080,140,20 0,200,300,35 0,200,300,35 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
MHN 0,150,30 0,40 0,150,25 0,35 0,20 0,35 0,45 0,20 0,30 0,35 0,25 0,40 0,50 0,30 0,40 0,45
MHN2 0,15 0,30 0,40 0,150,25 0,35 0,20 0,35 0,45 0,20 0,30 0,35 0,25 0,40 0,50 0,30 0,40 0,45
SHN 0,100,16 0,22 0,100,16 0,22 0,120,18 0,24 0,14 0,20 0,26 0,16 0,24 0,32 0,20 0,28 0,36
SHN2 0,100,16 0,22 0,100,16 0,22 0,120,18 0,24 0,14 0,20 0,26 0,16 0,24 0,32 0,20 0,28 0,36
BE.. 25 BE.. 32
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
FHF2 0,180,250,38 0,150,220,32 0,220,29042 0,180,27 0,35
MHF 0,25 0,31 0,50 0,22 0,32 0,42 0,32 0,40 0,64 0,25 0,35 0,45
SHF 0,25 0,40 0,50 0,30 0,40 0,45 0,30 0,45 0,55 0,40 0,50 0,55
MHN 0,30 0,45 0,55 0,30 0,40 0,45 0,35 0,50 0,60 0,40 0,50 0,55
MHN2 0,30 0,45 0,55 0,30 0,40 0,45 - -
SHN2 0,220,300,38  0,200,30 0,40 - -

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 202
Cutting data recommendations page 202

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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TORROtec

Schnittdaten / Cutting data www.boehlerit.com
TE.. 08 TE.. 10 TE.. 12
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
SHF 0,10 0,20 * 0,05 0,15 0,25 0,100,25 * 0,08 0,17 0,25 0,10 0,30 » 0,10 0,20 0,30
MHN 0,10 0,25 0,100,200,3 0,10 0,30 = 0,10 0,20 0,30 0,10 0,30 0,10 0,20 0,35

TE.. 16 TE.. 20 TE.. 25
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,

SHF 0,15 0,30 * 0,10 0,22 0,35 0,20 0,35 * 0,12 0,26 0,40 0,20 0,4 * 0,20 0,30 0,45
MHN 0,150,35 = 0,10 0,25 0,40 0,20 0,40 * 0,20 0,27 0,45 0,20 0,45 * 0,20 0,35 0,50

*ap max. = MaB "I" ist aus der Tabelle auf Seite 165 zu entnehmen
* ap max. = please find dimension "I" on table page 165

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 202
Cutting data recommendations page 202

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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BALLtec / TORROtec

Stahlschaft / Steel shank

Schaftfraser konisch Form A/ BE.. & TE..

t

boehler

End milling cutter conical form A / BE.. & TE.. 0
: ts
L
L, v
ol
o ( Sy | <
5| @ | 3]
Abmessungen [mm] Dimension [mm] SE;?;Z;':S

5>
X =
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. =~ § © é
Item code Shank | Ordering-No| .8 5
D, dy d h a L |L|z 52
c da 92 1 g< % ‘ 2
8 12 /65 110 3°30' 53 18,5 2 BEA0O0BE08.008Z02110NC | HA & 5117321 o AP12-25063
8 12 /65 132 2° 75 185 2 BEAOOBE08.008Z02132NC HA | 5117323 BE.. 08 5118702 IP7
TE.. 08 5118123
Mp = 1,4Nm
10 12 | 8 | 110 | 2°20' 53 | 21 | 2 BEAO0O BE10.010 Z02 110 NC  HA 5117325 ° AP12-30077
10 12 | 8 | 132 | 1°15' 75 | 21 | 2 'BEAOO BE10.010 Z02 132 NC | HA 5117327 o BE.. 10 5118703 P8
TE.. 10 5088519
Mp =2,5Nm
1212 | 10 | 110 | 1°20' | 53 | 22 | 2 BEAOO BE12.012Z02110NC HA | 5117328 o AP12-35095 IP10
12 12 | 10 | 145 | 0°40' | 85 | 22 | 2 BEAOOBE12.012Z02145NC HA | 5117330 o EE:; 5118704 5118726
" Mp = 3,5Nm
16| 16 | 14 | 123 | 1°15' | 63 | 28 2 | BEAOO BE16.016 Z02123NC HA | 5117331 o BE AP12-40133 P
16 16 | 14 | 166 | 0°40' 100 28 2 BEAOO BE16.016 Z02 166 NC  HA 5117332 o - 16 5118705 15
TE.. 16 5088520
Mp = 5Nm
20 20 17 141 2° | 75 34 2 BEA00BE20.020 Z02 141 NC HA | 5117339 ° AP12-50162
20 20 17 191 1° 115 34 | 2 A BEA00 BE20.020 Z02 191 NC | HA | 5117340 o BE.. 20 5118706 IP20
TE.. 20 5088521
Ma =7Nm
25/ 25 21 166 2° | 90 41 2 BEA0O0BE25.025Z02166 NC HA @ 5117341 ° AP12-60200
2532 21 215 3° 135 41 2 BEA00BE25.025Z02215NC HA | 5117343 o BE..25 5118707 P25
TE.. 25 Ma = 8Nm 5118727
A=

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5117321 oder or BEAOO BE08.008.202 110 NC

NC = Keine Kihlung / no coolant

® Verfligbar ab Lager Available from stock

® kurzfristig lieferbar shortly available

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BALLtec / TORROtec

Stahlschaft / Steel shank www.boehlerit.com

Schaftfraser zylindrisch Form B / BE.. & TE..
End milling cutter cylindrical form B / BE.. & TE..

(00

h
L
2]
o
> 4@_- - a 5
[a) ©
. ) - Ersatzteile
Abmessungen [mm] Dimension [mm] I > Spare parts
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. & 9 s
Item code Shank | Ordering-No| .85 %
£ >
DC dA d2 h L z g < ‘ -
8 12 7 92 32 2 BEBO0O BE08.008 Z02 092 HA 5117302 o AP12-25063
BE.. 08 5118702 IP7
TE.. 08 Mp = 1,4Nm 5118123
10 | 12 9 92 32 2 BEBO0O BE10.010 Z02 092 HA 5117305 o BE. 10 AP12-30077 P8
" 5118703
TE.. 10 Mg = 2,5Nm 5088519
12 12 11 92 32 2 BEBO00 BE12.012 Z02 092 HA 5117310 ® AP12-35095
12 12 11 | 145 | 45 2 BEBO00 BE12.012 Z02 145 NC = HA 5117311 o BE..12 5118704 P10
TE.. 12 5118726
Mp =3,5Nm
16 16 | 14 | 92 | 32 2 BEBO0O BE16.016 Z02 092 HA 5117312 o BE. 1 AP12-40133 P1
16 16 | 14 | 160 | 55 2 BEBO0 BE16.016 Z02 160 NC | HA 5117313 ® - 16 5118705 5
TE.. 16 5088520
Ma =5Nm
20 | 20 18 | 104 38 2 BEBO00 BE20.020 Z02 104 HA 5117315 [ AP12-50162
20 | 20 18 | 190 | 65 2 BEBO00O BE20.020 Z02 190 NC = HA 5117317 ° BE.. 20 5118706 1P20
TE.. 20 5088521
Mpa =7Nm
25 | 256 21 121 | 45 2 BEBO0O BE25.025 Z02 121 HA 5117319 (] AP12-60200
25 | 256 21 210 75 2 BEBO00 BE25.025 202 210 NC = HA 5117320 o BE..25 5118707 P25
TE.. 25 5118727
Mp =8Nm
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5117302 oder or BEBOO BE08.008 Z02 092 O kurzfristig lieferbar shortly available
NC = Keine Kihlung / no coolant O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BALLtec / TORROtec

Vollhartmetall-Schaft / Solid carbide shank huehlel

t

Schaftfraser zylindrisch Form B Vollhartmetall-Schaft / BE.. & TE..
End milling cutter cylindrical form B solid carbide shank / BE.. & TE..

(00

Dc
/
da

. . - Ersatzteile
Abmessungen [mm] Dimension [mm] T > Spare parts
Artikelbezeichnung Schaft Bestel-Nr. 8 & §
ltem code Shank | Ordering-No| 275 ——
T =
De | da| dy | h | L | z g % *
8 8 7 80 25 2 CEBOOBEO0S.008 Z02 80 HA | 5122820 e
8 7 100 25 2 CEBOO BE08.008 Z02 100 HA 5122821 e  BE.O08 A';ﬁ;%‘;% IP7
8 8 7 150 75 2 CEBOO BE08.008 Z02 150 HA | 5122822 o TE.08 TS 5118123
A =1,4Nm
10 10 88 80 35 2 CEBOOBE10.010 Z02 80 HA | 5122823 O
10 10 88 120 35 2 CEBOOBE10.010 Z02 120 HA | 5122826 ®  BE. 10 A';?;%%" P8
10 10 88 150 50 2 CEBOOBE10.010 Z02 150 HA 5122827 e TE.10 |\ ° 0 5088519
A =2,5Nm
12 | 12 (105 80 35 2 CEBOO BE12.012 20280 HA | 5122828 e
12 12 105 120 35 2 CEBOO BE12.012Z02 120 HA 5122829 ®  BE.12 AZ:?;’%‘Z% P10
12 12 10,5 160 50 2 CEBOO BE12.012 Z02 160 HA | 5122830 e | TE.12 U0 5118726
A =3,5Nm
16 | 16 14 100 40 2 CEBOO BE16.016 Z02 100 HA | 5122831 e
16 16 14 140 40 2 | CEBO0O BE16.016 Z02 140 HA 5122832 e AP12-40133
16 16 14 140 55 2  CEBOOBE16.01620214055 HA 5136613 O ?E :g’ 5118705 50'5;5520
16 16 14 175 55 2  CEBOO BE16.016 Z02 175 HA 5122833 e - Mpa = 5Nm
20 20 18 100 50 2 CEBOO BE20.020 Z02 100 HA | 5122834 O
20 20 18 140 50 2  CEBOO BE20.020 Z02 140 HA 5122835 ®  BE.20 A:ﬁf?%?z P20
20 20 18 190 75 2 CEBOO BE20.020 Z02 190 HA 5122836 e TE.20 . TO 5088521
25 25 224 160 60 2 CEBOO BE25.025 Z02 160 HA | 5122837 O AP12-60200
25 25 224 210 90 2 CEBOO BE25.025 Z02 210 HA | 5122838 o o5 2% 5448707 P25
TE.. 25 5118727
Mp = 8Nm
32 32 286 190 65 2 CEBOO BE32.032 Z02 190 HA 5122839 | © | AP1280250
32 32 286 240 105 2 = CEBOO BE32.032 Z02 240 HA | 5122840 © ~32 5118709 40
TE.. 32 5118728
M4 = 20Nm
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5122820 oder or CEBO0 BE08.008 Z02 80 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BALLtec / TORROtec

Einschraubfraser / Screw on type

Einschraubfraser / BE.. & TE..
Screw on type / BE.. & TE..

Ly

(&0 i
][I

Dc

www.boehlerit.com

T >
Abmessungen [mm] Dimension [mm] ) i = = Ersatzteile Spare parts
Artikelbezeichnung Bestel-Nr. ~ § ©
Item code Ordering No.| B 5
T =
D d h L L M z g<§ RV -
8 | 77 | 36 23 23 45 2 BS00 BE08.008 Z02 077 M4.5 5136986 ° BE. 08 AP12-25063 P7
8 | 97 365 23 | 13* 6 2 BS00 BE08.008 Z02 M6 5117344 h 5118702
TE.. 08 5118123
Mp = 1,4Nm
10 9,7 |365 23 | 23 6 2 BS00 BE10.010 Z02 M6 5117345 ° AP12-30077
BE.. 10 5118703 IP8
TE.. 10 Mg = 2,5Nm 5088519
12 1 9,7 1365 23 23 6 2 BS00 BE12.012 Z02 M6 5117347 ° BE. 12 AP12-35095 P
12 1 12,7 44 28 |[17,5* 8 2 BS00 BE12.012 Z02 M8 5117348 ° b 5118704 10
TE.. 12 5118726
Mp =3,5Nm
16 | 12,7 | 44 28 | 28 8 2 BS00 BE16.016 Z02 M8 5117349 ° AP12-40133
16 154 | 46 28 28 10 2 BS00 BE16.016 Z02 M10 5117350 ° BE.. 16 5118705 IP15
TE.. 16 5088520
Mp =5Nm
20 (17,7 46 28 28 10| 2 BS00 BE20.020 Z02 M10 5117351 ° -
B0 APIZSUEZ
TE.. 20 5088521
Mp =7Nm
25 /20,7 55 35 | 35 12| 2 BS00 BE25.025 Z02 M12 5117372 ° -
BE.. 25 AF;? 867%2700 P25
TE.. 25 5118727
MA =8Nm
32 | 287 65 43 43 16| 2 BS00 BE32.032 Z02 M16 5117373 ° -
BE.. 32 Al;? :7%2;0 IP40
TE.. 32 M = 20Nm 5118728

* max. Einsatzldnge in mm
max. application lengh in mm

Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie auf Seite 324
You will find the matching carbide extensions on page 324

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5136986 oder or BS00 BE08.008 Z02 077 M4.5
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BALLtec

Wendeschneidplatten / Inserts huehlem
N = Anzahl der Abrnessu.ngen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering-No| Availability
cutting edges IC S D1
BE12-FHF BCHO3M 5117377 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH10M 5117378 ) 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH23M 5117382 0 12 2,99 3,5
BE12-MHF BCH30M 5117384 ) 12 2,99 3,5
BE16-FHF BCHO3M 5117355 [e) 16 3,99 4
BE16-SHF BCH10M 5117356 ) 16 3,99 4
BE16-SHF BCH23M 5117364 ) 16 3,99 4
BE16-MHF BCH30M 5117365 ® 16 3,99 4
BE20-FHF BCHO3M 5117680 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH10M 5117681 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH23M 5117682 PY 20 4,99 5
BE20-MHF BCH30M 5117683 ° 20 4,99 5
BE25-SHF BCH10M 5117684 0 25 5,99 6
BE25-SHF BCH23M 5117485 e) 25 5,99 6
BE25-MHF BCH30M 5117488 ° 25 5,99 6
BE32-SHF BCH10M 5117494 ) 32 6,99 8
BE32-SHF BCH23M 5117496 o 32 6,99 8
BE32-MHF BCH30M 5117499 J 32 6,99 8
CEDC =2
BE08-MHN BCH10M 5117502 ) 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH23M 5117505 ) 8 2,39 2,5
BE08-MHN BCH30M 5117506 ) 8 2,39 2,5
BE10-MHN BCH10M 5117511 ) 10 2,59 3
BE10-MHN BCH23M 5117513 ) 10 2,59 3
BE10-MHN BCH30M 5117514 ) 10 2,59 3
BE12-SHN BCHO3M 5117388 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH10M 5117389 ) 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH23M 5117390 ) 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH30M 5117391 ° 12 2,99 3,5
BE16-SHN BCHO3M 5117366 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH10M 5117367 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH23M 5117368 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH30M 5117369 ° 16 3,99 4
BE20-SHN BCHO3M 5117519 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH10M 5117520 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH23M 5117522 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH30M 5117524 ) 20 4,99 5
BE25-MHN BCH10M 5117526 ) 25 5,99 6
BE25-MHN BCH23M 5117527 ° 25 5,99 6
BE25-MHN BCH30M 5117528 ) 25 5,99 6
BE32-MHN BCH10M 5117530 ° 32 6,99 8
BE32-MHN BCH23M 5117532 ° 32 6,99 8
BE32-MHN BCH30M 5117533 ) 32 6,99 8
CEDC =2
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stilick pieces 5117377 oder or BE12-FHF BCHO3M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BALLtec

Wendeschneidplatten / Inserts www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. | Availability
cutting edges IC S D1
BEO08-FHF2 BCH13M 5155325 ° 8 2,39 2,5
BE10-FHF2 BCH13M 5155327 ° 10 2,59 3
BE12-FHF2 BCH13M 5155330 ) 12 2,99 3,5
BE16-FHF2 BCH13M 5154846 ) 16 3,99 4
BE20-FHF2 BCH13M 5155331 ° 20 4,99 5
BE25-FHF2 BCH13M 5168770 ° 25 5,99 6
BE32-FHF2 BCH13M 5165828 ° 32 6,99 8
BE08-MHN2 BCH10M 5133146 ° 8 2,39 2,5
BE08-SHN2 BCH23M 5133147 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN2 BCH30M 5133148 ° 8 2,39 2,5
BE10-MHN2 BCH10M 5133149 ° 10 2,59 3
BE10-SHN2 BCH23M 5133150 ° 10 2,59 3
BE10-MHN2 BCH30M 5133151 ° 10 2,59 3
BE12-FHN2 BCHO3M 5131968 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH10M 5131970 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHN2 BCH23M 5131971 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH30M 5131973 o 12 2,99 3,5
BE16-FHN2 BCHO3M 5131969 ° 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH10M 5131975 ° 16 3,99 4
BE16-SHN2 BCH23M 5131976 e} 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH30M 5131977 o 16 3,99 4
BE20-FHN2 BCHO3M 5133145 e} 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH10M 5133152 ° 20 4,99 5
BE20-SHN2 BCH23M 5133153 e} 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH30M 5133154 ° 20 4,99 5
BE25-MHN2 BCH10M 5133155 e} 25 5,99 6
BE25-SHN2 BCH23M 5133156 e} 25 5,99 6
BE25-MHN2 BCH30M 5133157 ° 25 5,99 6
BE32-MHN2 BCH10M 5144243 J 32 6,99 8
BE32-SHN2 BCH23M 5144244 ° 32 6,99 8
BE32-MHN2 BCH30M 5144245 o 32 6,99 8
CEDC =2
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5155325 oder or BE08-FHF2 BCH13M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BALLtec

Wendeschneidplatten INCH / Inserts INCH huehlem

N = Anzahl der Abmessungen [INCH]

Schneidkanten  Artikelbezeichnung = Schneidstoffsorte Bestell-Nr. | Verfiigbarkeit Dimensions [INCH]

N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges IC S D1
BE0312-SHF BCH10M 5151437 0) 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHF BCH23M 5151438 e) 0.312 0.094 0.098
BEO0312-MHF BCH30M 5151439 e) 0.312 0.094 0.098
BE0375-SHF BCH10M 5151443 ® 0.375 0.100 0.118
BEO0375-SHF BCH23M 5151444 ) 0.375 0.100 0.118
BEO0375-MHF BCH30M 5151445 ) 0.375 0.100 0.118
BEO0500-FHF BCHO3M 5151451 e) 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHF BCH10M 5151454 ° 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHF BCH23M 5151455 ) 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHF BCH30M 5151456 ) 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF BCHO3M 5151461 ) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH10M 5151462 ) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH23M 5151463 ) 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHF BCH30M 5151464 o 0.625 0.157 0.157
BEO0750-FHF BCHO3M 5147172 ) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH10M 5147176 ) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH23M 5147177 o) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHF BCH30M 5147178 o) 0.750 0.196 0.196
BE1000-SHF BCH10M 5151469 ) 1.000 0.236 0.236
BE1000-SHF BCH23M 5151470 ) 1.000 0.236 0.236
BE1000-MHF BCH30M 5151471 o 1.000 0.236 0.236
BE1250-SHF BCH10M 5151475 o) 1.250 0.275 0.315
BE1250-SHF BCH23M 5151476 o) 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHF BCH30M 5151477 o) 1.250 0.275 0.315
CEDC =2
BE0312-FHF2 BCH13M 5156144 ¢} 0.312 0.094 0.098
BEO0375-FHF2 BCH13M 5156147 [0} 0.375 0.100 0.118
BE0500-FHF2 BCH13M 5156148 ) 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF2 BCH13M 5156160 0] 0.625 0.157 0.157
BEO0750-FHF2 BCH13M 5156161 [e) 0.750 0.196 0.196
CEDC =2
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck pieces 5151437 oder or BE0O312-SHF BCH10M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BALLtec

Wendeschneidplatten INCH / Inserts INCH www.boehlerit.com
N = Anzahl der Abmessungen [INCH]
Schneidkanten = Artikelbezeichnung  Schneidstoffsorte | Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [INCH]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. Availability
cutting edges IC S D1

BE0312-MHN2 BCH10M 5151440 f¢) 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHN2 BCH23M 5151441 l¢) 0.312 0.094 0.098
BE0312-MHN2 BCH30M 5151442 [®) 0.312 0.094 0.098
BE0375-MHN2 BCH10M 5151447 ) 0.375 0.10 0.118
BE0375-SHN2 BCH23M 5151448 ° 0.375 0.10 0.118
BE0375-MHN2 BCH30M 5151449 e} 0.375 0.10 0.118
BE0500-FHN2 BCHO3M 5151457 o) 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH10M 5151458 ° 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHN2 BCH23M 5151459 () 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH30M 5151460 o} 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHN2 BCHO3M 5151465 o) 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHN2 BCH10M 5151466 o) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHN2 BCH23M 5151467 o) 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHN2 BCH30M 5151468 o 0.625 0.157 0.157
BE0750-FHN2 BCHO3M 5147174 o) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHN2 BCH10M 5147179 o} 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHN2 BCH23M 5147180 @) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHN2 BCH30M 5147181 o 0.750 0.196 0.196
BE1000-MHN2 BCH10M 5151472 o 1.000 0.236 0.236
BE1000-SHN2 BCH23M 5151473 ) 1.000 0.236 0.236
BE1000-MHN2 BCH30M 5151474 ) 1.000 0.236 0.236
BE1250-MHN2 BCH10M 5151478 o 1.250 0.275 0.315
BE1250-SHN2 BCH23M 5151479 e} 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHN2 BCH30M 5151480 o 1.250 0.275 0.315

CEDC =2

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5151440 oder or BE0312-MHN2 BCH10M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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TORROtec

Vollhartmetall-Schaft / Solid carbide shank

Schaftfraser zylindrisch Form B Vollhartmetall-Schaft / TE..
End milling cutter cylindrical form B Solid carbide shank / TE..

boehler

t

(00

h
L
S
@) TR <
a 7 ©
R -
Abmessungen [mm] Dimension [mm] . . = = il
Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. & © Spare parts
Item code Shank| Ordering-No| 275 é
Tt =
Do dn d h Lz g A -
8 8 7 80 25 2 | CEB90TE08.008 Z02 80 HA 5149510 e
8 8 7 100 25 2 | CEB90 TE08.008 Z02 100 HA 5149511 e AP12-25063 = ..
TE.08 5118702
8 8 7 150 75 2  CEB90 TE08.008 Z02 150 HA 5149512 © Mo = 1amm 5118128
A=1,4Nm
10 10 88 80 35 2  CEB90 TE10.010 Z02 80 HA 5149528
10 10 88 120 35 2  CEB90TE10.010 Z02 120 HA 5149513 AP12-30077 | |0
TE.10 5118703
10 10 88 150 50 2  CEB90TE10.010 Z02 150 HA 5149514 e Mo = 2 N 5088519
A =2,5Nm
12 12 105 80 35 2  CEB90 TE12.012 Z02 80 HA 5149515 e
12 12 105 120 35 2 | CEB90TE12.012Z02 120 HA 5149516 e AP12-35095 |,
TE. 12 5118704
12 12 105 160 50 2  CEB90 TE12.012Z02 160 HA | 5149517 e " 5118726
A = 3,5Nm
16 16 14 100 40 2  CEB90 TE16.016 Z02 100 HA 5149518 e
16 16 14 140 40 2  CEB90 TE16.016 Z02 140 HA 5149519 e AP12-0133
16 16 14 140 55 2  CEB90TE16.01620214055 HA 5149529 o  TE.16 5118705 50';;:20
16 16 14 175 55 2  CEB90 TE16.016 Z02 175 HA | 5149520 e Mp = 5Nm
20 20 18 100 50 2  CEB90 TE20.020 Z02 100 HA | 5149521  ©
20 20 18 140 50 2  CEB90 TE20.020 Z02 140 HA 5149522 AP12-50162 |,
TE.20 5118706
20 20 18 190 75 2  CEB90 TE20.020 Z02 190 HA | 5149523 e Mp=7Nm 2088521
25 25 224 160 60 2 | CEB90 TE25.025 Z02 160 HA 5149524 AP12-60200
25 25 224 210 90 2  CEB90 TE25.025 Z02 210 HA 5149525 e TE.25 5118707 5
e 5118727
A=

Bezeichnung Wendeschneidplatte BALLtec / TORROtec

Description Insert BALLtec / TORROtec

FHF = Finishing Hard Fine
MHF = Medium Hard Fine

SHF = Semifinishing Hard Fine

FHN2 = Finishing Hard Neutral 2

MHN = Medium Hard Neutral

MHN2 = Medium Hard Neutral 2
SHN = Semifinishing Hard Neutral

SHN2 = Semifinishing Hard Neutral 2

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5149510 oder or CEB90 TE08.008 Z02 80

® \erflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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TORROtec

Einschraubfréser / Screw on type www.boehlerit.com

Einschraubfraser / TE..
Screw on type / TE..

|
|
—
[
!
|
|
1
M
d

T >
Abmessungen [mm] Dimension [mm] } . = = Ersatzteile Spare parts
Artikelbezeichnung Bestell-Nr. ~ § ©
Item code OrderingNo., 2= é
T >
Do d4 h L L M z g ‘ -
8 7,7 | 36 23 23 45 2 | BS90 TE08.008 Z02 077 M4.5 | 5149530 ° AP12-25063 P7
8 9,7 1365 23 13* 6 2 | BS90 TE08.008 Z02 M6 5136370 o TE.. 08 5118702
5118123
MA = 1,4Nm
10 | 9,7 (365 23 |23 6 2  BS90 TE10.010 Z02 M6 5136372 ° AP12-30077 P8
TE.. 10 5118703
Mg = 2,5Nm 5088519
12 | 9,7 365 23 23| 6 2 | BS90 TE12.012 Z02 M6 5136376 ° AP12-35095 P10
12 | 12,7 44,0 28 17,5* 8 2 | BS90 TE12.012 Z02 M8 5136377 ° TE.. 12 5118704
5118726
Mp = 3,5Nm
16 | 12,7 1440 28 28 | 8 2 | BS90 TE16.016 Z02 M8 5136379 ° AP12-40133 P15
16 | 15,4 | 46,0 28 28 | 10 2 | BS90 TE16.016 Z02 M10 5136513 ° TE.. 16 5118705
5088520
Mp =5Nm
20 | 17,7 46,0 28 | 28 | 10 2 | BS90 TE20.020 Z02 M10 5136382 ° AP12-50162 P20
TE.. 20 5118706
5088521
Mp =7Nm
25 | 20,7 550 35 | 35 | 12 2 | BS90 TE25.025 Z02 M12 5136384 ° AP12-60200
TE.. 25 5118707 P25
5118727
Mp = 8Nm

* max. Einsatzlange in mm
max. application lengh in mm

Die passenden Hartmetallverldngerungen finden Sie auf Seite 324
You will find the matching carbide extensions on page 324

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5149530 oder or BS90 TE08.008 Z02 077 M4.5 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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TORROtec

Wendeschneidplatten / Inserts huehlem
N = Anzahl der AbmeSS‘{”ge” (mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfligbarkeit SIUCiETa il
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges Wi LE IC S D1 RE
TE 0810-SHF BCH10M 5136374 ° 7 2 8 24 25 1
TE 1005-SHF BCH10M 5143786 ° 85 2 10 |26 3 |05
TE 1010-SHF BCH10M 5136385 ° 85 2 | 10 26 3 1
TE 1015-SHF BCH10M 5143787 o 85 2 10 26| 3 |15
TE 1205-SHF BCH10M 5143790 ° 10| 2 12 3 35|05
TE 1210-SHF BCH10M 5136390 ° 10 2 12 3 |35 1
TE 1215-SHF BCH10M 5143791 o 10 2 12| 3 35 15
TE 1220-SHF BCH10M 5136391 o 10 3 12 | 3 35 2
TE 1605-SHF BCH10M 5143793 o 12 | 2 16 | 4 4 05
TE 1610-SHF BCH10M 5136396 ° 12 | 2 16 4 4 1
TE 1615-SHF BCH10M 5143794 o 12| 2 16 4 4 15
TE 1630-SHF BCH10M 5136397 ° 12 | 4 15 | 4 4 3
TE 2010-SHF BCH10M 5136402 ° 15| 2 20 5 5 1
TE 2040-SHF BCH10M 5136403 o 15 5 20 | 5 5 4
TE 2510-SHF BCH10M 5136413 ° 185 2 | 25 | 6 6 1
TE 2550-SHF BCH10M 5136414 o 185 6 | 25 6 6 5
CEDC =2
TE 0805-MHN BCH10M 5152007 o 7 15 8 [ 24 25 05
TE 0806-MHN BCH10M 5136378 o 7 16 8 |24 25 06
TE 0810-MHN BCH10M 5136381 o 7 2 8 24 25 1
TE 0820-MHN BCH10M 5152010 o 7 3 8 24 25 20
TE 1005-MHN BCH10M 5136386 o 85 15 10 |26 3 |05
TE 1008-MHN BCH10M 5136387 ° 85 18 10 | 26 3 | 08
TE 1010-MHN BCH10M 5136388 ° 85 2 10 26| 3 1
TE 1015-MHN BCH10M 5143789 o 85 2 10 |26 3 |15
TE 1205-MHN BCH10M 5136392 ° 10 |15 12 3 3505
TE 1210-MHN BCH10M 5136393 ° 10, 2 12 3 35 1
TE 1215-MHN BCH10M 5143792 o 10 2 12| 3 35 15
TE 1220-MHN BCH10M 5136394 o 10 | 3 12 | 3 |35 2
TE 1605-MHN BCH10M 5143795 o 12 2 |16 4 4 105
TE 1610-MHN BCH10M 5136399 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-MHN BCH10M 5143796 o 12 | 2 16 | 4 4 15
TE 1630-MHN BCH10M 5136400 ° 12 | 4 16 4 4 3
TE 2010-MHN BCH10M 5136404 ° 15 2 20 | 5 5 1
TE 2040-MHN BCH10M 5136409 ° 15| 5 20 5 5 4
TE 2510-MHN BCH10M 5136415 o 185/ 2 | 25 6 6 1
TE 2550-MHN BCH10M 5136417 o 185/ 6 | 256 6 6 5

CEDC =2

Bezeichnung Wendeschneidplatte TORROtec
Description insert TORROtec

SHF = Semifinishing Hard Fine
MHN = Medium Hard Neutral

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5136374 oder or TE 0810-SHF BCH10M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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TORROtec

Wendeschneidplatten INCH / Inserts INCH

www.boehlerit.com

N = Anzahl der Schneidstoff- g 2 Ab.messu.ngen [INCH]
Schneidkanten  Artikelbezeichnung sorte Bestel-Nr. ~ § 5 e
N = Number of Item code Cutting mate- | OrderingNo.|, B 5
cutting edges rials E, z w1 LE IC S D1 RE

TE 03120015-SHF BCH10M 5151517 0 0.273 | 0.054 | 0.312 | 0.094 @ 0.098 @ 0.015
TE 03120031-SHF BCH10M 5151519 ) 0.273 | 0.070 | 0.312 | 0.094 @ 0.098 @ 0.031
TE 03120062-SHF BCH10M 5151520 @) 0.273 | 0.100 | 0.312 | 0.094 @ 0.098 @ 0.062
TE 03750015-SHF BCH10M 5151524 ¢) 0.324 | 0.054 | 0.375 | 0.102 | 0.119 @ 0.015
TE 03750031-SHF BCH10M 5151525 [ 0.324 | 0.070 | 0.375 | 0.102 @ 0.119 & 0.031
TE 03750062-SHF BCH10M 5151526 ° 0.324 A 0.100 | 0.375 | 0.102 @ 0.119 & 0.062
TE 05000015-SHF BCH10M 5151532 ¢ 0.406 | 0.054 | 0.500 | 0.119 | 0.138 @ 0.015
TE 05000031-SHF BCH10M 5151533 [ 0.406 | 0.070 | 0.500 | 0.119 @ 0.138 ' 0.031
TE 05000062-SHF BCH10M 5151534 ° 0.406 = 0.100 | 0.500 | 0.119 # 0.138 ' 0.062
TE 06250031-SHF  BCH10M 5151541 o 0.468 | 0.070 | 0.625 | 0.137 @ 0.157 @ 0.031
TE 06250062-SHF BCH10M 5151542 ¢ 0.468 @ 0.100 | 0.625 | 0.137 @ 0.157 @ 0.062
TE 06250125-SHF BCH10M 5151543 o) 0.468 @ 0.165 | 0.625 | 0.137 @ 0.157 @ 0.125
TE 07500031-SHF  BCH10M 5147182 . 0.570 | 0.070 | 0.750 | 0.197 | 0.197 | 0.031
TE 07500062-SHF BCH10M 5151548 o 0.570 A 0.100 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.062
TE 07500125-SHF BCH10M 5151549 o) 0.570 @ 0.165 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.125
TE 10000031-SHF  BCH10M 5151553 . 0.732 | 0.070 | 1.000 | 0.236 | 0.236 | 0.031
TE 10000062-SHF = BCH10M 5151554 o 0.732 | 0.100 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.062
TE 10000125-SHF BCH10M 5151556 ¢ 0.732 A 0.165 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.125
TE 10000250-SHF BCH10M 5151557 o) 0.732 | 0.290 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.250

CEDC =2
TE 03120015-MHN BCH10M 5151521 @) 0.273 | 0.054 | 0.312 | 0.094 @ 0.098 @ 0.015
TE 03120031-MHN BCH10M 5151522 ) 0.273 | 0.070 | 0.312 | 0.094 @ 0.098 @ 0.031
TE 03120062-MHN BCH10M 5151523 @) 0.273 | 0.100 | 0.312 | 0.094 @ 0.098 @ 0.062
TE 03750015-MHN BCH10M 5151527 ) 0.324  0.054 | 0.375 | 0.102  0.118 @ 0.015
TE 03750031-MHN BCH10M 5151528 ¢) 0.324 | 0.070 | 0.375 | 0.102 @ 0.118 | 0.031
TE 03750062-MHN BCH10M 5151529 ° 0.324 = 0.100 | 0.375 | 0.102 @ 0.118 ' 0.063
TE 05000015-MHN BCH10M 5151535 o} 0.406 | 0.054 | 0,500 @ 0.119 | 0.138 @ 0.015
TE 05000031-MHN BCH10M 5151537 [ 0.406 | 0.070 | 0,500 | 0.119 @ 0.138 ' 0.031
TE 05000062-MHN BCH10M 5151538 ° 0.406 @ 0.100 | 0,500 | 0.119 & 0.138 ' 0.062
TE 06250031-MHN BCH10M 5151544 ¢ 0.470 | 0.070 | 0.625 | 0.157 | 0.157 @ 0.031
TE 06250062-MHN BCH10M 5151545 ¢ 0.470 @ 0.100 | 0.625 | 0.157 @ 0.157 @ 0.062
TE 06250125-MHN BCH10M 5151546 o) 0.470 @ 0.165 | 0.625 | 0.157 @ 0.157 @ 0.125
TE 07500031-MHN BCH10M 5147184 o 0.570 | 0.070 | 0.750 | 0.197 | 0.197 @ 0.031
TE 07500062-MHN BCH10M 5151551 [ 0.570 A 0.100 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.062
TE 07500125-MHN BCH10M 5151552 o) 0.570 A 0.165 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.125
TE 10000031-MHN BCH10M 5151558 o 0.736 | 0.070 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.031
TE 10000062-MHN BCH10M 5151559 [ 0.736 = 0.100 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.062
TE 10000125-MHN BCH10M 5151560 o) 0.736 = 0.165 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.125
TE 10000250-MHN BCH10M 5151561 e} 0.736 = 0.290 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.250

CEDC =2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5151517 oder or TE 03120015-SHF BCH10M
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SK-Werkzeugaufnahmen fiir BALLtec / TORROtec m huehle"t
SK-Tool holders for BALLtec / TORROtec

A
L3
ﬂ
‘—u—._L________________
--------- L la|D
be=s
B |
% I
Aufnahme SK40 flr Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type
BALLtec / TORROtec SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@8-12mm WTA/M6-44/SK40 5054973 o
@12-16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 )
@16-20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 )
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 )
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 )
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5054973 oder or WTA/M6-44/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328 ® Verfligbar ab Lager Available from stock
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 @ Kurzfristig lieferbar Shortly available
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HSK-Werkzeugaufnahmen fiir BALLtec / TORROtec
HSK-Tool holders for BALLtec / TORROtec

www.boehlerit.com

Aufnahmen HSK-AB3 flr Einschraubfraser Aufnahmen HSK-A100 fiir Einschraubfréaser
Chuck HSK-A63 for screw on type Chuck HSK-A100 for screw on type
Egé;tgfeé HSK-A63-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verflgbarkeit Pg‘é‘;tg;é HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verflgbarkeit
@ D HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability

@12-16mm | WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm |\WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@16-20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ) @25mm  WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °

@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @32-40mm 'WTA/M16-79/HSK-A100, 5055804 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Aufnahme HSK-AB3 fiir Schaftfraser / Schrumpffutter
Chuck HSK-AB3 for end milling cutter / Shrink Chucks

Aufnahme HSK-A100 fir Schaftfraser / Schrumpffutter
Chuck HSK-A100 for end milling cutter / Shrink Chucks

BALLtec /

BALLtec /

Tyt | M S| Besoety Mot o (HICK00 Semung) Bet, ertgnater
@8mm T0800/HSK-A63 6726202 ) a8mm T0800/HSK-A100 6726343 [
@10mm T1000/HSK-AB3 6726203 ® @10mm T1000/HSK-A100 6726344 ®
@12mm T1200/HSK-A63 6726204 ° @12mm T1200/HSK-A100 6726345 °
@16mm T1600/HSK-A63 6726206 ° @16mm T1600/HSK-A100 6726347 °
@20mm T2000/HSK-AB3 6726207 ° @20mm T2000/HSK-A100 6726349 °
@25mm T2500/HSK-A63 6726208 ° @25mm T2500/HSK-A100 6726350 °
@32mm T3200/HSK-A63 6726209 ) @32mm T3200/HSK-A100 6726351 )

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5055783 oder or WTA/M8-51/HSK-A63
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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RHOMBICtec 95P boehlerit

Einschraubfraser 45°
Screw on type 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

: . @16 - 42 mm
Diameter range metric
PlattengroBe
o CD.. 06
Insert size

Besondere Merkmale: Special features:
m  Universal einsatzbares Schlichtwerkzeug fiir alle géangigen m  Universal applicable finishing tool for all current mate-

Werkstoffe und Anwendungen rials and applications
] Besonders verschleiBfeste und exakt gefertigte [] Especially wear resistant and exact produced inserts

Wendeschneidplatten m  Axial & radial wiper geometry FW for higher
m  Axiale & radiale Wiper Geometrie FW fiir hGhere productivity (bigger a, & f, possible)

Produktivitat (mehr a, & f, méglich) m  Vibration free finishing, also with big depths
m  Vibrationsfreies Schlichten auch in groBen Tiefen m  Cutting circle diameter Dc in combination FW,
m  Schneidkreisdurchmesser Dc in Kombination FW, Geometrie geometry by 0,15 mm smaller

um 0,15 mm kleiner

FW Geometrie
FW geometry

CD.. 06
WSP
Gﬁzgﬁ”e Schnitttiefes Vorschub*
Cutting depth* Feedx
geometry [mm] [mm]
a, max f, I

FH 0,100,251,00 0,08 0,220,33

FW 0,120,251,80 0,10 0,25 0,40

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 202
Cutting data recommendations page 202

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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R H O M B | CteC 9 5 P www.boehlerit.com

Einschraubfraser 95°P / CD.. 06
Screw on type 95°P / CD.. 06

& +— + =] <
T =
Ablmessgng.en i) i . = i Ersatzteile Spare parts
Dimension in [mm] Artikelbezeichnung Bestel-Nr. ~ § o
Item code OrderingNo. | B85
*| t >
Do d L a z M 8< X -
16 12,7 | 283 6 2 8 BS95 CD06.016 Z02 M8 5117381 °
16 15,5 | 23 6 2 10 | BS95 CD06.016 202 M10 5117405 °
20 177 30 6 3 | 10 BS95CD06.020 203 M10 5117383 Siﬁ;”u”ge Torx-
25 207 35 6 3 | 12 BS95CD06.025203M12 5117385 e Fixation S%:gize'
25 20,7 35 6 4 12 ' BS95 CD06.025 Z04 M12 5117386 ] CDGX 06 screw wrench
AP17-25056
35 28,7 | 43 6 5 16 = BS95 CD06.035 Z05 M16 5131668 ° 5150331 IP7
42 28,7 | 43 6 6 16 = BS95 CD06.042 Z06 M16 5131669 ° M 5118123
A =1,2Nm
*in Kombination mit FW-Geometrie verringert sich der D (Schneidkreisdurchmesser) um 0,15mm
*in combination with FW geometry the D, (cutting circle diameter) decreases by 0.15mm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5117381 oder or BS95 CD06.016 Z02 M8
Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie auf Seite 324
You will find the matching carbide extensions on page 324
Wendeschneidplatten / Inserts
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ' Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges L IC S D1 RE
CDGX 060210 SR-FH BCHO3M 5117602 ° 58 | 6,5 2,38 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH10M 5117603 ° 58 | 6,5 | 2,38 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH23M 5117604 ° 58 | 65 238 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH30M 5117605 ° 58 | 6,5 238 29 1
CDGX 060210 SR-FW BCHO3M 5117606 ° 1,72 6,5 2,38 | 29
CDGX 060210 SR-FW BCH10M 5117608 ° 1,72 | 6,5 | 2,38 29 1
CEDC =2
® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5117602 oder or CDGX 060210 SR-FH BCHO3M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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SK- und HSK-Werkzeugaufnahmen fiir RHOMBIC tec 95P m huehle"t
SK- and HSK-Tool holders for RHOMBIC tec 95P

A
L3
ﬂ
"—\-._L_________‘_-__
r it lalo
\r—"'- {
8 =
Aufnahme SK40 fur Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type
RHOMBICtec 95P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfluigbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
Jg16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@16-20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@35mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °
Aufnahmen HSK-AB3 fiir Einschraubfraser Aufnahmen HSK-A100 fiir Einschraubfréaser
Chuck HSK-ABS for screw on type Chuck HSK-A100 for screw on type
RHOSI;/ISB;ICtec HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verflgbarkeit RHOgAsB;CteC HSK-A100-Bezeichnung  Bestell-Nr.  Verfligbarkeit
@ D HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
@16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° 316-20mm WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 )
@16-20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 5055786 ° @25mm  WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 5055790 ° @35mm  WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 o
@35mm | WTA/M16-51/HSK-A63 5055794 °
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5054979 oder or WTA/M8-44/SK40
Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Detailed documents and dimensions can be found from page 328 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ISO Plunge 90P

Ausfiihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

Aufsteckfraser
Face milling cutter

www.boehlerit.com

Einschraubfraser
Screw on type

: . @42 - 80 mm
Diameter range metric
PlattengroBe
o VC..
Insert size

Besondere Merkmale:

m  Tauchfrdswerkzeug speziell abgestimmt auf die
Bearbeitung von NE-Metallen

m  Hohe Eintauchwinkel durch spezielles Grundkdrper
Design realisierbar

VCGT 22
WSP
G?ﬁg‘;_ttrie Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed*
[mm] [mm]
ap max fz
MN 1,07,5150 0,060,180,35

Abbildung der Wendeschneiplatten kdnnen vom Lagerartikel in Ausfihrung und Farbe abweichen!

Special features:

@ 32 - 42 mm

VC.. 22

m  Plunge milling tool specially adapted to the machining of

non-ferrous metals

m  High ramping in angels possible trough special design of

cutter bodies

Eintauchwinkel
Ramping angle

Eintauchwinkel

Durchmesser
" max. o
Fraser Ramping angle
Diameter qpmgax °
Milling cutter VCGT 22
032 85°
0 42 e
0 52 v
3 66 12,5°
080 e

Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!
Schnittwertempfehlungen siehe Seite 202
Cutting data recommendations page 202

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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ISO Plunge 90P boehlerit

Aufsteckfraser 90° / VC.. 22
Face milling cutter 90° / VC.. 22 "I
di

da

LJ

<
&
D¢
|
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Dg da dy h a, 743 Item code Ordering No. |  Availability Spare parts
42 16 32 55 15 3 BF90 VC22.042 Z03 5154254 o
52 22 40 55 15 3 BF90 VC22.052 Z03 5154258 o ’
66 27 50 56 15 4 BF90 VC22.066 Z04 5154261 o
80 27 60 56 15 4 BF90 VC22.080 Z04 5154294 o
Spann- Torx-
schraube Schllssel
Fixation Torque
screw wrench
AP13-45110 1P20
5172494 5088521
Mp = 5Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5154254 oder or BF90 VC22 042 Z03
Abbildung der Wendeschneiplatten kdnnen vom Lagerartikel in Ausfiihrung und Farbe abweichen! ® \erflgbar ab Lager Available from stock
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration! @ kurzfristig lieferbar shortly available
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ISO Plunge 90P

Einschraubfraser 90° / VC.. 22
Screw on type 90° / VC.. 22

Dc

www.boehlerit.com

CO0 €O

Abmessungen [mm] Dimensions [mm]
D¢ d, L h a, M z3y

32 29 47 71 15 16 2
42 29 47 71 15 16 3

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5154298 oder or BS90 VC22.032 Z02 M16

N = Anzahl der
Schneidkanten Artikelbezeichnung
N = Number of Item code

cutting edges

VCGT 220530-MN
VCGT 220530-MN

CEDC =2

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. | Verflgbarkeit Ersatzteile
Item code Ordering No. | Availability Spare parts
BS90 VC22.032 Z02 M16 5154298 o
BS90 VC22.042 Z03 M16 5154299 °
) ¥
Spann- Torx-
schraube Schlussel
Fixation Torque
screw wrench
AP13-45110 1P20
5172494 5088521
Mp = 5Nm
Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. Verflugbarkeit
Cutting materials | Ordering No. Availability
L IC S D1 RE
BWN10M 5173008 ° 22,10 12,70 5,56 | 55 @ 3,0
BCN10M 5173009 ° 22,10 12,70 5,56 | 55 @ 3,0

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5173008 oder or VCGT 220530-MN BWN10M
Die passenden Hartmetallverlangerungen finden Sie auf Seite 324
You will find the matching carbide extensions on page 324
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® \erfligbar ab Lager Available from stock
@ kurzfristig lieferbar shortly available



SK-Werkzeugaufnahmen fiir ISO Plunge 90P
SK-Tool holders for ISO Plunge 90P

Aufnahme SK40 flr Aufsteckfréser
Chuck SK40 for face milling cutter

m boehlerit

ISO Plunge 90P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@42mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@52mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@66-80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °

02-\ N

Aufnahmen SK40 fir Einschraubfraser
Chuck SK40 for screw on type

ISO Plunge 90P SK40-Bezeichnung Bestell-Nr. Verflgbarkeit
@ Dc SK40-Code Ordering No. Availability
@32-42mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4600822 oder or WSMH/16-35/SK40

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328

® \erflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request

175



HSK-Werkzeugaufnahmen fiir ISO Plunge 90P
HSK-Tool holders for ISO Plunge 90P

www.boehlerit.com

teend
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Aufnahme HSK-AB3 fur Aufsteckfréser Aufnahme HSK-A100 fir Aufsteckfraser
Chuck HSK-A63 for face milling cutter Chuck HSK-A100 for face milling cutter
'SogFg;”ge HSK-A63-Bezeichnung Bgf;:'r'i'n'\g' Verfiigbarkeit 'Sog'z';”ge HSK-A100-Bezeichnung Bgf;:'r'i'n"é’“ Verfigbarkeit
@ Do HSK-A63-Code No. Availability @ Do HSK-A100-Code No. Availability
@42mm WSMH/16-50/HSK-A63 | 4601763 ° @42mm WSMH/16-50/HSK-A100 = 5056120 °
@52mm WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @52mm WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@66-80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ° @66-80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 = 4601664 °

L1

“q i oo
N G

Aufnahmen HSK-AB3 fiir Einschraubfraser
Chuck HSK-AB3 for screw on type

Aufnahmen HSK-A100 fir Einschraubfraser
Chuck HSK-A100 for screw on type

ISOgI;I;nge HSK-A63-Bezeichnung = Bestell-Nr.  Verfligbarkeit ISOgIZI;nge
@ Do HSK-A63-Code Ordering No. | Availability @ Dc
@32-42mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 ° @32-42mm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 4601763 oder or WSMH/16-50/HSK-A63

Detaillierte Unterlagen und Abmessungen finden Sie ab Seite 328
Detailed documents and dimensions can be found from page 328
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HSK-A100-Bezeichnung Bestell-Nr.  Verflgbarkeit
HSK-A100-Code Ordering No. | Availability
WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °

® \lerflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



ISO O0P

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

boehlerit

Schaftfraser 45° Einschraubfraser 45°
End milling cutter 45° Screw on type 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

@40 - 160 mm

Durchmesserbereich inch
Diameter range inch

g11/2" - 5"

PlattengroBe
Insert size

Besondere Merkmale:

m  Universell einsatzbares Werkzeugsystem fiir den allgemei-
nen Maschinenbau und den Formenbau

m  Neutrale Einbaulage der Wendeschneidplatten in den
Tragerwerkzeugen flr eine optimale Konturgenauigkeit

m  Spezieller Schutz im Plattensitz der Wendeplattenkante vor
Spanschlag

m  Hohe Sortimentstiefe bei Wendeplatten und
Tragerwerkzeugen

m  Sanftes Schnittverhalten, durch spezielle
Wendeschneidplatten Geometrie, trotz neutraler Einbaulage

RD.. 10, RD.. 12, RD.. 16 RD.. 07, RD.. 10

@15 -20 mm @10 - 42 mm

RD.. 05, RD.. 07, RD.. 10,
RD.. 12, RD.. 16

Special features:

Universal applicable tool system for general machining and
mould construction

Neutral mounting position of the insert in the tool for an
optimal contour precision

Special protection against chip impact on the insert seat of
the insert’s cutting edge

Big assortment depth of inserts and tools

Smooth cutting behaviour due to special geometry of
inserts, despite neutral mounting position
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wep RD.. 0501 RD.. 0702 RD.. 1003
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
MP 0,25 0,70 1,20 0,14 0,26 0,50 0,25 1,00 1,70 0,14 0,27 0,60 0,28 1,50 2,50 0,15 0,28 0,64
MM 0,25 0,70 1,20 @ 0,13 0,23 0,45 0,25 1,00 1,70 @ 0,13 0,24 0,52 0,261 ,50 2,50 0,14 0,25 0,55
MK 0250,701,20 0,150,270,53 0,251,001,70 0,150,28063 0,281,502,50 0,16 0,30 0,67
FH 0,10 0,18 0,45 0,10 0,20 0,36 0,10 0,20 0,65 0,11 0,22 0,42 0,12 0,22 0,90 0,12 0,28 0,45
MH 0,100,180,45 0,100,200,36 0,10 0,200,65 0,110,220,42 0,120,220,90 0,12 0,28 0,45
RH 0,12 0,24 0,60 0,10 0,22 0,40 0,12 0,25 0,85 0,11 0,25 0,46 0,14 0,28 1,20 0,12 0,30 0,50
RD.. 12T3 RD.. 1604
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
MP 0,30 1,80 3,00 0,16 0,29 0,70 0,30 2,40 4,00 0,18 0,30 0,75
MM 0,27 1,80 3,00 0,15 0,25 0,60 0,27 2,40 4,00 0,16 0,25 0,64
MK 0,30 1 ,80 3,00 0,18 0,32 0,75 0,30 2,40 4,00 0,18 0,33 0,80
MS 0,101 ,25 2,00 0,10 0,25 0,54 0,10 1,60 2,65 0,10 0,28 0,60
FH 0,12 0,25 1,10 0,13 0,28 0,50 0,12 0,28 1,60 0,14 0,28 0,50
MH 0,120,251,10 0,130,28 0,50 0,120,281,60 0,14 0,28 0,50
RH 0,14 0,30 1,50 0,13 0,30 0,56 0,15 0,35 2,00 0,14 0,30 0,56

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 202
Cutting data recommendations page 202

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.

* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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SystemgréBe 05 System size 05

Einschraubfraser ISO 00