


Schnitttiefen der Spanformstufengeometrien
Depth of cut for chipbreaker

www.boehlerit.com
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* genaue Schnittwertempfehlungen bei den jeweiligen Wendeschneidplatten ersichtlich
* exact data recommendations can be found with the respective inserts
Sorteniibersicht
Grade overview
Sorte ISO Anwendungsbereich Werkstoffgruppe Bearbeitungsverfahren
Grade Application range Material group Application
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Anwendungsschwerpunkt
Application peak 01 10 | 20 30 40 @ 50 | HaL.thanw.end.ung
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Gesamtbereich nach ISO 513
Full range to ISO 513

BCN10T, BCN10Q und LC610T (HC-N10)
Ideale Sorte fir die Bearbeitung von Aluminiumwerkstoffen und
NE-Metallen. Durch eine hauchdlinne PVD, TiAIN Schicht ebenfalls
hervorragend fiir die Schlichtzerspanung von rostfreien Stahlen
und Grauguss geeignet.

BWN10T, BWN10Q und LW610 (HW-N10)
Drehsorte mit hoher VerschleiBfestigkeit flr die Bearbeitung von
Aluminiumlegierungen und NE-Metallen bei mittleren bis hohen
Schnittgeschwindigkeiten, auch unter unglinstigen Bedingungen

O Weitere Anwendungen
Further applications

Standard grade

BCN10T, BCN10Q and LC610T (HC-N10)
The ideal grade for working aluminium materials and other non-
ferrous metals. Thanks to a very thin PVD, TiAIN coating it is also
excellent for finish machining of stainless steels and grey cast
iron.

BWN10T, BWN10Q and LW610 (HW-N10)
Turning grade with high wear resistance for machining of alumi-
nium alloys, and non-ferrous metals at medium to higher cutting
speeds, even under unfavourable machining conditions.



Wendeschneidplatten
Indexable inserts
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L RE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
F ;
Ic 'ﬁ‘ -D,
IS N BCN10T HC-N10
i s BWN10T HW-N10
0.3 CCGT..-FN /\\
Y - ( >\ .
.~ o
0 v
medium
Schnitttiefe
Type Geometrie Vel Cuttinglg dlepth Ag?ne::suigg:rEn[w%T]
Tvpe Geomet Feed f ap max BCN10T BWN10T
yp Y Imm/Urev] "[’mm] : L IC S RE
CCGT 060202 FN 0,03 -0,15 0,2-1,5 6,4 6,35 2,38 0,2 5185060 5185054
CCGT 060204 FN 0,03 - 0,20 0,4-1,5 6,4 6,35 2,38 04 5172790 5170778
CCGT 09T304 FN 0,03 - 0,20 0,4-1,5 9,7 952 397 04 5172792 5170779
CCGT 09T308 FN 0,05-0,25 0,8-2,0 9,7 9,52 | 3,97 0,8 5172795 5172794
CCGT 120404 FN 0,03 -0,20 0,4-1,5 12,9 12,70 | 4,76 0,4 5174628 5170780
CCGT 120408 FN 0,05-0,25 0,8-2,0 12,9 12,70 | 4,76 0,8 5174634 5174632
Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
BCN10T HC-N10
BWN10T HW-N10
, 5 DCGT.-FN x
e
medium
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie Vorschub Cutting depth Dimensions [mm]
Type P Feed f . f’naxp ensions BCN10T BWN10T
yp 4 [mm / U rev] F[)mm] ’ L IC S RE
DCGT 070202 FN 0,03 - 0,15 0,2-1,5 7,7 6,35 2,38 0,2 5185105 5185100
DCGT 070204 FN 0,03 - 0,20 0,4-1,5 7,7 6,35 2,38 04 5172782 5170773
DCGT 117304 FN 0,03 - 0,20 0,4-1,5 11,6 | 9,52 3,97 04 5172784 5170775
DCGT 117308 FN 0,05-0,25 0,8-2,0 11,6 | 9,52 3,97 0,8 5172786 5170776
Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
BCN10T HC-N10
BWN10T HW-N10
VCGT..-FN Py
0.3 &
By b
oo
medium
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie NSl Cutting depth Di i
Type P Feed f . ?naxp L=l Gl BCN10T BWN10T
L = [mm /U rev] p ’ L IC S RE
[mm]
VCGT 110302 FN 0,03 -0,15 0,2-1,5 11,1 6,35 3,18 | 0,2 5185268 5185265
VCGT 110304 FN 0,03 - 0,20 0,4-1,5 11,1 6,35 | 3,18 04 5172774 5170769
VCGT 160402 FN 0,03 - 0,15 0,2-1,5 16,60 | 9,52 4,76 0,2 5185283 5185278
VCGT 160404 FN 0,03 - 0,20 0,4-1,5 16,60 | 9,52 4,76 04 5172776 5170771
VCGT 160408 FN 0,05 - 0,25 0,8-2,0 16,60 | 9,52 4,76 0,8 5172778 5170772
VCGT 160412 FN 0,05 - 0,30 1,2-25 16,60 | 9,52 4,76 0,8 5172423 5172422
VCGT 220530 FN 0,10 - 0,40 2,0-50 22,10 12,70 | 5,56 @ 3,0 5169230 5169229
VPGT 220516 FN 0,10 - 0,40 1,6 -4,0 22,10 12,70 | 5,56 @ 1,6 5179299 5179298

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick 10 pieces 5185060 oder or CCGT060202-FN BCN10T

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfiigbar
All inserts are available from stock
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Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
BCN10T HC-N10
BWN10T HW-N10
VCGT..-FMN
. 0.28
vy % S )/
medium
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie Vorschub Cutting depth Di i [mm]
Type P Feed f . ?naxp Imensions [mm BCN10T BWN10T
L Y [mm/Urev] ‘[’mm] : L IC S RE
VCGT 220530 FMN 0,10-0,60 3,0-5,0 22,1 | 12,7 | 556 3,0 5176315 5176314
JFE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
] v
4 fo] He
) t BCN10T HC-N10
.L.‘ sl BWN10T HW-N10
CCGT..-BAL CCGT..-P
oz 0.28
&
V222 >
medium medium
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie Vorschub Cutting depth Di i [mm]
Type e Feed f a f}naxp Imenslons [mm LC610T LW610
P Y Imm/Urev] ’[’mm] : L IC S RE
CCGT 060202 BAL 0,05-0,13 0,2-2,5 6,4 | 635 2,38 02 6403001 6403002
CCGT 060204 BAL 0,10-0,25 0,4-25 64 635 2,38 04 6403003 6403004
CCGT 09T302 BAL 0,05-0,13 0,2-3,0 9,7 952 397 02 6403006 6403007
CCGT 09T304 BAL 0,10 - 0,25 0,4-3,0 9,7 952 397 04 6403010 6403011
CCGT 09T308 BAL 0,15 - 0,65 0,8-3,0 9,7 952 397 08 6403012 6403013
CCGT 120404 BAL 0,10-0,25 0,4-4,0 12,9 12,7 476 04 6403017 6403018
CCGT 120408 BAL 0,15-0,60 0,8-4,0 12,9 12,7 4,76 08 6403022 6403023
CCGT 030101 P 0,01-0,15 0,10-0,8 35 159 01 5193881 5140566
CCGT 030102 P 0,01-0,15 0,20-1,5 35 159 | 0,2 5193883 5140567

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick 10 pieces 6403001 oder or CCGT 060202 BAL LC610T

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfiigbar

All inserts are available from stock



Wendeschneidplatten i
Indexable inserts hﬂﬂmellt

FE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

c| ALD
1. LC610T HC-N10
LW610 HC-N10
DCGT..-BAL DCGT..-P

% | 0.28
V22 \ O‘ o
medium

medium
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie VEEE Ll Cutting depth Di i
Type P Feed f a gqaxp HEIsIChlmin] LC610T LW610
ol 4 [mm /U rev] F[)mm] ’ L IC S RE

DCGT 070202 BAL 0,05-0,13 0,2-1,5 7,7 6,35 | 2,38 0,2 6403379 6403380
DCGT 070204 BAL 0,10 - 0,25 0,4-1,5 7,7 6,35 | 2,38 0,4 6403381 6403382
DCGT 117302 BAL 0,05-0,13 0,2-2,0 11,6 9,52 | 3,97 0,2 6403383 6403384
DCGT 11T304 BAL 0,10- 0,25 0,4-2,0 11,6 9,52 | 3,97 0,4 6403389 6403390
DCGT 11T308 BAL 0,15-0,65 0,8-2,0 11,6 952 3,97 0,8 6403394 6403395
DCGT 047002 P 0,20 - 0,15 0,10-0,8 4,0 3,78 1,2 0,2 5131354 5131353

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfligbar
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick 10 pieces 6403379 oder or DCGT 070202 BAL LC610T All inserts are available from stock
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Indexable inserts
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o

medium
Vorschub Schnitttiefe ~ Abmessungen [mm]
Type Geometrie Foed f Cutting depth Dimensions [mm]
Type Geomelry  iim/ Urev] o> l© s RE
RCGT 0602 MO-BAL 0,15-0,65 0,5-2,5 6 2,38 - 6406442 6406443
RCGT 0803 MO-BAL 0,15-0,65 0,8-3,5 8 3,18 - 6406447 6406448
RCGT 1003 MO-BAL 0,15-0,65 1,0-4,0 10 3,18 - 6406451 6406452
RCGT 1204 MO-BAL 0,15 - 0,65 1,0-4,0 12 4,76 - 5106434 5106432

o E—

SCGT..-BAL
£
V222
medium

Vorschub Schnitttiefe ~ Abmessungen [mm]
Type Geometrie Feed f Cutting depth Dimensions [mm]
110 e LECE [mm / U rev] ar[>mnr1na]x. IC S RE

SCGT 120408 BAL 0,15-0,65 0,8-3,5 12,7 | 476 0,8 6406596 6406597

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick 10 pieces 6406442 oder or RCGT 0602 MO-BAL LC610T

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfligbar
All inserts are available from stock
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E

Ve

boehlerit

<

medium
Vorschub Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie Feed f Cutting depth Dimensions [mm
Type Geomelry  1m /U rev] o L | ic | s |RE
TCGT 110204 BAL 0,10-0,25 0,4-2,0 11,00 6,35 | 2,38 @ 04 6407354 6407355
TCGT 16T304 BAL 0,10 - 0,25 0,4 -3,0 16,50 9,52 | 3,97 04 6407358 6407359

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick 10 pieces 6407354 oder or TCGT 110204 BAL LC610T

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfigbar
All inserts are available from stock
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Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
LC610T HC-N10
LW610 HC-N10
VCGT..-BAL VCGT..-P ) VPGT..-BAL
2T | 2T
medium medium medium roughing
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie Vel Cutting depth Di i
Tvpe ceomet Feed f o oep s el LC610T LW610
e Y [mm/Urey] o] L IC S ERE
VCGT 110302 BAL 0,05-0,13 0,2-2,0 11,10 6,35 | 3,18 0,2 6407748 6407749
VCGT 110304 BAL 0,10- 0,25 0,4-20 11,10 6,35 | 3,18 0,4 6407752 6407753
VCGT 160402 BAL 0,05-0,13 0,2-4,0 16,60 9,52 4,76 @ 0,2 6407754 6407755
VCGT 160404 BAL 0,10 - 0,30 0,4-4,0 16,60 9,52 4,76 0,4 6407759 6407760
VCGT 160408 BAL 0,15 - 0,60 0,8-4,0 16,60 9,52 | 4,76 0,8 6407764 6407765
VCGT 160412 BAL 0,15-0,65 1,2-4,0 16,60 9,52 | 4,76 1,2 6407769 6407770
VCGT 220530 BAL 0,15-0,65 3,0-5,0 22,10 | 12,7 @ 5,56 3 6407776 6407777
VCGT 050102 P 0,05-0,15 0,2-1,0 5,40 @ 3,10 1,59 0,2 5120566 5120567
VCGT 070202 P 0,05-0,15 0,2-1,0 6,85 | 3,97 2,38 0,2 6424972
VCGT 070204 P 0,05-0,15 0,4-1,0 6,85 397 238 04 6424973
VCGT 110302 P 0,05-0,13 0,2-2,0 11,10 6,35 3,18 0,2 6437578
VCGT 110304 P 0,10 - 0,25 0,4-2,0 11,10 6,35 | 3,18 0,4 6425030
VCGT 160404 P 0,10 - 0,30 0,4-2,0 16,60 9,52 | 4,76 0,4 5121111
VCGT 160408 P 0,10 - 0,60 0,8-4,0 16,60 9,52 | 4,76 0,8 5121112
VPGT 220516 BAL 0,15-0,65 1,6 -5,0 22,10 12,7 @ 5,56 1,6 6407822

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfiigbar
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick 10 pieces 6407748 oder or VCGT 110302 BAL LC610T  All inserts are available from stock
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WCGT..-BAL
21;'
medium
Vorschub Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie Feed f Cutting depth Dimensions [mm
Type ] [mm / U rev] a?ana]x' L IC S RE
WCGT 06T302 BAL 0,05-0,13 0,2-2,5 6,50 9,52 3,97 0,2 6407944
WCGT 06T304 BAL 0,10 - 0,30 0,4-25 6,50 9,52 397 04 6407945 6407946
WCGT 06T308 BAL 0,15-0,65 0,8-2,5 6,50 9,52 | 3,97 0,8 6407947 6407948
WCGT 080404 BAL 0,10 - 0,30 0,4-3,0 8,60 12,70 4,76 04 6407952
WCGT 080408 BAL 0,15 - 0,60 0,8-3,0 8,60 12,70 4,76 0,8 6407955 6407956

XCGT..-P
0128
WQ
7
medium
Schnitttiefe Abmessungen [mm]
Type Geometrie V?:r:::l;b Cutting depth Dimensions [mm
Type Geometry | 1/ Urev] s L Ic S RE
XCGT 260407 P 0,10 - 0,30 0,7 -4,0 - 9,52 4,76 @ 0,7 6437585
XCGT 260410 P 0,10-0,30 1,0-4,0 - 9,52 4,76 1 6437586
XCGT 280408 P 0,10 - 0,30 0,8-4,5 - 9,45 | 7,76 0,8 6437587

Alle Wendeschneidplatten sind ab Lager verfigbar
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick 10 pieces 6407944 oder or WCGT 06T302 BAL LW610 All inserts are available from stock



Wendeschneidplatten fiir Quattrotec
Inserts for Quattrotec www.boehlerit.com

Easy safe system

Durch spezielle Konstruktion vom Plattensitz und
der Wendeschneidplatte nach dem Pocka Yoke
Prinzip ist ein falsches Einbauen der Wende-
schneidplatte nicht méglich.

Due to the special construction of the insert seat
and of the insert according to the Pocka Yoke
principle a wrong mounting of the insert is not
possible.

EASY

Weitere Unterlagen Uber das dazugehdrige Werkzeug fiir die Quattrotec Wendeschneidplatten
finden Sie auf unser Homepage www.boehlerit.com

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class
BCN10Q HC-N10
BWN10Q HW-N10
QCGX....-MN
medium

Vorschub ~ Vorschub = Schnitttiefe ~ Abmessungen [mm]

Type Geometrie Bohren Drehen cutting depth Dimensions [mm]
Type Geometry Feed f Feed f ap rgnax. Ic s D RE o] B
[mm/Urev] [mm/U rev] [mm] 1

QCGX 050202 MN 0,02-0,25 0,03-035 02-25 5,75 2,38 225 0,2 5160206 5160205
QCGX 050204 MN 0,02-0,25 0,03-035 04-25 5,75 238 225 04 5160204 5160203
QCGX 060202 MN 0,02-0,25 0,03-035 0,2-25 6,47 238 25 0,2 5160280 5160279
QCGX 060204 MN 0,02-025 003-035 0,4-25 6,47 238 2,5 04 5160278 5160277
QCGX 080302 MN 0,02-0,30 0,03-0,40 0,2-3,5 85 314 3,4 0,2 5159363 5159362
QCGX 080304 MN 0,02-0,30 0,03-040 04-35 85 3,14 34 04 5159361 5159360
QCGX 09T302 MN 0,02-0,30 0,03-040 0,2-35 96 398 34 0,2 5170651 5170650
QCGX 09T304 MN 0,02-0,30 0,03-040 04-35 96 398 34 04 5170653 5170652
QCGX 10T302 MN 0,03-0,30 0,03-040 0,2-4,0 10,6 3,98 44 0,2 5160289 5160288
QCGX 10T304 MN 0,03-0,30 0,03-0,40 0,4-4,0 10,6 3,98 44 0,4 5160287 5160286
QCGX 130402 MN 0,03-0,30 0,03-0,40 0,2-4,0 13,47 4,65 525 0,2 5170659 5170658
QCGX 130404 MN 0,03-0,30 0,03-040 0,4-4,0 13,47 4,65 525 04 5170661 5170660
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlck 10 pieces 5160206 oder or QCGX 050202-MN BCN10Q Wendeschneidplatten ab Lager verfligbar

Inserts available from stock



Schnittwertempfehlungen fiir Drehen LC610T, BCN10T und BCN10Q
Turning data recommendations for LC610T, BCN10T and BCN10Q
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5 Werkstoff

=< = | Material
Aluminium-Knetlegierungen
Aluminium wrought alloys
Aluminium-Gusslegierungen
Aluminium cast alloys

N

Kupfer und Kupferlegierungen
(Bronze/Messing)

Copper and copper alloys
(Bronze/Brass)

Nichtmetallische Werkstoffe
Nonmetallic materials

nicht aushértbar

unhardenable

aushértbar, ausgehéartet

hardenable, hardened

ca. 12 % Si. nicht aushartbar

ca. 12 % Si. unhardenable

ca. 12 % Si. aushértbar, ausgehartet
ca. 12 % Si. hardenable, hardened

>12 % Si. nicht aushartbar
>12 % Si. unhardenable

Automatenlegierung Pb > 1 %
Free cutting alloys Pb > 1 %

Messing, Rotguss
Brass, Red bronze

Bronze, bleifreies Kupfer und
Elektrolytkupfer

Bronze, non leaded copper and
electrolitic copper

Duroplaste

Duroplastics
Fasenverstarkte Kunststoffe
Fibre reinforced plastics
Hartgummi

Hard rubber

Schnittwertempfehlungen fiir Drehen LW610, BWN10T und BWN10Q
Turning data recommendations for LW610, BWN10T and BWN10Q
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5 = Werkstoff

= = | Material
Aluminium-Knetlegierungen
Aluminium wrought alloys
Aluminium-Gusslegierungen
Aluminium cast alloys

N

Kupfer und Kupferlegierungen
(Bronze/Messing)

Copper and copper alloys
(Bronze/Brass)

Nichtmetallische Werkstoffe
Nonmetallic materials

" und Stahlguss
and cast steel

2 und austenitische/ferritische
and austenitic/ferritic

8

nicht aushértbar
unhardenable

aushértbar, ausgehartet
hardenable, hardened

ca. 12 % Si. nicht aushartbar
ca. 12 % Si. unhardenable

ca. 12 % Si. aushértbar, ausgehartet
ca. 12 % Si. hardenable, hardened
>12 % Si. nicht aushértbar

>12 % Si. unhardenable
Automatenlegierung Pb > 1 %
Free cutting alloys Pb > 1 %
Messing, Rotguss

Brass, Red bronze

Bronze, bleifreies Kupfer und
Elektrolytkupfer

Bronze, non leaded copper and
electrolitic copper

Duroplaste

Duroplastics

Fasenverstarkte Kunststoffe

Fibre reinforced plastics
Hartgummi

Hard rubber

Trockenbearbeitung
Dry machining

Nassbearbeitung
Wet machining

Brinell
Harte
Brinell
hardness
HB

230

60

100

75

90

130

110

90
100

Brinell
Harte
Brinell
hardness
HB

60

100

75

90

130

110

90

100

boehlerit

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed

v_(m/min)

0,4-0,8
500 - 2000
200 - 1000
400 - 800
300 - 600
200 - 600
250 - 400
250 - 600
150 - 250

60 - 70

f = mm/U rev

0,25-0,4
600 - 2500
300 - 1500
500 -1200
400 - 900
300 - 800
250 - 500
250 - 800
180 - 300

80 - 100

0,05-0,25
700 - 3000
400 - 2000
600 - 1500
500 - 1200
400 - 1000
450 - 650
450 - 1000
200 - 400
90 - 120

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed

v_(m/min)

f = mm/U rev

0,1-0,4
400 - 2400
160 - 1600
320 - 1200
240 - 950
160 - 800
200 - 520
200 - 800
120 - 320

11



Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Vertriebstochter und Reprasentanten
Subsidiaries and representatives

Brasilien/Brazil

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricérnio 72

Alpha Conde Comercial |
06473-005 - Barueri -

Sao Paulo

Tel. +55 11 554 60 755

Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com.br

Deutschland/Germany
(VerschleiB/Wear parts)
Boehlerit GmbH & Co. KG
Heidenheimer StraBe 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
Telefax +49 7364 950-720
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.de

Indien/India

Boehlerit India

Otto Bilz Private Limited
No.5A-5B/6A,

KIADB Industrial Areea
Doddaballapur-561 203
Bangalore District, Karnataka
Tel. +91-080-22638700
Fax +91-080-22638702
Venkat@bilztool.com
www.boehlerit.com

Italien/Italy

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20090 Rodano (MI)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

Mexiko/Mexico

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 221 5706

Fax +52 442 221 5555
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Osterreich/Austria
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Polen/Poland

Boehlerit Polska sp.z.0.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las
Ztotniki

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Slowakei/Slovakia
Kancelar Boehlerit
Kancelar Zlin
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.sk

Spanien/Spain

Boehlerit Spain S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt Barcelona
Tel. +34 93 750 7907

Fax +34 93 750 7925
info@boehlerit.es
www.boehlerit.es

Tschechien/Czech Republic
Kancelar Boehlerit

Kancelar Zlin

Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989

Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.cz
www.boehlerit.cz

oehlerit

Tiirkei/Turkey

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr

Ungarn/Hungary
Boehlerit Hungaria Kft.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 910
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

USA
Kanada/Canada
Boehlerit USA

Bilz USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax 1 847 734 9391
www.boehlerit.com

Unsere Vertriebspartner und Handler finden Sie auf unserer Homepage unter www.boehlerit.com
Our distributors and dealers can be found on our homepage at www.boehlerit.com

764 D/E-gliltig ab valid from 09/2022



