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Boehlerit - der Entwicklungspionier im Hartmetall www.boehlerit.com

Hartmetalle und Werkzeuge von Boehlerit setzen MaBstédbe in der Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff und Verbundwerkstoffen.
Die Schneidstoff- und Werkzeugspezialisten aus der Stahlstadt Kapfenberg in der Steiermark |6sen durch ihre 'Nahe zum Stahllabor
anspruchsvollste Bearbeitungsaufgaben in Werkstoffen der Zukunft. Schneidstoffe, Halbzeuge und Prazisionswerkzeuge sowie
Werkzeugsysteme zum Frésen, Drehen, Bohren und Umformen sorgen weltweit fir Prozesssicherheit und Effizienz. Zum umfassenden
Produktspektrum von Boehlerit gehdren auch hoch spezialisierte Werkzeuge fir die Kurbelwellenbearbeitung sowie fir die Hittentechnik
zum Drehschélen, zur Rohr- und Blechbearbeitung sowie der Schwerzerspanung. Eine weitere Starke von Boehlerit sind Hartmetalle fiir
Konstruktionsteile und fiir den VerschleiBschutz. Auch im Bereich der Beschichtungstechnologie schafft Boehlerit von der weltweit ersten
Nano-CVD Anbindungsschicht bis zur hértesten Diamantschicht globale Alleinstellung. AuBerdem ist Boehlerit mit seinem langjéhrigen
Know-How in der Metallurgie, der Beschichtungstechnologie und mit modernster Presstechnik ein kompetenter Entwicklungspartner fir
Toolmaker.

Die Marke Boehlerit wurde 1932 fiir die Hartmetallfertigung des Stahlherstellers Bohler in Dusseldorf gegriindet. 1950 begann der Aufbau
einer zweiten Hartmetallfertigung in Kapfenberg/Osterreich, am heutigen Hauptsitz der Boehlerit Gruppe. Zwischenzeitlich hat Boehlerit auch
Produktions- und Vertriebsstandorte in Deutschland, Spanien, Turkei, Ungarn, Tschechien, Slowakei, Singapur, China, USA, Polen, Brasilien
und Mexiko. Mit weiteren exklusiven Vertriebspartnern und gemeinsam mit der Bilz-Gruppe ist Boehlerit auf fast allen Kontinenten, in tber
40 Industrielandern, heimisch.

Seit dem Jahr 1991 gehdrt Boehlerit zum Leitz Firmenverband in Oberkochen/Deutschland und somit zur heutigen Unternehmensgruppe
der Familie Brucklacher (Bilz, Boehlerit und Leitz) mit weltweit 4000 Mitarbeitern. 800 erfahrene Mitarbeiter (500 am Standort Kapfenberg)
erwirtschaften, in der Boehlerit Gruppe, jahrlich einen Umsatz von ca. 110 Mio. Euro. Davon investiert Boehlerit 5 % direkt in Forschung
und Entwicklung. Mit modernsten Analysemethoden und in enger Zusammenarbeit mit Universitaten und Forschungseinrichtungen werden
sténdig neue Produkte rund um den Schneid- und VerschleiBschutzstoff Hartmetall entwickelt. Das macht die Innovationsfabrik Boehlerit zu
einem der international flhrenden Anbieter kundenspezifischer Lésungen und Dienstleistungen in anspruchsvollen Anwendungsbereichen.

Boehlerit - Pioneers in Carbide Development

Carbides and tools from Boehlerit are the pace-setters for new standards in the machining of metal, wood, synthetic and composite materials.
The cutting materials and tools specialist from the steel town Kapfenberg in Styria has the answers for the most challenging machining tasks
for materials of the future with its direct line to the 'steel lab'. Reliable and efficient processes are ensured worldwide with cutting materials,
semi-finished products, precision tools and tooling systems for milling, turning, drilling and forming. The comprehensive Boehlerit product
range includes highly specialised tools for crankshaft machining, tube and pipe machining, bar peeling and heavy-duty machining operations
in the steel industry. Further Boehlerit strengths include carbides for structural components and for wear-protection. In coating technology,
Boehlerit achieved a world first and unique positioning globally with its Nano CVD bonding layer through to the hardest diamond coatings.
Added to this, Boehlerit is the expert development partner for toolmakers with its unrivalled know-how and many years of mastery in
metallurgy, coatings systems and the latest pressing technologies.

The Boehlerit brand was established in 1932 for the carbide production of the Béhler Steelworks in Dusseldorf, Germany. A second carbide
production centre was established at Kapfenberg/Austria in 1950, at what is now the world headquarters of the Boehlerit Group. Boehlerit
today has production and sales locations in Germany, Spain, Turkey, Hungary, the Czech Republic, Slovakia, Singapore, China, the USA,
Poland, Brazil and Mexico. Boehlerit is at home on virtually every continent and in 40 leading industrial nations working hand-in-hand with
exclusive sales partners and its partners in the Bilz Group.

Since 1991, Boehlerit has been a part of the Leitz Corporate Group in Oberkochen/Germany and is thus a part of the group of companies
owned by the Brucklacher family (Bilz, Boehlerit and Leitz). Boehlerit employs 800 experienced employees (500 in Kapfenberg) 4,000
worldwide in the Leitz Corporate Group. 5 % of its annual turnover of around 110 million euros in the Boehlerit Group is invested directly in
research and development every year. Using state-of-the art analytical methods and profiting from its close cooperation with universities and
research institutes, Boehlerit generates a constant flow of new products and solutions revolving around carbides and their use for cutting
and wear-protection. All of this has made the innovation factory Boehlerit one of the world’s leading providers of customised solutions and
services for industries with the most demanding applications.
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VARIOtec 00P

Aufsteckfraser
Face milling cutter

www.boehlerit.com

Einschraubfraser
Screw on type

Schaftfraser
End milling cutter

Ausfiihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

PlattengroBe
Insert size

Besondere Merkmale:

@ 40 - 80 mm

RP.. 10, RP.. 12

@ 20 - 32 mm

@20 - 40 mm

RP.. 10 RP.. 10

Special features:

m  Speziell auf die Bearbeitung Kopierfrasen, abgestimmter m  Supports and cutting materials specially adapted to the
Trager und Schneidstoffe machining of copy milling machines
m  Spezielles Design gegen Verdrehen der Wendeschneidplatten m  Special design against twisting of the insert
m  Zwei Grundgeometrien fir optimale Performance, Ergebnisse m  Two basic geometries for optimal performance, results
m  Einfaches Handling dank spezieller Indexierung m  Simple handling due to special indexation
m  Ungleichteilung zur Schwingungsreduktion und flr extreme m  Unequal division for reduction of vibration and for extreme
Laufruhe smoothness
m  Optimierte Spankammern flir optimalen Spaneabtransport m  Optimized chip chambers for optimal chip transport
m  Hohe Schnittdaten und hohe Zerspanungsvolumine m  Big cutting data and cutting volume are possible
realisierbar. m  Very well suited for turbine blade machining!
m  Sehr gut geeignet fir Turbinenschaufelbearbeitung!
RPMX 10 RPMX 12
WSP
Gelﬁ?e?:rie Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefe* Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] [mm] [mm] [mm]
ap max fz ap max fz
MS 0,30,751,25 0,14 0,23 0,55 0,51,252,0 0,180,250,6

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 39

Cutting data recommendations page 39

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.



VARIOtec 00P

SystemgréBe 10 System size 10 hUBMBlIt

Aufsteckfraser / RP.. 10

Face milling cutter / RP.. 10 (4]
d4
da ‘
[
! ; BFOO
aoY;
©
AN L
1
D¢
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da d1 h a z¢&x | ltem code Ordering No. Availability Spare parts
50 22 43 43 125 6  BFO0O RX10.050 Z06 5176150 o

‘ -~

Spann- Torx-
sc_hragbe Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP13-35072 P15
5118118 5088520
Ma = 3,5Nm

Schaftfréser / RP.. 10 TRy
End milling cutter / RP.. 10 ¢

¢

h
L )
L1
a
g L Tl E b
| @
= ‘
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc  da  d L L, a h | ap | zt+ Item code Shank| Ordering-No  Availability Spare parts
20 20 18 | 50 | 50 0 100 1,25 2 H BEO3 RX10.020 Z02 HB | 5175783 o) ’
25 | 25 21 60 39,8 10,2 118 1,25 3 BEO03 RX10.025 Z03 HB | 5165739 o ‘ )
25 | 25 21 60 39,8 10,2 225 1,25 3 H'BEO03 RX10.025203225 HA | 5176148 o) Torx-
32 | 32 27 64 36,3 10,2 124 1,25 4 BEO03 RX10.032 Z04 HB | 5176149 o sF’i’Xa:t’i‘;r?hS'carisve Schliissel
AP13-35072 Torq“i
5118118 | "'eN¢
Mp=35Nm P15
5088520
® \Verflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5176150 oder or BFOO RX10.050 Z06 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



VARIOtec 00P

SystemgréBe 10 System size 10 www.boehlerit.com

Einschraubfraser / RP.. 10
Screw on type / RP.. 10

h
L
%) E -8'
o
ap
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da L ap M z4x Item code Ordering No. Availability Spare parts
32 29 40 1,25 16 4 | BS00 RX10.032 Z04 M16 5155234 ¢)
40 29 43 1,25 16 5 | BS00 RX10.040 Z05 M16 5165488 ° ‘ ,
25 21 32 1,25 12 3 | BS03 RX10.025 Z03 M12 5165742 °
32 29 40 1,25 16 4 | BS03 RX10.032 Z04 M16 5157171 ° Spann- Torx-
schraube Schllssel
Fixation Torque
screw wrench
- IP15
A e
Mp = 3,5Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5155234 oder or BS00 RX10.032 Z04 M16
N = Anzahl der
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfligbarkeit
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. | Availability
cutting edges d s dq
RPMX 10T3M0-MS BCS35M 5155839 ° 10 3,97 3,9
RPMX 10T3M0-MS BCS40M 5167407 ° 10 3,97 3,9

® \erfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5155839 oder or RPMX 10T3M0-MS BCS35M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



VARIOtec 00P

SystemgréBe 12 System size 12

Aufsteckfréser / RP.. 12
Face milling cutter / RP.. 12

BF0OO

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfugbarkeit Ersatzteile

De da d1 h a z&x | ltem code Ordering No. Availability Spare parts

40 16 | 35 | 40 2 4 | BF00 RX12.040 Z04 5171474 o

42 16 | 35 | 40 2 4 | BF00 RX12.042 Z04 5155233 o ‘ 2

50 22 | 43 | 40 2 5 | BF00 RX12.050 Z05 5154198 °

52 | 22 43 | 40 2 5 | BF00 RX12.052 Z05 5154191 °

63 22 48 40 2 6  BFO00 RX12.063 Z06 5160217 ° siﬁ;”unge Th?_r_X- |

80 27 60 50 2 8  BFO00 RX12.080 Z08 5160219 o Fixation S?or:ize

screw wrench

40 16 35 40 2 4 | BF05 RX12.040 Z04 5157170 o AP13-35086 IP15

50 22 43 40 2 5  BF05RX12.050 205 5154202 o Vo 18120 5088520

52 | 22 | 43 | 40 2 5 | BF05 RX12.052 Z05 5154193 ° AT

63 = 22 48 | 40 2 6 | BFO05 RX12.063 Z06 5160218 °

80 27 | 60 50 2 8 | BFO05 RX12.080 Z08 5160220 °

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5171474 oder or BFOO RX12.040 Z04
N = Anzahl der
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr. = Verfligbarkeit
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. | Availability
cutting edges d s dy

RPMX 1204M0-MS BCS35M 5154658 ° 12 4,76 3,9
RPMX 1204M0-MS BCS40M 5167406 ° 12 4,76 3,9

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5154658 oder or RPMX 1204M0-MS BCS35M

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



ISO O0P

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

www.boehlerit.com

Einschraubfraser 45°
Screw on type 45°

Ausfiihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

: . @ 42 - 160 mm
Diameter range metric
Durchmesserbereich inch
i i Q 2II - 5II
Diameter range inch
PlattengréBe
o RD.. 12, RD.. 16
Insert size

Besondere Merkmale:

m  Universell einsatzbares Werkzeugsystem fiir den allgemei-
nen Maschinenbau und dem Formenbau

m  Neutrale Einbaulage der Wendeschneidplatten in den
Tragerwerkzeugen flr eine optimale Konturgenauigkeit

m  Spezieller Schutz im Plattensitz der Wendeplattenkante vor
Spanschlag

m  Hohe Sortimentstiefe bei Wendeplatten und
Tragerwerkzeugen

m  Sanftes Schnittverhalten, durch spezielle
Wendeschneidplatten Geometrie, trotz neutraler Einbaulage

@24 - 42 mm

RD.. 12, RD.. 16

Special features:

m  Universal applicable tool system for general machining and
mould construction

m  Neutral mounting position of the insert in the tool for an
optimal contour precision

m  Special protection against chip impact on the insert seat of
the insert’s cutting edge
Big assortment depth of inserts and tools
Smooth cutting behaviour due to special geometry of
inserts, despite neutral mounting position

RD.. 12T3 RD.. 1604
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefe* Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,

MS 0,101,252,00 0,100,250,554 0,10 1,60 2,65

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 39
Cutting data recommendations page 39

0,10 0,28 0,60

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kdnnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.



ISO O0P

SystemgréBe 12 System size 12 hUBMBIIt

Aufsteckfraser ISO 00P / RD.. 12
Face milling cutter ISO 00P / RD.. 12

<
T =
Abmessupgen [mm] ) . <= Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. 8 o
Item code OrderingNo., B3
T >
D da  dy h a, z o< ‘ -

42 | 16 | 32 | 40 | 6 | 4 BFOORD12.042Z04 5116929 e e

48 | 22 | 40 | 50 | 6 | 4 BFOORD12.048Z04 5116930 e Torx-

50 | 22 | 40 | 50 @ 6 | 5 BF00RD12.0502Z05 5091167 e Schlissel SCL?{]’;;eI Spann-

52 | 22 40 | 50 6 | 5 BF00RD12.0522Z05 5100776 ° RD. 12 VTV?L?]L(’; Torque Sglhrau_be'
- ampin

63 27 | 48 50 | 6 | 6 BFOORD12.063Z06 5113559 e AP13-35086 ersnch scré’w ¢

66 | 27 48 | 50 | 6 | 6 BFOORD12.066206 5116878 e 5118120 50881:20 RD12

Ma = 3,5Nm 5125841
80 27 60 52 | 6 | 7 BFOORD12.080207 5112570 e A=

Aufsteckfraser ISO 00P / RD.. 12 / INCH
Face milling cutter ISO 00P / RD.. 12/ INCH
¢

) ﬁ
Abmessungen [INCH] g2 Ersatzteile Spare parts
Dimension [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. = %
ltem code Ordering No. S
T >
Do | da | 9y | h | & | 2 L= RV -

20 075 1.70 2.0 0236 5 | BFU00RD12.2000Z05 5133686 o
25 100 220 20 0236 6 | BFUODRD12.2500Z06 5133687 o Siﬁ;lnt;e Torx- Spann-
3.0 1.00 2.30 2.0 0.236 7 | BFU00RD12.3000207 5133688 o Fixation | Schlissel | gchraube
RD.. 12 screw V-I\—/Or;?]léi Clamping
AP13-35086 screw
5118120 IP15 RD12
5125841
M, -3.5Nm 5088520
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5116929 oder or BFOO RD12.042 204 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



ISO O0P

SystemgréBe 12 System size 12

Einschraubfraser ISO 00P konisch Form A / RD.. 12
Screw on type ISO 00P conical form A / RD.. 12

L

Ly

0)

= -

www.boehlerit.com

o : S| s
L 1]
(©)IaN B
R
T =
Abmessuf‘ge" el i ) == Ersatzteile Spare parts

Dimension [mm] Artikelbezeichnung Bestel-Nr. ~ § o
Item code OrderingNo., .2
Tt =
g <

DC d1 L L1 ap z M

RV =

32129 43 38 6 3

Einschraubfraser ISO 00P zylindrisch Form B / RD.. 12

Screw on type ISO 00P cylindrical form B / RD.. 12

16 | BSA00 RD12.032 Z03 M16 5116925

°
Spann- Torx- '
schraube -
Fixati Schlussel Spann-
Ixation Torque schraube-
RD.. 12 screw wre?]ch Clamping
‘S0 P18 s
M, = 3.5Nm 5088520 RD12
A = 3,5Nm 5125841

© N
& T S | — -3 5
@
i
T =
AETEESLIZER L] . . = Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. S 2
Item code OrderingNo., 275
Tt >
Do d L a z M g< Y _—
24 21 33 6 2 12 BSBOORD12.024Z02M12 5151371 o Spann- o e
25 21 35 6 2 12 BSBOORD12.025Z02M12 5116924 e schraube | (O
3 20 43 6 3 16 BSBOORD12035203M16 5116926 o = Féﬁgfv” Torque Spann-
- scnraube
40 | 29 | 43 6 2 | 16 BSB00 RD12.040 Z04 M16 5108612 ° AP13-35086 er';‘:‘;h Clamping
screw RD12
42 29 43 6 4 16 BSB0O0RD12.0422Z04M16 5117020 e M511?’>1§l?lm 5088500 | ianmy
A=3

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5116925 oder or BSA00 RD12.032 Z03 M16

10

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



1ISO O0P

SystemgroBe 12 System size 12 hUBMBIIt

N = Anzahl der Abmessungen [mm]

Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte  Bestell-Nr. = Verfugbarkeit Dimensions [mm|
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No. |  Availability
cutting edges d S d,
RDHT 12T3 MO-MS BCS35M 5171190 o 12 3,97 3,9
Q
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5171190 oder or RDHT 12T3 MO-MS BCS35M

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request

11



1ISO OOP

SystemgréBe 16 System size 16

Aufsteckfraser ISO 00P / RD.. 16
Face milling cutter ISO 00P / RD.. 16

d

da

www.boehlerit.com

)
s =
Abmessupgen Lt i . = Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. 8 o
Item code OrderingNo.| 873 e
Tt >
Do da dy h a, z o< ‘ - ‘+ 9
50 22 40 50 8 4 | BFOO0 RD16.050 204 5116881 °
52 22 40 50 8 4 | BFOO RD16.052 204 5116883 °
Spannsystem
63 27 48 50 8 5 | BFO0 RD16.063 Z05 5116884 ° Clamping
Spann- Torx- system:
66 27 48 50 8 5 | BFO0 RD16.066 Z05 5098414 ° schraube . K I y
A Schltssel emmplatte
66 | 27 48 | 50 8 6 BF00 RD16.066 Z06 = 5117184 o RD. 16 F:é?g\?vn Torque sgilzasn;gz
80 27 60 52 8 6 BFOORD16.080206 5095955 ” AP13-45105 ersggh Spann-
80 27 60 52 8 7 | BFO0 RD16.080 207 5115222 ° 5118121 5088521 schraqbe
Ma = 5Nm Clamping
100 32 75 52 8 7 |BFO0O RD16.100 207 5116885 ° A screw
125 40 90 63 8 8 BFOORD16.125Z08 5116886 o 5118121
160 40 120 63 8 9 |BFO0 RD16.160 Z09 5116887 )

Aufsteckfréaser ISO 00P / RD.. 16 / INCH
Face milling cutter ISO 00P / RD.. 16 / INCH

S

] ﬁ
T =
Abmessuf‘ge" ILJels] . . = Ersatzteile Spare parts
Dimension [INCH] Artikelbezeichnung  Bestell-Nr. 83
Item code OrderingNo., 873
Tt >
D dj d4 h ap z o < ‘ - ‘+9
20 075 1.70 2.0 0315 4  BFU00RD16.2000Z204 5133689 o Spannsystem
25 1.00 220 20 0315 5 BFU0ORD16.2500205 5133690 o Spann- Clamping
pann Torx- system:
30 1.00 230 2.0 0315 6  BFU00RD16.30002Z06 5133691 o schraube r Klemm-
Fixation | Schlissel = " ppatte
40 150 310 2.0 0315 7 | BFU00RD16.4000Z07 5133692 o RD. 16 corew Torque | Clamp
5.0 | 150 3.50 2.5 0.315 8 | BFU00RD16.5000Z08 5133693 o ) AP13-45105 W|r§£8h 581523:2
5118121 5088521 schraube
Mp =5Nm Clamping
Sscrew
5118121

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5116881 oder or BFOO RD16.050 Z04

12

® \erflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



1ISO O0P

SystemgréBe 16 System size 16 hUBMBIIt

Einschraubfraser 1ISO 00P konisch Form A / RD.. 16
Screw on type ISO 00P conical form A/ RD.. 16 = 0
¢

Ly

Dc
M
dy

ap
$J«

Abmessungen [mm] ) ) 2 =) Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Artikelbezeichnung Bestel-Nr.  § o 9
ltem code OrderingNo., 875
g2
Dg dy L L a z M g< ‘ i ‘*9
32 29 43 38 8 2 16 BSAOORD16.032202M16 5100845 o Spannsystem
Clamping
Spann- _ system:
schraube Sc-[ﬁ[r]);sel Klemmplatte
Fixation Torque Clamp
RD.. 16 screw wrecrich 5125842
AP13-45105 P20 Spann-
5118121 5088521 schraube
Mp = 5Nm Clamping
screw
5118121

Einschraubfraser ISO 00P zylindrisch Form B / RD.. 16
Screw on type ISO 00P cylindrical form B / RD.. 16 o

O N <
Y I SN 1 2| -
@
[ —
i
T >
Abmessuhge“ Ll i i = = Ersatzteile Spare parts
Dimension [mm] Artikelbezeichnung Bestel-Nr.  § o
Item code OrderingNo., 73
Tt =
Dc  dy L a z M g < ‘ - ‘+9
32 29 43 8 2 | 16 BSBO00 RD16.032 Z02 M16 5146580 o Spannsystem
Spann- Clamping
40 29 43 8 2 16 BSBOORD16.040Z02M16 5116927 e il Torx- system:
Fixati Schlissel = Klemmplatte
ation
Torque Clamp
RD.. 16 screw wrench 5125842
AP13-45105 Spann-
5118121 IP20 | schraube
5088521 | Clamping
Ma =5Nm screw
5118121

® \Verfligbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5100845 oder or BSA00 RD16.032 Z02 M16 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ISO OOP

SystemgroéBe 16 System size 16

www.boehlerit.com

N = Anzahl der Abmessungen [mm]

Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | OrderingNo. | Availability
cutting edges d S d,
RDHT 1604 MO-MS BCS35M 5162343 ° 16 4,76 5,2
Q
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5162343 oder or RDHT 1604 MO-MS BCS35M

14

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



DELTAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

Aufsteckfraser 90°
Face milling cutter 90°

boehlerit

Schaftfraser 90° Einschraubfraser 90°
End milling cutter 90° Screw on type 90°

Ausfiihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

@ 40 - 200 mm

Durchmesserbereich inch
Diameter range inch

Q 2II - 8II

PlattengréBe
Insert size

SD..10, SD..14, SD..18

Besondere Merkmale: Frasen HFC

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fiir hdchste Produktivitat

m 1 Grundkorper fir 2 Bearbeitungsverfahren = multifunktional

m  Erleichterung der Lagerhaltung und der Werkzeugbeschaffung
durch weniger Artikel

m 4 real einsetzbare Schneiden

m  Leichter Schnitt auch in Vollnuten durch perfekt abgestimmte
Frasgeometrie

m  Optimale Aufnahme der axialen Schnittkréafte durch spezielle
Anordnung von Radien an der Schneidkante

m  Hochste Zahnvorschibe (bis f, = 3,0 mm bei SDMT 18)

m  Einschraubfréser in Kombination mit den VHM-Verlangerungen
minimieren Schwingungen bei Auskragungen bis 300 mm

m  Hohe Zerspanungsvolumina auch bei kleinem
Werkzeugdurchmesser

Besondere Merkmale: Frasen 90°

m  Exakte 90° bei 4 Schneiden bis ca. 1/2 Schneidkantenlange
Uber alle Durchmesser

m  Leichter Schnitt durch positive Grundgeometrie

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und
extremer Laufruhe

= Maximale Produktivitatssteigerung durch hohes
Zerspanvolumen je Schneide

m  Prozesssicherheit durch gutes VerschleiBverhalten und
Stabilisierung der Schneidkante aufgrund spezieller
Plattengeometrien

@16 - 35 mm @16 - 40 mm
@ 3/4" -11/4" 1"
SD..06, SD..10 SD..06, SD..10

Special features: Milling HFC

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining operations = multifunctional

Facilitation of storage and tool purchase through less articles

4 real usable cutting edges

Smooth cut also on full groove due to perfect coordinated

milling geometry

m  Optimal consumption of the axial cutting forces due to spe-
cial layout of the radii on the cutting edge

m  Highest tooth feed (up to f, = 3.0 mm with SDMT 18)

] Screw on type milling cutter in combination with solid carbi-
de extensions minimize vibrations on overhangs up to
300 mm

m  High cutting volume also on small tool diameter

Special features: Milling 90°

m  Exactly 90° on 4 cutting edges up to 1/2 cutting edge length
on all diameter
Smooth cut due to positive basic geometry
Unequal division leads to reduction of vibration and
extremely smooth running

m  Maximum productivity increase due to high metal removal
per cutting edge

m  Process security due to non problematic wear behaviour
and stabilisation of the cutting edge through special insert
geometry
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DELTAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

HFC Hochvorschub Frasparameter
HFC High feed cutting milling parameter

www.boehlerit.com

SD.. 06 SD.. 10 SD.. 14 SD.. 18
WSP )
Ge;omerttrle Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub* Schnitttiefex Vorschub*
nse Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed* Cutting depth* Feed*
geometry
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
a, max z a, max z a, max 2 a, max 2
MSH 0,3 0,5 1,0 0,3 0,5 0,9 0,5 0,7 1,2 0,5 0,7 1,2 0,6 1,2 2,0 0,6 1,2 2,2 1,0 2,0 3,0 1,0 1,5 2,5
MTH - - 050,712 050,71,2 - - - -

HFC Eintauchwinkel
HFC Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser HFC-Fréser a max. HFC-Fraser a max. HFC-Fraser a max. HFC-Fréser a max.
Diameter Ramping angle Ramping angle Ramping angle Ramping angle
Milling HFC milling cutter | HFC milling cutter | HFC milling cutter | HFC milling cutter
cutter a max. a max. a max. a max.
SD.. 06 SD.. 10 SD.. 14 SD.. 18
@16 9° ° o o
@20 4.8° - - -
@25 ey 4,4° - -
@ 32 2° 2,9° = -
@ 35 1.7° - - -
@ 36 ° 2,3°
@ 40 - 2,0° - -
g 42 - 1,9° - -
@ 50 - 1,5° 2,4° -
@ 52 - 1,3° 2,2° -
@ 63 - 1,1° 1,7° 3,0°
J 66 - 1,0° 1,5° -
@ 80 - 0,8° 1,3° 2,5°
@ 100 - 0,7° 1,0° 2,0°
@125 - 0,5° 0,7° 1,6°
@ 160 - - - 1,3°
@ 200 - - - 1,0°
GroBe WSP| Abmessungen [mm]
Insert size Dimensions [mm]
<L Rin X e SDMT 14...
06 1,77 0,45 5,12
10 2,25 0,62 8,033
14 3,45 0,93 10,868
18 4,82 1,24 13,77

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 39
Cutting data recommendations page 39

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06

Schaftfraser 90° / SD.. 06
End milling cutter 90° / SD.. 06

boehlerit

Q<
ve

C

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung  Schaft Bestell-Nr. Verfugbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h apHFC | z& Item code Shank | Ordering No.| Availability Spare parts
16 16 37 85 1 2 BE90 SD06.016 Z02 HB 5120323 ° ,
20 20 40 90 1 3 BE90 SD06.020 Z03 HB 5142941 ° \
25 25 50 106 1 4 BE90 SD06.025 Z04 HB 5120322 °
32 32 64 124 1 5 BE90 SD06.032 Z05 HB 5142942 ° Spann T
35 32 64 | 124 1 5 | BE90SD06.035205 HB = 5142943 o o Schlissel
Fixation screw Torque
AP02-22052 wrench
5142537 IP7
Ma=12Nm 5118123
Schaftfraser 90° / SD.. 06 / INCH
End milling cutter 90° / SD.. 06 / INCH @ ‘I
- | Q O
ffffffffff v €
h CAe,
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. = Verfigbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h agHFC  z4 Item code Shank | Ordering No.|  Availability Spare parts
0.75  0.75 1.5 | 3.375 0.039 3 BEU90 SD06.0750 Z03 HB 5156780 o) ’
1.00 @ 1.00 2 4 0.039 4 BEU90 SD06.1000 Z04 HB 5156782 o} ‘
1.25 | 1.00 2 4 0.039 5 BEU90 SD06.1250 Z05 HB 5156786 e}

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5120323 Z02 oder or BE90 SD06.016 Z02

Spann- Torx-
schraube Schlussel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-22052 IP7
5142537 5118123
Ma = 1,2Nm

® \erflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 06 System size 06

Einschraubfraser 90° / SD.. 06
Screw on type 90° / SD.. 06

h

www.boehlerit.com

a8 - S — [ s|°
ELF’,L
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ d, L h ayHrc M | zix Item code Ordering No.| Availability Spare parts
16 | 13,8 31 | 49 1 8 2 | BS90 SD06.016 Z02 M8 5142945 °
20 18 | 29,8 488 1 10 = 3 | BS90 SD06.020 Z03 M10 5142946 ° ‘ ,
25 21 32 | 54 1 12 | 4 | BS90 SD06.025 Z04 M12 5142947 °
32 29 | 43 | 66 1 16 5 | BS90 SD06.032 Z05 M16 5142949 ° Spann- Tor.
35 29 | 43 | 66 1 16 = 5 | BS90 SD06.035 Z05 M16 5142950 ° schraube Schliissel
Fixation screw Torque
AP02-22052 wrench
5142537 IP7
Ma=12Nm 5118123

Einschraubfraser 90° / SD.. 06 / INCH
Screw on type 90° / SD.. 06 / INCH

D¢
|

o/l

e

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ d1 L h apHrc| M |z | ltem code Ordering No.| Availability Spare parts
1.00 0.827 1.26 2.125 0.039 12 4 BSU90 SD06.1000 Z04 M12 5156789 o ‘ ,
Spann- Torx-
schraube Schilissel
Fixation screw Torque
AP02-22052 . cnch
5142537 IP7
Ma=12Nm | 5118123

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5142945 oder or BS90 SD06.016 Z02 M8

18
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O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



DELTAtec 90P Feed

SystemgroéBe 06 System size 06

N = Anzahl der
Schneidkanten Artikelbezeichnung
N = Number of Item code

cutting edges

Schneidstoffsorte
Cutting materials

boehlerit

Abmessungen [mm]

HFC Platten/HFC insert
SDMT 060212-MSH

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5171191 oder or SDMT 060212-MSH BCS35M

Verfugbarkeit Dimensions [mm]
Availability
| d s dq r
° 1,0 6,75 25 25 1.2

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

Aufsteckfraser 90° / SD.. 10

Face milling cutter 90° / SD.. 10

ds

da

2o

www.boehlerit.com

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da d; h ay90 |ayHrc| zg | Item code Ordering No.| Availability Spare parts
40 16 35 40 9 1,5 4 | BF90 SD10.040 204 * 5081793 °
40 16 35 40 9 15 6 BF90SD10.040Z06 * 5081800 . ‘ ~ \
42 16 35 40 9 1,5 5 |BF90 SD10.042 Zz05 * 5109948 o - o
50 22 43 40 9 15 5 BF90 SD10.050 Z05 5081802 o Spam- | Tox- Be
50 22 43 40 9 1,5 7 | BF90 SD10.050 207 5081804 ° schraube | Schlissel & o
52 22 43 40 9 1,5 5 BF90SD10.052 Z05 5095628 o Fixation | Torque |8% g7
63 22 48 40 9 1,5 6  BF90SD10.063 Z06 5081805 . sorew wrench g 9 i
2 : AP02-30083 IP9 £ 8N
63 22 48 40 9 15 8 BF90SD10.063 Z08 5081808 o 5112357 5118124 £ &P
66 22 48 40 9 15 5 BF90SD10.066 Z05 5114793 o Ma = 2Nm 85
66 27 48 40 9 1,5 8 | BF90 SD10.066 Z08 DA27 5149496 o [a}
80 27 60 50 9 1,5 8 | BF90 SD10.080 Z08 5081810 °
Aufsteckfraser 90° / SD.. 10 / INCH
Face milling cutter 90° / SD.. 10 / INCH _ (
d /\
da ;.
\
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfiigbarkeit Ersatzteile

Dg da dj h ay90 | apHrc | zgx | ltem code Ordering No.| Availability Spare parts
2.0 0.75 | 1.750 | 1.50 ' 0.354  0.059 5 BFU90 SD10.2000 Z05 5132691 o
2.0 0.75 | 1.750 | 1.50  0.354 | 0.059 7 BFU90 SD10.2000 Z07 5132692 o ‘ ,
2.5 1.00 2.250 1.75  0.354 0.059 6 BFU90 SD10.2500 Z06 5132693 o -
2.5 1.00  2.250 | 1.75 0.354 0.059 8 BFU90 SD10.2500 Z08 5132694 o Spann- Torx-

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081793 oder or BF90 SD10.040 Z04

20

schraube Schlussel
Fixation screw|  Torque
AP02-30083 wrench
5112357 1P9
Mp =2Nm | 5118124

® Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10 huehlem

Schaftfréser 90° / SD.. 10
End milling cutter 90° / SD.. 10

L
S E ——————— 5
h

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Bestellbezeichnung  Schaft Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc  dj L h ap/90 ayHFG  z% Ordering No. Shank | Ordering No. | Availability Spare parts
25 25 50 | 106 9 1,5 2 BE90 SD10.025 202 HB 5081816 °
25 25 50 | 106 9 1,5 3 BE90 SD10.025 203 HB 5093502 ° ‘ ’
32 32 64 | 124 9 1,5 3 BE90 SD10.032 203 HB 5081819 °

Spann- Torx-

schraube | Schliissel
Fixation screw| Torque
AP02-30083 @ \wrench

5112357 1P9

Mp =2Nm | 5118124

Schaftfraser 90° / SD.. 10 / INCH

End milling cutter 90° / SD.. 10 / INCH ‘

L
- . v
e
| <
%
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Bestellbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Dc da h ap/90 ap/HFC z¢x | Ordering No. Shank | Ordering No. Availability Spare parts

1.00 1.00 | 4.0 0.354 = 0.059 2 BEU90 SD10.1000 Z02 400 HB 5132695
1.00 1.00 | 4.0 0.354 = 0.059 3 BEU90 SD10.1000 Z03 400 HB 5132696
125 | 125 50 0.354 | 0.059 3 BEU90 SD10.1250 Z03 500 HB 5132697
125 125 | 5.0 0.354 = 0.059 4 BEU90 SD10.1250 Z04 500 HB 5132698

CF~“

Spann-
schraube Torx-
Fixation ' gchlissel

O |0 |0 |O

screw Torque
5112357 W:(;ng(:h
M, = 2Nm 5118124

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081816 oder or BE90 SD10.025 Z02 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

Einschraubfraser 90° / SD.. 10
Screw on type 90° / SD.. 10

it =[S

S
|

www.boehlerit.com

ve
e
%

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
De  d L h ay apHFc M z¢x | Item code Ordering No. Availability Spare parts
25 21 32 54 9 1,5 12 2 BS90 SD10.025 Z02 M12 5081821 )
25 21 32 54 9 1,5 12 3 BS90 SD10.025 Z03 M12 5093503 ) ‘ ,
32 29 | 42 66 9 1,5 16 3 BS90 SD10.032 Z03 M16 5118310 ° i
32 29 42 66 9 15 16 4  BS90SD10.032204 M16 5081822 o Sgannt; Torx-
36 29 43 66 9 15 16 4  BS90SD10.036 Z04 M16 5153395 o Sehraube S%*)‘:“ize'
40 29 42 66 9 15 16 4  BS90SD10.040 204 M16 5081824 . sorew e
40 29 42 | 66 9 1,5 16 6 BS90 SD10.040 Z06 M16 5156846 o AP02-30083 P9
5112357 ' 5118124
Ma = 2Nm
Einschraubfraser 90° / SD.. 10 / INCH
Screw on type 90° / SD.. 10 / INCH <
- h -
L
A & @
. HI 1 v /
g g B
Y

<

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung
Dc | dy | L | h |ayeo  aywrc | M | zts | ltem code

Bestell-Nr.
Ordering No.

Verfligbarkeit
Availability

Ersatzteile
Spare parts

1.00 | 0.8 1.257/ 2.13 0.0354| 0.059 | 12 3

BSU90 SD10.1000 Z03 M12| 5132700

(@] ‘
Spann-
schraube
Fixation
screw
AP02-30083

5112357

MA =2Nm

~»

Torx-

Schlissel

Torque
wrench
1P9

5118124

® \Verflgbar ab Lager Available from stock

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081821 oder or BS90 SD10.025 Z02 M12

22
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

boehlerit

Abmessungen [mm]

N = Anzahl der ) )
Schneidkanten  Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ly ]
N = Number of Iltem code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges | d S d; r
HFC Platten/HFC inserts
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° 1,1 1102 486 35 15
SDMT 100415 SR-MSH BCS35M 5158371 ° 1,1 1102 486 35 15
SDMT 100415 SR-MSH BCS40M 5168096 ° 1,1 1102 486 35 15

Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5125072 oder or SDGT 100415 SR-MTH BCS35M

® \Verflgbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 14 System size 14

Aufsteckfraser 90° / SD.. 14
Face milling cutter 90° / SD.. 14

ds

da

www.boehlerit.com

v e
e
<

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc  da d; h ap/90 | apHFC  zi Item code Ordering No. |  Availability Spare parts
50 22 43 40 12 25 4  BF90SD14.050Z04 * | 5123456 o
50 22 43 40 12 25 5 BF90SD14.050 205 * 5081825 o ‘ g
52 22 43 40 12 25 4  BF90SD14.052204 * | 5095629 o ' -
52 22 43 40 12 25 5  BFO0SD14.052205 * 5095630 o Spann- Torx- | B
63 22 48 40 12 25 6  BF90 SD14.063 206 5081828 . schraube Schitissel 2 2
63 27 60 50 12 25 6 BF90 SD14.063 206 DA27 5157351 . screw | wronch | 3%
66 22 48 40 12 25 6  BF90 SD14.066 Z06 5092552 o AP02-50108  IP20 S50
66 27 60 50 12 25 6 BF90SD14.066 Z06 DA27 5157359 o 5112356 5088521 g &
80 27 60 50 12 25 7  BF90SD14.080 Z07 5081829 ° Ma =5 Nm 5§27
100 32 78 50 12 | 25 7  BF90SD14.100 207 5100338 o 33
100 32 78 50 12 | 25 9  BF90 SD14.100 Z09 5081830 o Q
125 40 90 60 12 | 25 11 BF90 SD14.125 Z11 5081831 o *
160 40 90 60 12 | 25 10 BF90 SD14.160 Z10 5096828 o

Aufsteckfraser 90° / SD.. 14 / INCH
Face milling cutter 90° / SD.. 14 / INCH

d;

da

2o

v e
e

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc da d1 h ape0 | apHrc | zur | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
20 075 1.75 150 0492  0.137 4 | BFU90 SD14.2000 204 5132705 o
20 075 1.75 150 0492  0.137 5  BFU90 SD14.2000 Z05 5132706 o ‘ ~
25 1.00 225 175 0492 0.137 6 BFU90 SD14.2500 206 5132707 o '
30 1.00 225 200 0492 0.137 5 BFU90 SD14.3000 Z05 5132708 o Spann- Torx-
30 1.00 225 200 0492 0.137 7  BFU90 SD14.3000 Z07 5132709 o schraube | Schliissel
40 150 3.75 225 0492  0.137 7 | BFU90 SD14.4000 Z07 5132710 o Fixation |~ Torque
40 150 375 225 0492 0.137 9  BFU90 SD14.4000 Z09 5132711 o AP02.50108 | 1P20
50 150 375 250 0492 0.137 9  BFU90 SD14.5000 Z09 5132712 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5123456 oder or BF90 SD14.050 Z04

24

5112356 5088521
MA= 5Nm

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request



DELTAtec 90P Feed

SystemgréBe 14 System size 14 huehle"t
N = Anzahl der Abrnessu.ngen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte ~ Bestell-Nr. ~ Verfiigbarkeit Dimensions [mm]

N = Number of Item code
cutting edges

Cutting materials | Ordering No.| Availability
| d s dq r

HFC Platten/HFC inserts

SDMT 140520 SR-MSH BCS35M 5158373 ° 22 | 147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MSH BCS40M 5168098 ® 22 | 147 5 55 2
® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5158373 oder or SDMT 140520 SR-MSH BCS35M

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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DELTAtec 90P Feed

SystemgroBe 18 System size 18 www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 90° / SD.. 18
Face milling cutter 90°/ SD.. 18

d1

da

g
©
[}
> &
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da d; h a/HFC z#x | Iltem code Ordering No. | Availability Spare parts
63 27 60 50 3,5 4 BF90 SD18.063 Z04 DA27 5168687 o
80 27 60 50 3,5 5 BF90 SD18.080 Z05 5119894 °
100 32 78 50 3,5 6 BF90 SD18.100 Z06 5108676 ° \ ,
125 40 90 60 3,5 7 BF90 SD18.125 207 5119895 ° i
160 40 115 60 3,5 9 BF90 SD18.160 Z09 NC 5119899 ° Spann- Torx-
Fixation Torque
screw wrench
A02-60160 T25
6401270 5088518
MA =6Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5168687 oder or BF90 SD18.063 Z04 DA27
N = Anzahl der Abrnessu.ngen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.|  Availability
cutting edges I d s | dy r

HFC Platten/HFC inserts
SDMT 180630 SR-MSH BCS35M 5171192 o 30 18,7 6 6,5 3

N=4

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5171192 oder or SDMT 180630 SR-MSH BCS35M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional

Aufsteckfraser 90°

Face milling cutter 90°

boehlerit

Schaftfraser 90° Einschraubfraser 90°
End milling cutter 90° Screw on type 90°

Ausflihrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

. . @40 -80 mm
Diameter range metric
Durchmesserbereich inch

. . @g11/2" - 3"

Diameter range inch
PlattengroBe
o LD.. 10
Insert size

Besondere Merkmale: Frasen 90°

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fur héchste
Produktivitat

m 1 Grundkorper fir 2 Bearbeitungsverfahren =
Multifunktional

m  Erleichterung der Lagerhaltung und der
Werkzeugbeschaffung durch weniger Artikel

m  Exakte 90° Schulter bis ca. 1/2 Schneidkantenlange Uber
alle Durchmesser

m  Helixschneidkante fiir geringe Schnittkréfte

m  Schwingungsdédmpfendes Konzept fiir hohe
Auskraglangen in Kombination mit VHM-Verldngerungen

m  Reduktion der Bearbeitungskosten durch stufenloses
Schulterfrésen

m  Hohe Zerspanungsraten auch auf leistungsschwachen
Maschinen

Besondere Merkmale: Frasen HFC

m  Sehr hohe Zerspanungsraten bei guter Prozesssicherheit

m  Leichter Schnitt auch in Vollnuten

m  Funktionstauglichkeit der beiden Schneidkanten auch bei
der Bearbeitung im "Spanbecken" zu 100 %
sichergestellt

m  Optimale Schnittkraftverteilung durch spezielle
Schneidkantengeometrie

m  Kleine Durchmesser mit hoher Z&hnezahl

@16 - 32 mm @16 - 40 mm
@1/2'" -11/2" -
LD.. 10 LD.. 10

Special features: Milling 90°

] Multifunctional tool system for highest productivity
1 basic body for 2 machining methods = multifunctional
Facilitation of storage and tool purchase through less
articles

m  Exact 90° shoulder up to 1/2 cutting edge length on all
diameters
Helix cutting edge for small cutting forces
Vibration damping concept for big blade overhang in
combination with solid carbide extensions

m  Reduction of machining costs due to stepless shoulder
milling

m  High cutting rates also on inefficient machines

Special features: Milling HFC

High cutting rates with good process security
Smooth cut also in slot milling
Functionality of both cutting edges guaranteed to 100 %
also on machining in the ,,chip tank“

m  Optimal distribution of cutting forces due to special cutting
edge geometry

= Small diameter with many teeth
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BETAtec 90P Feed

Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com

90° Frasparameter
90° Milling parameter

LD.. 10
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed*
[mm] 3 max [mm] f,
MS 1,0 3,0 9,0 0,1 0,15 0,20

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 28
Cutting data recommendations page 28

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.

90° Eintauchwinkel
90° Ramping angle 0

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser 90°-Fraser
Diameter Ramping angle Ramping angle Ramping angle
Milling cutter 90° milling cutter 90° milling cutter 90° milling cutter

LP.. 06 LD.. 10 LD.. 18

@10 8,4° - -

@12 6,3° = =

@16 5,0° 18,0° -

@18 - 15,5° -

@20 2,3° 12,2° -

@ 25 1,8° 8,7° 7,9°
@ 32 1,3° 6,2° 6,2°
@ 40 1,0° 4,6° 5,0°
@ 50 0,8° 3,5° 4,0°
@ 52 - - 3,8°
@ 63 - 2,7° 3,2°
@ 66 - - 2,9°
@ 80 - 2,1° 2,5°
@ 100 - - 2,0°
@125 - - 1,6°
@ 160 - - 1,2°

LDMX 10

GroBe WSP Abmessungen [mm]
Insert size Dimensions [mm]
L.M.. Rin X b

6 1,2 0,2 1,4

10 2,2 0,4 3,52

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 39
Cutting data recommendations page 39
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10

Aufsteckfraser 90° / LD.. 10

Face milling cutter 90° / LD.. 10

boehlerit

ds
) a i
o [
i I i i
: i : - ﬁ; r
i i |
g 5 <
s I Q
m L
| ¢ &
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung  Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
D¢ dp dj h ay90 |apHrc | zix | Item code Ordering No. Availability Spare parts
40 16 35 40 9 1,4 4 BF90 LD10.040 204 = 5081757 °
40 16 35 40 9 1,4 6 BF90 LD10.040 206 = 5081762 ° ‘ ,
50 22 43 40 9 1,4 5 BF90 LD10.050 205 @ 5081765 ° s - T
pann- orx-
50 22 43 40 9 1,4 7 BF90 LD10.050 207 @ 5081767 ° schraube Schiiissel
63 22 48 40 9 1,4 6 BF90 LD10.063 206 = 5081769 ° Fixation Torque
63 22 48 40 9 1,4 8 BF90 LD10.063 208 @ 5081770 ° screw wrench
80 27 60 50 9 1,4 10 | BF90LD10.080 Z10 = 5081771 ° AP02-25068 IP8
5085706 5088519
Mp =2Nm
Aufsteckfraser 90° / LD.. 10 / INCH
Face milling cutter 90° / LD.. 10 / INCH <
ds
) a "
N |
: [ i i
: i : - ﬁ; r
i i |
g 5 <
" | o
m ;
i LA
Do (/
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ da dj h ay90 |apHrc | zi | ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
1.5 | 075 1.375 1.50  0.354 0.055 4 BFU90 LD10.1500 Z04 = 5132713 o
20 | 075 1.750  1.50 | 0.354  0.055 5 BFU90 LD10.2000 Z05 5132714 o) ,
25 | 1.00 2.250 1.75 | 0.354  0.055 6 BFU90 LD10.2500 Z06 = 5132715 o 5
3.0 | 1.00 2.250 2.00  0.354 | 0.055 8 BFU90 LD10.3000 Z08 5132716 o
Spann- Torque
schraube wrench
Fixation P8
screw 5088519
AP02-25068
5085706
Ma= 2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081757 oder or BF90 LD10.040 Z04

® Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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BETAtec 90P Feed

SystemgroéBe 10 System size 10

Schaftfraser 90° / LD.. 10
End milling cutter 90° / LD.. 10

Dc
A

ap

www.boehlerit.com

Q<
v C

C

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
Dc  da L h ap/90 agHFC  z% Item code Shank | Ordering No.| Availability Spare parts
16 | 16 37 @ 85 9 1,4 2 | BE90 LD10.016 202 HB | 5081774 °
18 | 20 38 90 9 1,4 2 | BE90 LD10.018 202 HB | 5102530 o Spann- ”
20 | 20 40 90 9 1,4 | 2 | BE90LD10.020 Z02 HB | 5113590 ° Flf:tlhc;?‘;i’few
20 20 90 140 9 1,4 2 | BE90 LD10.020 202140 HA @ 5113591 ° AP02-25051  Torx.
20 20 40 90 9 1,4 3 | BE90 LD10.020 203 HB | 5081777 ° 5091691 | gghiiissel
25 | 25 50 106 9 1,4 3 | BE90 LD10.025 Z03 HB | 5081778 ° Ma=2Nm  7500e
25 | 25 50 106 9 1,4 4 | BE90 LD10.025 Z04 HB | 5081779 ° wrench
32 | 32 | 64 124 9 1,4 3 | BE90 LD10.032 203 HB | 5081781 ° AP02-25068 IP8
32 32 64 124 9 14 5  BE90LD10.032 Z05 HB 5081782 o 5085706 | 2088519
Mp = 2Nm
Schaftfraser 90° / LD.. 10 / INCH
End milling cutter 90° / LD.. 10 / INCH @ <|
L @
\ /T \
a — [ N v a
1. AP,
ap
A h @
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Schaft Bestell-Nr. Verfigbarkeit Ersatzteile
D¢ da L h ap/90 |apHFc| zex | Item code Shank | Ordering No. Availability Spare parts
0.500 | 0.625 1.250 3.25 0.354 0.055 1 | BEU90 LD10.0500 201325 HB | 5132719 o ‘
0.625 | 0.625 1.250 3.25 0.354 0.055 2 | BEU90 LD10.0625202325 HB | 5132720 o AP02-25051 P g
0.750  0.750 | 1.625  3.50 0.354 0.055 2 = BEU90 LD10.0750 202350 HB | 5132722 o 5091691
1.000 | 1.000  2.000 4.00 0.354 0.055 3 & BEU90LD10.1000 Z03400 HB @ 5132723 o M,=2Nm Torque
1.250 | 1.000  2.000 4.00 0.354 0.055 3 = BEU90LD10.1250 Z03400 HB @ 5132725 o wrench
Spann- P8
schraube 5088519
Fixation
sScrew
AP02-25068
5085706
Mu=2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5081774 oder or BEQO LD10.016 Z02
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BETAtec 90P Feed

SystemgréBe 10 System size 10 huehle"t

Einschraubfraser 90° / LD.. 10

Screw on type 90° / LD.. 10 @

L a "
L
&8 - — sl a
) @
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Ersatzteile
D dy h L a9 apHFc M | zex  ltem code Ordering No. | Availability Spare parts
16 13,8 49 31 9 1,4 8 2 | BS90LD10.016 Z02 M8 5081783 ° AP02-25051
20 | 18 49 | 30 9 1,4 10 3 | BS90LD10.020 Z03 M10 | 5081785 ° 509'1 691 ,
25 | 21 54 | 32 9 1,4 12 3 | BS90LD10.025 203 M12 5081788 ° Mgp = 2Nm
25 | 21 54 | 32 9 1,4 12 4 | BS90LD10.025 204 M12 = 5081789 °
32 | 29 66 | 43 9 1,4 16 3 | BS90LD10.032 Z03 M16 = 5116746 ° Torx-
32 29 66 43 9 1,4 16 5 | BS90LD10.032Z05M16 5081790 ° ‘ Schlussel
40 29 | 66 | 43 9 14 | 16 6 | BS90LD10.040 Z06 M16 5098310 ° Spann- Torq“‘;
schraube wrenc
Fixation 1P8
screw 5088519
AP02-25068
5085706
Mp = 2Nm
Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5081783 oder or BS90 LD10.016 Z02 M8
SystemgréBe 10 System size 10
N = Anzahl der Abrnessupgen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte =~ Bestell-Nr. | Verfligbarkeit Dimensions [mm]
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.| Availability
cutting edges I d s d, r
90° Platten/90° inserts
LDMX 100408 SR-MS BCS35M 5125069 ° 10 | 66 476 28 08
LDMX 100408 SR-MS BCS40M 5168099 ° 10 66 476 28 08

® \erflgbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5125069 oder or LDMX 100408 SR-MS BCS35M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ETAtec 45P

Multifunktional Multifunctional

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

End milling cutter 45°

www.boehlerit.com

Einschraubfraser 45°
Screw on type 45°

Schaftfraser 45°

Ausflhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch

. , @ 50 - 200 mm
Diameter range metric
Durchmesserbereich inch
. i Q 2II - 8II
Diameter range inch
PlattengroBe
o XE..04
Insert size

Besondere Merkmale:

m  Multifunktionales Werkzeugsystem fiir héchste Produktivitat

m 1 Grundkorper fir 2 Bearbeitungsverfahren = Multifunktional

m  Einsparung von Trédgerwerkzeugen durch multifunktionales
Werkzeugsystem

m  Positive Grundgeometrie dadurch leicht schneidend

m 7 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung beim
Planfrasen

m 7 Schneidkanten bei der Rundplatte durch definierte geome-
trische Ausfiihrung

m  Markierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf

m  Durch die geringe Leistungsaufnahme, hohes
Zerspanvolumen, auch auf leistungsschwachen alten
Maschinen

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und extremer
Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt fir optimale Zerspanungsergebnisse auf
einem breiten Materialspektrum

XEM. 04
WSP
Geometrie
Insert Schnitttiefex Vorschub*
geometry Cutting depth* Feed*
[mm] a, max [mm] f,
MT 1,0 2,0 3,0 0,1 0,15 0,2

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 39
Cutting data recommendations page 39

@ 25 -40 mm @ 25 -40 mm

XE..04 XE..04

Special features:

Multifunctional tool system for highest productivity

1 basic body for 2 machining processes = multifunctional

Saving of tool holders due to multifunctional tool system

Positive basic geometry, therefore easy cutting

7 cutting edges for increase of productivity on face milling

Round insert with 7 cutting edges through defined geo-

metrical design

Marking of the cutting edges for exact concentricity

m  High metal removal also on inefficient old machines due
to small power consumption

m  Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

m  Diversity of cutting materials for optimal cutting results on

a wide material range

Eintauchwinkel
Ramping angle

Durchmesser Eintauchwinkel
Dgf;:er Fréaser O max.
milling _Ramping angle
cutter milling cutter O max
@25 6,84°
@32 5,36°
J 36 4,76°
@40 4,29°
@50 3,43°
@52 3,30°
@63 2,73°
@ 66 2,60°
@80 2,15°
@100 1,72°
g 125 1,37°
@160 1,07°
@ 200 0,86°

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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ETAtec 45P

Multifunktional Multifunctional huehle"t

Aufsteckfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Face milling cutter 45° / XE.. 04 & RE.. 13 -

Eg

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D, ds da dj h a, 2% Item code Ordering No. | Availability Spare parts
50 57,5 22 @ 43 40 | 4 5 | BF45 XE04.050 Z05 5103595 °
52 | 595 22 | 43 40 @ 4 5 | BF45 XE04.052 Z05 5103596 ° ‘ &
63 70,5 22 @ 48 @ 40 @ 4 5 | BF45 XE04.063 Z05 5103598 ° )
63 70,5 22 @ 48 @ 40 @ 4 6 | BF45 XE04.063 Z06 5103599 °
66 735 22 | 48 | 40 | 4 6 | BF45 XE04.066 Z06 5103601 ° Spann- Torx-
80 875 27 | 60 @ 50 | 4 6 | BF45 XE04.080 Z06 5103602 ° schraube Schliissel
80 875 27 60 50 4 8 | BF45 XE04.080 Z08 5103603 ° Fgé?g\‘,’v” VTV%?] Léi
100 (1075 32 @ 78 @ 50 @ 4 8 | BF45 XE04.100 Z08 5103606 ° AP02-40054 P15
100 (1075 32 @ 78 @ 50 @ 4 | 10 | BF45XE04.100 Z10 5103607 ° 5085714 5088520
125 (1325 40 = 90 @ 60 | 4 | 10 | BF45 XE04.125 Z10 5103608 ° Mp = 3Nm
125 (1325 40 | 90 @ 60 @ 4 | 12 | BF45XE04.125Z12 5103609 °
160 (1675 40 @ 115 65 = 4 | 10 @ BF45XE04.160 ZIONC | 5103610 °
160 (167,5 40 @115 65 | 4 | 14 | BF45XE04.160Z14NC | 5103611 °
200 2075 60 140 65 | 4 | 16 | BF45XE04.200Z16 NC & 5103612 °

Aufsteckfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13/ INCH
Face milling cutter 45° / XE.. 04 & RE.. 13/ INCH

Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH]

Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verflgbarkeit Ersatzteile
D, dy da d, h a, 70 Item code Ordering No. Availability Spare parts
20 | 23 075 1.75 1.75 0157 | 5  BFU45 XE04.2000 Z05 5132856 o
25 | 2.8 1.00 200 1.75 0157 5  BFU45 XE04.2500 Z05 5132857 o
25 | 2.8 1.00 2.00 1.75 0157 6 BFU45 XE04.2500 Z06 5132858 o ‘ /
30 | 33 125 275 200 0157 6 & BFU45 XE04.3000 Z06 5132859 o :
30 | 33 125 275 200 0157 8 & BFU45 XE04.3000 Z08 5132860 o
40 | 43 150 350 200 0157 8 & BFU45 XE04.4000 Z08 5132861 o Spann- Torx-
40 | 43 150 3.50  2.00 0.157 10 | BFU45 XE04.4000 Z10 5132862 o Sgt‘(ﬁ:ﬁe Schiussel
50 53 150 375 250 0.57 10 BFU45 XE04.5000 Z10 5132863 o sorew VTV?;?;?]
50 | 53 150 3.75 250  0.157 | 12 = BFU45 XE04.5000 Z12 5132864 o AP02-40054 P15
6.0 6.3 2.00 500 250 0.157 10 & BFU45 XE04.6000 Z10 NC 5132865 o 5085714 5088520
6.0 @ 6.3 2.00 500 250 0.157 14 & BFU45 XE04.6000 Z14 NC 5132866 o Ms =3Nm
80 | 83 250 6.00 250 0.157 16  BFU45 XE04.8000 Z16 NC 5132867 o
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5103595 oder or BF45 XE04.050 Z05 ® \erflgbar ab Lager Available from stock
NC = Keine Kuhlung / no coolant O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ETAtec 45P

Multifunktional Multifunctional www.boehlerit.com

Schaftfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13

End milling cutter 45° / XE.. 04 & RE.. 13 <"|

L
jlal 5 o
LY
ap >
)‘/E’a' h
Abmessungen [mm] Dimensions [MmM]  Schaft  Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfugbarkeit Ersatzteile
D d3 dy h L a, z4 Shank | Item code OrderingNo. | Availability Spare parts
25 325 25 106 50 4 2 HB | BE45 XE04.025 202 5103614 ° ‘
32 395 32 124 64 4 3 HB | BE45 XE04.032 Z03 5103616 ° ,
Spannschraube
Fixation screw
AP02-40082 Torx-
5122796 .
Ma = 3N Schlissel
A= m
Torque
36 435 32 124 64 4 3 HB | BE45 XE04.036 203 5103623 [ wrench
Spannschraube
40 475 32 | 130 65 4 4 HB | BE45 XE04.040 204 5103617 ° Fixation screw IP15
AP02-40054 5088520
5085714
Mpa = 3Nm

Einschraubfraser 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Screw on type 45° / XE.. 04 & RE.. 13 i o

h
L @
il = 5
©
dp L /
58~
Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfligbarkeit Ersatzteile
De ds dq L h a, M zn Item code Ordering No. Availability Spare parts
25 325 21 32 54 | 4 12 | 2 | BS45 XE04.025 Z02 M12 5103620 ° ‘
32 395 29 42 65 4 16 | 3 | BS45 XE04.032 Z03 M16 5103621 ° ,
Spannschraube
Fixation screw
AP02-40082
5122796 Torx-
Mp = 3Nm Schlussel
Torque
40 475 29 | 43 66 @4 16 | 4 | BS45 XE04.040 Z04 M16 5103628 ° wrench
Spannschraube P15
Fixationscrew
AP02-40054 = 0088520
5085714
MA = 3Nm

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5103614 oder or BE45 XE04.025 Z02 O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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ETAtec 45P

Multifunktional Multi Functional boehlerit

N = Anzahl der

Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. | Verfugbarkeit Dimensions [mm|
N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.,  Availability
cutting edges | d S d, r
XEGT 040408-MT BCS35M 5120324 o 4 12,7 4,76 46 | 08
N=7
® \Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stlick pieces 5120324 oder or XEGT 040408-MT BCS35M

O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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THETAtec 45N

www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45°
Face milling cutter 45°

Ausfuhrung
Execution

Durchmesserbereich metrisch
Diameter range metric

Durchmesserbereich inch
Diameter range inch

PlattengréBe
Insert size

Besondere Merkmale:

m 8 Schneidkanten zur Produktivitdtssteigerung bei hohen
Schnitttiefen

m  Negative Grundgeometrie dadurch extrem stabil

m  Effektiv positive Schneidkantengeometrie,
dadurch leichter Schnitt

m  Markierung der Schneiden fiir exakten Rundlauf

m  WIPER - Geometrie (Breitschlichtplatte) fir qualitativ
hochwertige Oberflache

m  Hohes Zerspanvolumen, durch enge und sehr enge Teilung
der Werkzeuge

m  Ungleichteilung fiihrt zu Schwingungsreduktion und zu
extremer Laufruhe

m  Schneidstoffvielfalt flir optimale Zerspanungsergebnisse
auf einem breiten Materialspektrum

SN.. 12
WSP
Gelﬁg]eeri”e Schnitttiefe* Vorschub*
Cutting depth* Feed*
geometry [mm] [mm]
a, max i
MS 1,04,06,5 0,150,20,3

Schnittwertempfehlungen siehe Seite 39
Cutting data recommendations page 39

@ 50 - 250 mm
@2"-10"
SN.. 12

Special features:

8 cutting edges for increase of productivity at big cutting
depths

Negative basic geometry, therefore extremely stable
Effective positive cutting edge geometry, therefore smooth
cut

Marking of the cutting edges for exakt concentricity

WIPER geometry for qualitativ high-class surface

High metal removal, due to narrow and very narrow division
of the tools

Uneven spacing leads to reduced vibration and extremely
smooth running

Diversity of cutting materials for optimal cutting results on a
wide material range

* Angegebene Schnittdaten sind als Richtwert zu sehen, welche durch Versuche fiir jeden Anwendungsfall separat optimiert werden kénnen.
* Recommended cutting data has to be seen as a reference which can be optimised for each application through trials separately.
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THETAtec 45N

Aufsteckfraser 45° / SN.. 12

Face milling cutter 45° / SN.. 12

OAL

Abmessungen [mm] Dimensions [mm] Artikelbezeichnung Bestell-Nr.  Verfiigbarkeit Ersatzteile
D¢ ds da d, h ap 2% | Iltem code Ordering No. | Availability Spare parts
50 63,4 22 50 40 65 4 | BF45SN12.050 Z04 5079179 °
50 634 22 | 50 @ 40 6,5 6 | BF45SN12.050 Z06 5079186 ° ‘ > 4
63 764 22 50 40 65 5 | BF45SN12.063 Z05 5131664 o
63 76,4 22 50 40 65 6 | BF45SN12.063 Z06 5079187 °
63 | 764 22 | 50 | 40 | 6,5 8 | BF45SN12.063 Z08 5079188 °
80 934 27 60 50 65 6 | BF45SN12.080 Z06 5103109 o Spann- Torx-
80 934 27 60 50 65 7 | BF45SN12.080 Z07 5079189 ° schraube Schiissel
80 934 27 60 50 65 10 BF45SN12.080 Z10 5079190 o Fixation Torq“i
100 1134 32 80 50 65 8  BF45SN12.100 08 5079191 . AP0G.40115 | | 1P20
100 1134 32 8 50 @ 65 12 | BF45SN12.100 Z12 5079192 ° 5131917 5088521
125 1384 40 @ 95 63 65 8 | BF45SN12.125208 5131666 o Ma= 5Nm
125 1384 40 95 63 65 10  BF45SN12.125 210 5079193 °
125 1384 40 95 63 65 16 | BF45 SN12.125 216 5079194 °
160 1734 40 115 63 @ 65 10 | BF45SN12.160 Z10 NC 5131667 o
160 1734 40 115 63 | 65 12 | BF45SN12.160 Z12 5091855 o
160 1734 40 115 63 6,5 12 | BF45SN12.160 Z12 NC 5079195 °
160 1734 40 115 63 6,5 20 | BF45SN12.160 Z20 NC 5085863 o
200 2134 60 164 63 6,5 | 18 | BF45SN12.200 Z18 NC 5079196 °
200 2134 60 164 63 6,5 | 26 BF45SN12.200 Z26 NC 5085873 o
250 263,4 60 184 63 6,5 | 20 | BF45SN12.250 Z20 NC 5079197 °
250 263,4 60 184 63 6,5 30  BF45SN12.250 Z30 NC 5085874 o

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece 5079179 oder or BF45 SN12.050 Z04

NC = Keine Kihlung / no coolant

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request
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T H ETAteC 4 5 N www.boehlerit.com

Aufsteckfraser 45° / SN.. 12 / INCH
Face milling cutter 45° / SN.. 12 / INCH

OAL

4\&

A
[a)
o
Abmessungen [INCH] Dimensions [INCH] Artikelbezeichnung Bestell-Nr. Verfligbarkeit Ersatzteile
Do ds da d, h a, 78 Item code Ordering No.  Availability Spare parts
20 | 25 | 0.75| 2.00 | 1.50 | 0.256 4 | BFU45 SN12.2000 Z04 5132797 o
2.0 2.5 | 0.75| 2.00 | 1.50  0.256 6 BFU45 SN12.2000 Z06 5132798 o ‘ ,
2.5 3.0  1.00 2.50| 1.75 | 0.256 6 BFU45 SN12.2500 Z06 5132799 o
2.5 3.0  1.00 2.50| 1.75| 0.256 8 BFU45 SN12.2500 Z08 5132800 o Spann- Torx-
30 | 35 1.00 250 1.75/0.256 | 7 | BFU45 SN12.3000 Z07 5132802 o schraube | Schliussel
30 | 35 | 1.00| 250| 1.75| 0.256 | 10 | BFU45 SN12.3000 Z10 5132803 o F;ﬁ?ﬁ;’v” Torqw;
wrenc
40 | 45 | 1.50| 3.75| 2.25| 0.256 | 8 | BFU45 SN12.4000 Z08 5132804 °© AP06-40115 IP20
4.0 45 | 150 | 3.75| 225 | 0.256 | 12 BFU45 SN12.4000 Z12 5132805 ¢ 5131917 5088521
50 | 55 150 3.75  2.50 0.256 | 10 | BFU45 SN12.5000 Z10 5132806 o Ma= 5Nm
5.0 | 55 | 150 3.75| 2.50 | 0.256 | 16 | BFU45 SN12.5000 Z16 5132808 o
6.0 6.5 | 2.00 5.00 2.50 0.256 12 BFU45 SN12.6000 Z12 NC 5132809 o
6.0 6.5 | 200 5.00| 2.50| 0.256 | 20 BFU45 SN12.6000 Z20 NC 5132811 o
8.0 85 | 250 6.00| 250 | 0.256 | 18 BFU45 SN12.8000 Z18 NC 5132812 o
10 | 10.5 | 250 | 7.50 | 2.50  0.256 | 20 | BFU45 SN12.10000 Z20 NC 5132814 o
Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece 5132797 oder or BFU45 SN12.2000 Z04 NC = Keine Kuhlung / no coolant
N = Anzahl der Abmessungen [mm]
Schneidkanten Artikelbezeichnung Schneidstoffsorte = Bestell-Nr. = Verfiigbarkeit Dimensions [mm]

N = Number of Item code Cutting materials | Ordering No.  Availability

cutting edges e S & r

SNMX 1206 ANSN-MS BCS35M 5162141 [ 12,70 12,70 6,2 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MS BCS40M 5168101 o 12,70 12,70 6,2 | 52 -

IC

S

® Verfligbar ab Lager Available from stock
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick pieces 5162141 oder or SNMX 1206 ANSN-MS BCS35M O Lieferzeit auf Anfrage Delivery time on request

*Breitschichtplatte SNEX 1206-FW nur kompatibel mit P- und K-Sorten Wiper insert SNEX 1206-FW only usable together with P - and K - grades

38



Schnittwertempfehlung

Cutting data recommendations

Schnittwertempfehlung fiir Fraser 45° / 90°

Cutting data recommendations for Milling Cutter 45° / 90°

Kiihlung Cooling

boehlerit

® MMS/Luft Trocken Nass BCS35M
[} MMS/Air Dry Wet BCS40M
8 BZG
Ve = m/min
- M1 . . ° 100 -150
M2 . . . 70 - 110
e S1 ° . ° 65 - 80
S2 ° ° ° 30 - 45
S3 ° ° . 40 - 90
S4 . . . 30-70
Schnittwertempfehlung fiir 3D Frasen
Cutting data recommendations for 3D milling
Kikilung Cooling Cuting dota ve [mimin]
)
b MMS/Luft Trocken Nass BCS35M
o MMS/Air Dry Wet BCS40M
?  BzG
Vc = m/min
o N 0 N 100 -180
M2 . ) ° 70 - 130
S S1 . ° 65 - 100
S2 . . 30-70
S3 ° ° 40 - 115
S4 ° ° 30 - 90

® empfohlene Anwendung recommended application
o alternative Anwendung um 30 - 50 % reduzieren

alternative application reduced by 30 - 50 %
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Sorteniibersicht
Grade overview

www.boehlerit.com

Sorte 1ISO Anwendungsbereich Werkstoffgruppe Bearbeitungsverfahren Farbliche
Grade Application range Material group Application DarStes"UF'Q
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Anwendungsschwerpunkt
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Gesamtbereich nach ISO 513

Full range to ISO 513

Sortenbeschreibung Frasen
Grade description milling

BCS35M (HC-S35)

Main application
Neben Anwendungen
Further applications

Standardsorte
Standard grade

Sorte mit ausgewogenem Harte-Zahigkeits-Verhaltnis. Aufgrund der speziellen Zusammensetzung und Behandlung der Binderphase konnte die Warmharte
gesteigert werden, wodurch BCS35M besonders fiir die Bearbeitung von warmfesten Werkstoffen geeignet ist.
Die besonders verschleiBfeste Beschichtung weist eine geringe Affinitdt zu Titan auf, weshalb eine deutliche Reduktion von Materialanklebung erfolgt.

BCS40M (HC-S40)

Eine zahe, bruchresistente Sorte mittlerer Harte. Die besondere Binderzusammensetzung reduziert chemischen VerschleiB, wodurch sie besonders fir die
Frasbearbeitung von Ni-Basiswerkstoffen geeignet ist. Eine harte, verschleifeste PVD-Beschichtung schiitzt das Werkzeug vor mechanischem Abtrag.

BCS35M (HC-S35)

BCS35M is a grade with a well-balanced hardness thougness relation. Because of its special composition and treatment of the binder phase, the high-tem-
perature hardness is increased, which recommends BCS35M especially for machining of heat-resisting materials. The special wear-resistant coating exhibits
little chemical affinity towards titanium, which causes a drastic reduction of material transfer from the work-piece to the cutting edge.

BCS40M (HC-S40)

A tough, fracture-resistant grade of medium hardness. A special binder-composition reduces chemical wear, which makes the grade especially suitable for
milling of Ni-based compounds. Mechanical wear is reduced by a hard, wear-resistant PVD-coating.
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Torx® - Schraubendreher :
Torque® - Wrench huehle"t

DINA PLUS Torx®- Schraubendreher Kit
DINA PLUS torque® - Wrench kit

Besondere Merkmale:
m selbsteinstellendes Drehmoment flr jede Torx-GroBe,

dank speziellem System (kein manuelles Einstellen notwendig)
m groBe Vielfalt an farbig markierten Einsteckklingen (T6 -T20 / IP6 - IP20)
m 100 % Lésemoment beim Offnen der Schraube verfligbar
m hohe Lebensdauer dank eloxiertem Aluminiumgriff

Special features:
m self-regulating torque for each torx-size,
due to special system (no self-adjustment required)
m huge range of colour-marked blades (T6 -T20 / IP6 - IP20)
m 100 % torque availability when loosening screws
m long tool life through anodised aluminium handle

Bezeichnung Designation Artikelnummer Ordering code
DINA PLUS® Kit / (1 Griff + 14 Eins&tze pro Packung 1 handle + 14 blades in a box) 5126413
DINA PLUS® Griff Handle Auf Anfrage On request
Torx® Klinge / blade Torx® PLUS Klinge / blade
GréBe Size Anzugsmoment Nm max. Artike!nummer GréBe Size Anzugsmoment Nm max. Artike!nummer
torque Nm max Ordering code torque Nm max. Ordering code
0,6 Nm 5126416 _ 0,6 Nm 5126423
0,9 Nm 5126417 _ 0,9 Nm 5126425
1,2 Nm 5126418 _ 1,2 Nm 5126426
1,4 Nm 5126419 1P9 1,4 Nm 5126427
2,0 Nm 5126420 IP10 2,0 Nm 5126428
3,0 Nm 5126421 3,0 Nm 5126429
5,0 Nm 5126422 1P20 5,0 Nm 5126430

Verfligbare Drehmomente kdnnen von vorgeschlagenen Anzugsmomenten abweichen.
Available torques can deviate from suggested tightening torque.

Frassystem Milling system

Ersatzteile ol 3 o)
= (0] g % o
Spare parts O | = &
zZ
5 a 5 & & g z 2
o ¥ o o o o o o +~
Zz © 9 Dol ol o IS ®)
o Y Q2 g & & & o 2 I § o m
Bezeichnung Artikelnummer 3 § = ¥ I £ 8 £ |5 = g
Designation Ordering code 2L ¥ ol daodaoofThh 2 0901
o W 2 m oo o ® FF NdOd @2 x
T6 5118122
T7 5121167
T9 5088515 ®
T10 5088516
T25 5088518 ® ®
IP6 5126412 ®
IP7 5118123 ) e o o o
P8 5088519 ® ) )
IP9 5118124 ®
IP10 5118726 )
IP15 5088520 ) o e o | o e o | o
1P20 5088521 ) L) ° °
P25 5118727 )
IP40 5118728 )
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oehleri

Vertriebspartner Zerspanung
Distributors cutting tools

Argentinien/Argentina
SIN PAR S.A.

Conesa 10

B1878KSB Quilmes -
Buenos Aires

Tel. +54 11 4257 4396
Fax +54 11 4224 5687
ventas@sinpar.com.ar
www.sinpar.net

Agypten/Egypt
SOMAN Ltd.

7 Faskia St.

11451 Garden City,
Cairo Egypt

Tel +20 2 27956075
Fax + 20 2 27943216
sales@soman-eg.com

Bulgarien/Bulgaria

Saint George Group LTd
Kuklensko shose 17i str
Plovdiv 4003

Tel. + 359 32 67 81 40

Tel. + 359 32 68 02 40
stgeorge.office@gmail.com

China/China

Golden Carbide (Shanghai) Co., Ltd
Room 2101-2102,Gateway
International Plaza Building A,
No.325,Tian Yao Qiao Road,
Shanghai China Zip:200030

Tel. +86-21-33632088

Fax +86-21-33633303
info@goldencarbide.com
www.goldencarbide.com

HORN (Shanghai) Trading Co. Ltd.
Room 905, No 518 Anyuan Road
Putuo District

Shanghai 20060

Tel. +86 21 528 33 505, 528 33 205
Fax +86 21 528 32 562
info@phorn.cn

www.phorn.cn

Danemark/Danmark
JRTOOL ApS
Porschevej 1

7100 Vejle

Telefon + 45 7582 9066
info@jr-tool.dk
www.jr-tool.dk

Deutschland/Germany
Paul Horn GmbH
Horn-StraBe 1,

72072 Tubingen
Deutschland/Germany
Tel. +49 7071-7004-0
Fax +49 7071-72893
info@phorn.de
www.phorn.de

Estland, Lettland, Litauen/
Estonia, Lativa, Lithuania
SIA "INSTRO", Lacplesa 87d,
Riga, LV 1011, Lettland

Tel. +371-67288546

Fax +371-67287787
elina@instro.lv

www.instro.lv

Finnland/Finland
KESTOOLS OY
Paljekuja 4

42700 KEURUU

Tel. +358 40 5145152
peter.jaatinen@kestools.fi
www.kestools.fi

Frankreich/France
Horn SAS

665 Av Blaise Pascal
77127 Lieusaint

Tel. +33 164 88 59 58
Fax +33 164 88 60 49
infos@horn.fr
www.horn.fr

Horn SAS

564 rue Claude Ballaloud
ZAE Bord d’Arve

74950 Scionzier

Tel. +33 4050 183148
Fax +33 4050 182171
contact@horn.fr
www.horn.fr

Griechenland/Greece

G. Economou & Co. O.E.
Representations

13, Gr. Lambraki Str.

GR-14561 KIFISIA (BY ATHENS)
Tel. +30-210-8014808

Fax +30-210-8014808
g-econ@otenet.gr

GroBbritannien/

United Kingdom

HORN CUTTING TOOLS Ltd.
32 New Street, Ringwood,
Hampshire BH24 3AD

Tel. +44 1425 481 800

Fax +44 1425 481 888
info@phorn.co.uk
www.phorn.co.uk

LMT UK LTD

The Old School Room
204 Main Road
Meriden

CV7 7NG

Tel. +44 121 717 5830
Imt.uk@Imt-tools.com
www.Imt-uk.co.uk

Indonesien/Indonesia

MITRA TOOLSINDO MANDIRI, CV
Heavenland Park K-3 Sidoarjo
East Java Indonesia 61271

Tel. +62 318 068 084/85

Fax +62 318 067 889
samuel@mitratoolsindo.co.id

Kroatien/Bosnien & Herzegowina
Croatia/Bosnia & Herzegovina
Montenegro/Montenegro
HORN Magyarorszag Kft.
Gesztenyefa u. 4

9027 Gyor

Tel. +36 96 55 05 31

Fax +36 96 55 05 32
technik@phorn.hu

www.horn.hu

Malaysia/Malaysia

Bohlasia Steels Sdn Bhd

No. 18 Jalan Utarid U5/15,
Seksyen U5

40150 Shah Alam

Tel. +60 3 7842 1448

Fax +60 3 7842 1454
sales@bohler-bohlasia.com.my
www.bohler-bohlasia.com.my

Niederlande/Netherlands
Hagro Precisie b.v.
Industriepark 18

5374 CM Schaijk

Tel. +31 486 462 424

Fax +31 486 461 650
hagro@hagro.nl
www.hagro.nl

Rumaénien/Romania

Profil Construct Expert SRL
Street Beothy Odon, no. 9A
410604, Oradea, Bihor

Tel. +40 359 176 400

Tel. +40 745 411 695
office@pcetools.ro
www.pcetools.ro

Russland/Russia
HORN RUS LLC

5 Bryanskaya street
121059, Moscow

Tel. +7 495 968 21 68
Fax +7 495 960 21 68
www.hornrus.com

Schweden/Sweden
HORN Sverige & Danmark
Powered by JR TOOL ApS
HORN Sverige

Noravégen 1

691 53 Karlskoga

Tel. + 46 19/ 277 76 06
info@phorn.se
www.phorn.se

Schweiz/Switzerland
Vargus (Schweiz) AG
KnonauerstraBe 56
6330 Cham 1

Tel. +41 41 784 21 21
Fax +41 41 784 21 39
info@vargus.ch
www.vargus.ch

Serbien/Serbia
Hahn+Kolb
Pancevacki put 36v
11210 Beograd

Tel. +381 11 20 78 256
Fax +381 11 20 78 225
office@hahn-kolb.rs
www.hahn-kolb.rs

Singapur/Singapore
Leitz Tooling Asia Pte Ltd.
1 Clementi Loop #04-01
Singapore 129 808

Tel. +65 64 62 53 68

Fax +65 64 62 40 02
leitz@leitz.org
www.leitztools.com

Slowenien/Slovenia
KAC trade d.o.o.
LozZnica pri Zalcu 46
3310 Zalec

Tel. +386 3 710 40 80
Fax +386 3 710 40 81
info@kactrade.si
www.kactrade.com

Sidkorea/South Korea
LMT Korea Co., Ltd
Room # 1212,

Anyang Trade Center
Bisan-Dong, Dongan-Gu
Anyang-Si, Gyeonggi-Do,
431-817, South Korea
Tel. +82 31 384 8600
Fax +82 31 384 2121
Imt.kr@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Taiwan/Taiwan
Golden Hardpoint Inc.

2F, No. 40, Tun Hua S. Road,

Sec.2, Taipei ZIP: 106
Tel. + 886-2-27058448
Fax +886-2-27008430
info@goldencarbide.com
www.goldencarbide.com

Thailand/Thailand

Solution Service & Supply Co., Ltd.
No.5 Soi Suan-Siam 6 Yak 2,
Suan-Siam Road,

Kannayao, Kannayao, Bangkok 10230
Thailand

Telefon +66 2919 7176

Telefax +66 2518-1196
surapong@solutionss.co.th

USA

Kanada/Canada

HORN USA, Inc.

1870 General George Patton
Dr Franklin, TN37067

Tel. +1 888 818-4676

Fax +1 615 771-4101
sales@hornusa.com
www.hornusa.com

Vietnam/Vietnam

NhatHa Engineering Co., ltd
PLot 321 Ngo Quyen Str,
Quang Trung Ward,

Ha Dong District, Hanoi City,
Vietnam

Telefon +84 97 545 88 77
nhatha@nhatha.com.vn
nhatha.com.vn/a
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Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-StraBe 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Vertriebstochter und Reprasentanten
Subsidiaries and representatives

Brasilien/Brazil

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricérnio 72

Alpha Conde Comercial |
06473-005 - Barueri -

Sao Paulo

Tel. +55 11 554 60 755

Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com.br

Deutschland/Germany
(VerschleiB/Wear parts)
Boehlerit GmbH & Co. KG
Heidenheimer StraBe 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
Telefax +49 7364 950-720
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.de

Indien/India

Boehlerit India

Otto Bilz Private Limited
No.5A-5B/6A,

KIADB Industrial Areea
Doddaballapur-561 203
Bangalore District, Karnataka
Tel. +91-080-22638700
Fax +91-080-22638702
Venkat@bilztool.com
www.boehlerit.com

Italien/Italy

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20090 Rodano (Ml)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

Mexiko/Mexico

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 221 5706

Fax +52 442 221 5555
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Osterreich/Austria
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-StraBe 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Polen/Poland

Boehlerit Polska sp.z.0.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Slowakei/Slovakia
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.sk

Spanien/Spain

Boehlerit Spain S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt Barcelona
Tel. +34 93 750 7907

Fax +34 93 750 7925
info@boehlerit.es
www.boehlerit.es

Tschechien/Czech Republic
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989

Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.cz
www.boehlerit.cz

oehlerit

Tiirkei/Turkey

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr

Ungarn/Hungary
Boehlerit Hungaria Kft.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 915
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

USA
Kanada/Canada
Boehlerit USA

Bilz USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax 1 847 734 9391
www.boehlerit.com

758 D/E-gliltig ab valid since 03/2021





